Udajovy list

HEMPADUR 4774D

HEMPEL

4774D: BASE (BAZE) 4774M: CURING AGENT (TUZIDLO) 9874D

Popis:

Doporucené pouziti:
Vlastnosti:

Dostupnost:
FYZIKALNI UDAJE:

Cisla odstind/odstiny:
Konecny vzhled:
Objem susiny, %:
Teoreticka vydatnost:
Bod vzplanuti:
Specificka hmotnost:
Doba povrchového zaschnuti:
Doba proschnuti:

PIné vytvrzen:

Obsah VOC:

Doba skladovatelnosti:

APLIKACNI DETAILY:

Verze, michané produkty:
Pomér michani:

Metoda aplikace:
Redidlo (max. objem):
Doba zpracovatelnosti:

Doba zpracovatelnosti
(Bezvzduchové stfikani):

Doba zpracovatelnosti (Stétec):
Velikost Usti trysky:

Tlak na trysce

Cisténi naradi:

Doporuc¢ena tloustka natérového
filmu, sucha:

Doporucena tloustka natérového
filmu, mokra:

Pretiraci interval, min:

Pretiraci interval, max:

Bezpecnost:

Datum revize: Zari 2018

HEMPADUR UNIQ 4774D je samozakladujici, dvouslozkova, vysoce nanasiva epoxidova natérova
hmota vytvrzovana polyamidem / aminem. Odolna proti abrazi a korozi.

Jako vysoce nanasivy, podkladovy a/nebo samozakladujici natér do tézkych provoznich podminek.

Abrazi odolny natér.

Pretiratelny Sirokou $kalou epoxidovych a polyurethanovych natér.

Nizky obsah tékavych organickych latek.

Lze nanaset standartnim zafizenim pro vysokotlaké stfikani v Sirokém rozsahu tlousték natérového
filmu.

Neni souc¢asti nabidkového listu. Mistni dostupnost proti potvrzeni.

20450* / Kremovy

Polo-leskly

76 2

5.1 m?/1 [204.5 sq.ft./US gallon] - 150 um/6 mils

34 °C[93.2 °F]

1.5 kg/litr [12.1 Ibs/US gallon]

2 hod. 20°C

3 hod. 20°C

7 den/dny 20°C

229 g/l [1.9 Ibs/US gallon]

3 roky pro produkt BASE (BAZE) a 3 rok (25 °C) pro CURING AGENT od data vyroby.
* Dalsi odstiny jsou dostupné dle nabidkového listu.

Uvedené fyzikalni konstanty jsou nominalni hodnoty podle schvalenych predpist firmy HEMPEL.

4774D

BASE (BAZE) 4774M: CURING AGENT (TUZIDLO) 9874D

4 :1 objemové

Bezvzduchové stfikani / Stétec

08450 (5%)

Doba zpracovatelnosti zavisi na velikosti baleni a teploté. U velkych baleni a teploty 40 °C se doba
zpracovatelnosti zkracuje na pfiblizné 15 minut.

45 minutaly 20°C

45 minuta/y 20°C

viz. POZNAMKY na druhé strané
viz. POZNAMKY na druhé strané
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610
150 pm [6 mils]

200 pm [8 mils]

viz. POZNAMKY na druhé strané
viz. POZNAMKY na druhé strané

P¥i manipulaci postupujte opatrné. Pfed a b&éhem pouZiti dodrZujte vSechny bezpeénostni instrukce na
nalepkach baleni, seznamte se s pokyny v bezpe¢nostnich listech vyrobku firmy HEMPEL a dodrzujte

platné bezpecnostni predpisy.
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Udajovy list

HEMPADUR 4774D @ HEMPEL

PRIPRAVA POVRCHU:

APLIKACNI PODMINKY:

PREDCHOZIi NATER:
NASLEDNY NATER:
Poznamky

Atmosféricka / provozni teplota:

Aplikace:

Aplikacni zafizeni:

Tloustka natérového filmu / fedéni:

Curing agent (Tuzidlo):

Pretirani:

Poznamka:
VYDAL:

Nova ocel: Abrazivni otryskani na min. Sa 2% (ISO 8501-1:2007). V pfipadé potfeby Ize k do¢asné
ochrané pouzit vhodny mezioperacni zakladni natér. Jakékoli poSkozeni dilenského mezioperacniho
natéru a kontaminace ze skladovani a vyroby je nutné pred aplikaci kone¢ného natéru dikladné odistit.
Svary, zkorodovana mista apod. je tfeba abrazivné otryskat.

Nerezova ocel: Nutné abrazivni otryskani na rovnomérny, ostry a husty profil, ISO komparator
Medium (G), odpovidajici Rz minimalné 50 um. Pfed abrazivnim otryskanim je doporu¢eno odstranit
veskeré soli, mastnotu, olej atd.

Opravy: Peclivé odstrarite olej a mastnotu vhodnym detergentem. Soli a jiné neCistoty odstrante
ocisténim vysokotlakou Cistou vodou. PoSkozené plochy peclivé oCistéte mechanickymi nastroji na St 3
(1ISO 8501-1:2007) (malé plochy) nebo abrazivnim otryskani na min. Sa 2, pfednostné na Sa 2% (ISO
8501-1:2007). LepSi pfiprava povrchu zvysi Zivotnost produktu.

Pouzijte pouze tehdy, miZze-li aplikace a vytvrzovani probihat pfi teplotach mezi: 5°C/41°F -
60°C/140°F. Teplota samotné natérové hmoty by méla byt nad: 15°C. Aplikujte pouze na Cisty a suchy
povrch pfi teploté nad rosnym bodem, aby nedochazelo ke kondenzaci. V uzavienych prostorech
zajistéte dostatecné vétrani béhem aplikace a schnuti. Maximalni relativni vihkost: 85%.

Zadny nebo dle specifikace.
Zadny nebo dle specifikace. Doporugené kombinace jsou: HEMPADUR, HEMPATHANE.

Pfirozenou vlastnosti epoxidovych natérd a tedy i tohoto vyrobku je kfidovani ve venkovnim prostfedi a
pfi zvySenych teplotach vétsi nachylnost k mechanickému poskozeni a citlivost k pisobeni chemikalii.
Svétlé barvy maiji tendenci ke Zloutnuti.

Lze pouzit jako nasledujici natér na zinksilikat nebo na metalizované plochy pfi aplikaci metodou
mlhového nastfiku.

Stfikaci zafizeni: Doporu€ujeme pouzit vysoce vykonné bezvzduchové stfikaci zafizeni s prevodovym
pomérem Cerpadla 60:1 (pfiblizné) a teoretickym vykonem min. 12 litrd za minutu. V pfipadé delSich
hadic stfikaciho zafizeni a/nebo vétsi velikosti stfikacich trysek vyzaduji vyssi vykon stfikaciho
zafizeni, aby bylo zajiSténo spravné rozprasovani. Optimalnich vysledkul je u nefedéné natérové hmoty
dosahovano s vystupnim tlakem 250 bar a otvory trysky 0,021"-0,023". VétSi velikosti trysek je mozné
pouzit v zavislosti na schopnostech pracovnika provadéjiciho natér, dostate€ném vystupnim tlaku

a pritoku materialu. Dale muze byt tfeba az 5 % fedidla.

V zavislosti na Ucelu a oblasti pouziti mize byt specifikovana jina tloustka natérového filmu nez je
uvedena. Tim se zméni vydatnost a mlze byt ovlivnéna doba zasychani a interval mezi natéry. Bézny
rozsah tlousték suchého natérového filmu je: 100-250 um/4-8 mils.

Nefedéné, absolutni minimum pro vytvoreni uzavieného natérového filmu je 100 um tloustky suchého
natérového filmu. Pokud jde o horni hranici, vykazuje natérova hmota bezpecné vlastnosti svého
saplikacniho rozsahu® pfi stanovené tloustce 250 ym za pfedpokladu odborné provedené aplikace.
Produkt CURING AGENT béhem skladovani ztmavne. Toto nebude mit zadny vliv na technické
parametry. To mize zménit odstin smichaného produktu.

Pretiraci intervaly pro naposledy uvedené podminky: Pokud je maximalni pretiraci interval pfekrocen,
je nezbytné povrch zdrsnit pro zajisSténi pfilnavosti mezi natéry.

Po vystaveni vlivim znecisténého prostredi, je nutné pfed nanasenim dal$iho natéru odistit dokonale
povrch, oplachnutim vysokotlakou Cistou vodou a nechat uschnout.

Natérova specifikace nahrazuje pretiraci intervaly uvedené v tabulce.

Prostredi Atmosferické, silné zatizeni
Teplota povrchu: 10°C (50°F) 20°C (68°F) 30°C (86°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 4h 60 d 2h 30d 1.5h 22.5d
HEMPATHANE 4h 14 d 2h 7d 1.5h 5d

NR = nedoporucuje se, Ext. = prodlouzeny int., None = Zadny, m = minuty, h = hodiny, d = dny
HEMPADUR 4774D Pouze pro profesionalni pouziti.
HEMPEL A/S 4774D20450

Tento Udajovy list vyrobku nahrazuje ty vydané dfrive.

Vysvétleni, definice a rozsah - viz. dokument "Vysvétlujici poznamky k tidajovym listim vyrobka®, ktery je dostupny na www.hempel.cz. Udaje, specifikace, nafizeni a doporuéeni
uvedena v tomto tudajovém listu vychazeji ze zkusenosti ziskanych za fizenych nebo specialné definovanych okolnosti. Jejich pfesnost, kompletnost nebo vhodnost pro skutecné
podminky jakéhokoliv zamysleného pouziti neni zaru¢ena a musi byt stanovena uzivatelem.

Vyrobky jsou dodavany a jakakoliv technicka pomoc je poskytovana v souladu se VSEHOBECNYMI PODMINKAMI PRO PRODEJ, DODAVKY A SLUZBY firmy Hempel, neni-li pisemné
vyslovné dohodnuto jinak. Vyrobce a prodejce neni v zadném rozsahu, nad ramec zde uvedeného, odpovédny za dosazené vysledky, Skody, pfima ¢i nasledna poskozeni vyplyvajici z
pouziti vySe doporuéeného, uvedeného na zadni strané listu ¢i jinde. Vyrobni Gidaje podléhaji zménam bez upozornéni a jejich platnost bude automaticky ukonéena po péti letech od

vydani.

Datum revize: Zari 2018
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