Udajovy list

HEMPADUR 4774D

(© HEMPEL

4774D: BASE (Baza) 4774M: CURING AGENT (Tuzidlo) 9874D

Popis:
Odporucané pouzitie:

Vlastnosti:

Dostupnost’:
FYZIKALNE UDAJE:

Cisla odtiefiov/odtiene:
Konecny vzhlad:
Obsah susiny, %:
Teoreticka vydatnost:
Bod vzplanutia:
Specificka hmotnost:
Doba povrchového zaschnutia:
Doba preschnutia:
Plne vytvrdeny:

Obsah VOC:

Doba skladovatelnosti:

UDAJE PRE NANASANIE:

Verzia; mieSané produkty:
Pomer mieSania:

Metoda aplikacie:
Riedidlo (max. objem):
Doba spracovatelnosti:

Doba spracovatelnosti
(Bezvzduchové striekanie):
Doba spracovatelnosti (Stetec):
Velkost Ustia trysky:

Tlak na tryske:

Cistenie naradia:

Odporuc¢ana hrubka naterového
filmu, sucha:

Odporuc¢ana hrubka naterového
filmu, mokra:

Pretieraci interval, min:
Pretieraci interval, max:

Bezpecnost’:

Datum revizie: September 2018

HEMPADUR UNIQ 4774D je samozakladujuca, dvojzlozkova, vysokonanasava, Cista epoxidova
naterova hmota, vytvrdzujica polyamidom/aminom. Odolnost voci oteru a korozii.

Ako vysokonanasavy zakladny nater, medzinater a/alebo samozakladujuci vrchny nater pre
vysokoucinné naterové systémy v tazkych prevadzkovych podmienkach.

Nater odolny proti odieraniu, pre tazké prevadzkové podmienky.

Pretieratelny Sirokou Skalou epoxidovych a polyuretanovych naterov.

Nizky obsah prchavych organickych latok (VOC).

Aplikovatefny standardnym vysokotlakovym bezvzduchovym striekacim zariadenim v Sirokom rozpati
hrabok naterového filmu.

Nie je su€astou ponukového listu. Miestna dostupnost proti potvrdeniu.

20450* / Kremovy

Polo-leskly

76++2

5.1 m?/liter [204.5 sq.ft./US gallon] - 150 um/6 mils
34 °C[93.2 °F]

1.5 kg/liter [12.1 libry/americky galon]

2 hod. 20°C

3 hod. 20°C

7 den / dni 20°C

229 g/ [1.9 libry/americky galén]

3 roky v pripade pripravku BASE a 3 roky (25°C) od datumu vyroby v pripade pripravku CURING
AGENT.

* Dal$ie odtiene sti dostupné podfa ponukového listu.

Uvedené fyzikalne konstanty st nominéalne hodnoty podla schvalenych predpisov firmy Hempel.

4774D

BASE (Baza) 4774M: CURING AGENT (Tuzidlo) 9874D

4 :1 Objemovo

Bezvzduchové striekanie / Stetec

08450 (5%)

Doba pouzitelnosti zavisi od velkosti balenia a teploty. V pripade velkych baleni a teploty 40 °C sa
doba pouzitelnosti skracuje na priblizne 15 minut.

45 min. 20°C

45 min. 20°C

vid. POZNAMKY na druhej strane
vid. POZNAMKY na druhej strane
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610
150 pm [6 mils]

200 pm [8 mils]

vid. POZNAMKY na druhej strane
vid. POZNAMKY na druhej strane

Pri manipulacii postupujte opatrne. Pred a po¢as pouzitia dodrziavajte vSetky bezpeénostné instrukcie
na nalepkach baleni, zoznamte sa s pokynmi v Kartach bezpecnostnych udajov vyrobkov firmy Hempel
a dodrziavajte platné bezpecnostné predpisy.
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PRIPRAVA POVRCHU: Nova ocel’: Abrazivne pieskovanie na hodnotu min. Sa 2%z (ISO 8501-1:2007). V pripade potreby je
mozné pre do€asnu ochranu pouzit vhodny medzioperacny zakladny nater. Akékolvek poskodenia
dielenského medzioperaéného nateru a kontaminacie zo skladovania a vyroby je nutné pred aplikaciou
kone¢ného nateru dokladne odistit. Zvary, hrdzavé body ap. je potrebné abrazivne bodovo vypieskovat.

Nerezova ocel’: Je potrebné vykonat abrazivne pieskovanie na jednotny, ostry a husty profil,
komparator ISO — stredny (G), ktory koreSponduje s hodnotou Rz min. 50 mikrénov. Pred abrazivnym
otryskanim je potrebné odstranit’ vSetky soli, mastnotu, olej ap.

Oprava: Dékladne odstrante olej a mastnotu vhodnym detergentom. Soli a iné necistoty odstrante
omytim vysokotlakou Gistou vodou. PoSkodené plochy dékladne ogistite mechanickymi nastrojmi na St
3 (ISO 8501-1:2007) (malé plochy) alebo pomocou abrazivneho otryskania na min. hodnotu Sa 2,
lepSie vSak na Sa 2%z (ISO 8501-1:2007). LepSia priprava povrchu zvysi Zivotnost nateru.

APLIKACNE PODMIENKY: Pouzivajte iba vtedy, ak aplikacia a vytvrdzovanie mdze prebiehat pri teplotach v rozpati:
5°C/41°F - 60°C/140°F. Teplota samotnej naterovej hmoty by mala byt nad: 15°C. Nanasajte vylu¢ne
na suchy a Cisty povrch s teplotou vy$Sou, ako je hodnota rosného bodu, aby nedochadzalo ku
kondenzacii. Po€as aplikacie a zasychania v uzavretych priestoroch zabezpecte dostatocné vetranie.
Maximalna relativna vihkost: 85%.

PREDCHADZAJUCI NATER: Ziadny, alebo podla $pecifikacie.
NASLEDNY NATER: Ziadny, alebo podla $pecifikacie. Doporugené naterové systémy sti: HEMPADUR, HEMPATHANE.
Poznamky

Atmosfericka / prevadzkova teplota: Prirodzenou viastnostou epoxidovych naterov a teda aj tohto vyrobku je kriedovanie vo vonkajSom
prostredi. Pri zvySenych teplotach je vacsia nachylnost k mechanickému poskodeniu a citlivost k
pbsobeniu chemikalii. Svetlé farby maju tendenciu Zltnut.

Aplikacie: Je mozné pouZit na plochu oSetrenu zink-silikdtovym naterom alebo metalizaciou pomocou aplikacie
tenkej vrstvy (hmlovy nastrek).
Aplikacné zariadenie: Striekacie zariadenie: Odporu¢ame pouzit vysokovykonné bezvzduchové striekacie zariadenie s

prenosovou rychlostou ¢erpadla 60 : 1 (priblizna hodnota) a teoretickym vytlakom min. 12 litrov za
minutu. DIhSie striekacie hadice a vacsie striekacie dyzy budu vyzadovat vysSi vykon striekacieho
zariadenia na zachovanie spravneho rozprasovania. Optimalny vysledok s neriedenym materidlom je
mozné dosiahnut pri vystupnom tlaku 250 bar/3600 psi a priemere trysky .021” - .023". Va&Sie rozmery
trysky su mozné, toto vSak zavisi na zru¢nosti natieraca, dostatoénom vystupnim tlaku a prietoku
materialu.

Okrem toho méze byt potrebné pridat do 5% riedidla.

Hrdbka naterového filmu / riedenie: V zavislosti od UCelu a oblasti pouzitia mdze byt Specifikovana ina hribka naterového filmu ako je
uvedena. Tym sa zmeni vydatnost a mdze byt ovplyvnena doba zasychania a interval medzi natermi.
Bezny rozsah hrabky naterového filmu je: 100-250 ym.

Absolutne minimum pri vytvoreni uzatvoreného filmu (neriedeny pripravok) je 100-mikréonova hrubka
suchého filmu. Pokial ide o povrchovu vrstvu, naterovy material disponuje dostatoénou bezpecnostou v
aplikaénom intervale na 250-mikrénovu Specifikaciu za predpokladu spravneho aplikaéného postupu.

Tuzidlo: Tuzidlo po€as skladovania stmavne. Nebude to mat Ziadny vplyv na pouzitelnost produktu. Méze to
ovplyviovat odtieri namieSaného produktu.
Pretieranie: Pretieracie intervaly suvisiace s neskorSimi expozi€énymi podmienkami: Pokial' je maximalny pretieraci

interval medzi natermi prekro€eny, je potrebné zdrsnit’ povrch pre zabezpecenie vzajomnej prilnavosti.
Po vystaveni vplyvom znecisteného prostredia, je nutné pred nanasanim dalSieho nateru povrch
dokonale ocistit oplachnutim vysokotlakou Cistou vodou a nechat’ uschnut.

Specifikacia nahradza akékolvek orientadné pretieracie intervaly uvedené v tabulke.

Prostredie Atmosférické, tazké
Povrchova teplota: 10°C (50°F) 20°C (68°F) 30°C (86°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 4h 60d 2h 30d 1.5h 225d
HEMPATHANE 4h 14 d 2h 7d 1.5h 5d
NR = nedoporucuje sa, Ext. = predizeny int., m = minuty, h = hodiny, d = dni

Poznamka: HEMPADUR 4774D Len pre profesionalne pouzitie.
VYDALA: HEMPEL A/S 4774D20450

Tento udajovy list vyrobku nahradza vsetky skor vydané.

Vysvetlenia, definicie a rozsah - vid' Vysvetlujiice poznamky k udajovym listom vyrobkov, pristupné na www.hempel.sk. Udaje, $pecifikacie, nariadenia a doporuéenia uvedené v tomto
udajovom liste vychadzaju zo skusenosti ziskanych za riadenych alebo Specialne definovanych okolnosti. Ich presnost, kompletnost’ alebo vhodnost’ pre skutoéné podmienky
akéhokol'vek zamyslaného pouzitia nie je zaru¢ena a musi byt stanovena Kupujucim a/alebo Uzivatelom.

Vyrobky st dodavané a akakolvek technicka pomoc je poskytovana v stlade so VSeobecnymi podmienkami pre predaj, dodavky a sluzby firmy Hempel, ak nie je pisomne vyslovne
dohodnuté inak. Vyrobca a Predajca nie je v Ziadnom rozsahu, nad ramec tu uvedeného, zodpovedny za dosiahnuté vysledky, Skody, priame alebo nasledné poskodenia vyplyvajtice z
pouzitia vy$Sie doporuéeného, uvedeného na zadnej strane listu ¢i inde. Vyrobné tdaje podliehaji zmenam bez upozornenia a ich platnost’ bude automaticky ukonéena po piatich
rokoch od vydania.
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