Produktdata

HEMPADUR 4774D

HEMPEL

4774D: BASE (BAS) 4774M: CURING AGENT (HARDARE) 9874D

Beskrivning:
Rekommenderad anvandning:

Egenskaper:

Tillgénglighet:
FYSIKALISKA DATA:

Kulérnr./Kulorer:
Glans:
Volymtorrhalt, %:
Teoretisk strackformaga:
Flampunkt:
Specifik vikt:
Yttorr:
Genomtorr:

Fullt hardad:
VOC innehall:
Lagringstid:

APPLICERINGSANVISNINGAR:

Version, blandad produkt:
Blandningsforhallande:

Appliceringsmetod:
Fértunning (max.vol.):
Brukstid:

Brukstid (HOgtrycksspruta):
Brukstid (Pensel):
Munstycksstorlek:
Munstyckstryck:

Rengbéring av verktyg:
Indikerad filmtjocklek, torr:
Indikerad filmtjocklek, vat:
Overmélningsintervall, min:
Overmalningsintervall, max:

Sakerhet:

Utgivningsdatum: september 2018

HEMPADUR 4774D ar en sjalvgrundande, tvakomponent, polyamid/amin hardad ren epoxifarg av
tjockfilmstyp. Resistent mot slitage och korrosion.

Som generell grundfarg, mellanfarg och/eller sjalvgrundande tackfarg av tjockfilmstyp i kvalificerade
malningssystem mot hogt slitage.

-Tal hogt slitage, mycket slitstark.

-Kan 6vermalas med manga olika epoxi- och polyuretanfarger.

-Lag VOC.

-Kan appliceras med normal effektiv hdgtrycksspruta utrustning i olika filmtjocklekar.

Ej inkluderad i standardsortimentet. Tillganglighet enligt avtal.

20450* / Kramgul

Halvblank

76++2

5.1 m?/1 [204.5 sq.ft./US gallon] - 150 mikron/6 mils
34 °C[93.2 °F]

1.5 kgl/liter [12.1 Ibs/US gallon]

2 timme eller timmar 20°C/68°F

3 timme eller timmar 20°C/68°F

7 dag eller dagar 20°C/68°F

229 g/l [1.9 Ibs/US gallon]

3 ar for BASE och 3 ar (25 °C) for CURING AGENT fran produktionstiden.
*6vriga kuldrer i enlighet med sortimentslista.

Angivna fysikaliska data &r nominella i enlighet med Hempel koncernens godkénda formuleringar.

4774D

BASE (BAS) 4774M: CURING AGENT (HARDARE) 9874D
4 :1 per volym
Hogtrycksspruta / Pensel
08450 (5%)

Brukstiden beror pa forpackningens storlek och temperaturen. For stora férpackningar och vid en
temperatur pa 40 °C minskar brukstiden till cirka 15 minuter.
45 minut eller minuter 20°C/68°F
45 minut eller minuter 20°C/68°F

se ANMARKNINGAR pé nasta sida

se ANMARKNINGAR pa nasta sida
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610
150 mikron [6 mils]

200 mikron [8 mils]

se ANMARKNINGAR pa nésta sida

se ANMARKNINGAR pa nésta sida

Hantera forsiktigt. Observera alla sakerhetsetiketter pa forpackningar och fargbehallare fére och under
anvandning. Las HEMPELs sakerhetsdatablad gallande material samt folj lokala och nationella
sakerhetsbestdmmelser.
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Produktdata -
HEMPADUR 4774D @ HEMPEL

FORBEHANDLING: Nytt stal: Blastring till minst Sa 2% (ISO 8501-1:2007). Anvand en lamplig verkstadsgrundfarg for
temporart skydd vid behov. Alla verkstadsgrundfargsskador och féroreningar till foljd av lagring och
bearbetning ska avldgsnas noggrant fore slutlig malning. Svetsstéllen, rostiga flackar, osv. ska
punktblastras.

Rostfritt stal: Ska blastras till en enhetlig, skarp, tat profil, ISO Comparator Medium (G), vilket
motsvarar Rz minst 50 mikrometer. Alla salter, fett, olja, osv. ska avlagsnas innan blastring pabdrjas.
Reparation: Avlagsna olja och fett osv. grundligt med ett lampligt rengéringsmedel. Avlagsna salt och
andra féroreningar genom hogtrycksrengéring med farskvatten. Rengér skadade omraden noggrant
med maskinslipning till St 3 (ISO 8501-1:2007) (mindre omraden) eller med blastring till minst Sa 2,
helst till Sa 2%2 (ISO 8501-1:2007). Forbattrad forbehandling av ytan forbattrar produktens prestanda.

APPLICERINGSFORHALLANDEN: Anvand endast da applicering och hardning kan ske i temperaturer mellan: 5°C/41°F - 60°C/140°F.
Fargens temperatur bor vara 6ver: 15°C/59°F. Applicera bara pa en torr och ren yta med en temperatur
Over daggpunkten for att undvika kondensbildning. | slutna utrymmen sérj fér fullgod ventilation under
applicering och torktid. Hogsta relativa luftfuktighet: 85%.

FOREGAENDE SKIKT: Ingen, eller enligt specifikation.
EFTERFOLJANDE SKIKT: Ingen, eller enligt specifikation. Rekommenderade system ar: HEMPADUR, HEMPATHANE.
Anmarkningar

Vaderexponering/driftstemperatur: Den naturliga tendensen hos epoxifarg att krita vid utomhusexponering och att bli mer kanslig for
mekaniska skador vid forhojda temperaturer reflekteras aven i denna produkt. Ljusa farger har
benagenhet att gulfargas.

Applicering(ar): Kan anvandas ovanpa zinksilikat eller pa metalliserade omraden med hjalp av yttorkningsteknik.

Appliceringsutrustning: Sprututrustning: Vi rekommenderar anvandning av kraftig hdgtryckssprututrustning med en
pumpoverféringsfrekvens pa 60:1 (cirka) och en teoretisk kapacitet pa minst 12 liter per minut. Léangre
sprutslangar och/eller storre sprutmunstycken kraver hdgre kapacitet hos sprututrustningen for att
bibehalla ordentlig finférdelning av fargen. Optimala resultat med ofértunnade fargmaterial fas med ett
utgangstryck pa 250 bar och munstycksOppningar pa 0,021"-0,023". Stérre munstycksstorlekar ar
maojliga men beror pa malarens kunskaper, tillrackligt utgangstryck och materialfléde. Dessutom kan
upp till 5 % thinner behovas.

Filmtjocklek/spadning: Kan specificeras i annan filmtjocklek beroende pa syfte och anvandningsomrade. Detta paverkar
strackférmaga och kan paverka torktid och évermalningsintervaller. Normal filmtjockleksintervall ar:
100-250 mikron/4-8 mils.

Ofértunnad, ett absolut minimum for tat filmbildning &r 100 mikrometer torr filmtjocklek. For den évre
delen har fargmaterialet tillracklig sakerhet i sitt "appliceringsfonster” for att medge en 250 mikrometer-
specifikation under férutsattning att appliceringen utférs pa ett kunnigt satt.

Hardare: CURING AGENT mérknar under forvaring. Detta paverkar inte prestandan. Det kan paverka den
) tzlandade produktens kulor.
Overmalning: Overmalningsintervall beror pa senare exponeringsforhallanden: Om den maximala évermalningstiden

Overskrids kravs uppruggning av ytan for att sakerstalla vidhaftning.
Fore 6évermalning efter exponering i férorenad atmosfar skall ytan rengéras genom hogtryckstvattning
med farskvatten och torka.

En eventuell malningsspecifikation ersatter alla riktlinjer om évermalningsintervaller som angivits i

denna tabell.
Miljo Luftexponering, hdg
Ytans temperatur: 10°C (50°F) 20°C (68°F) 30°C (86°F)
Min. Max. Min. Max. Min. Max.
HEMPADUR 4h 60 d 2h 30d 1.5h 22.5d
HEMPATHANE 4 h 14 d 2h 7d 1.5h 5d
NR = Rekommenderas inte, Ext. = Férlangd, None = Inget, m = minut (er), h = timme (-ar), d = dag (-ar)

Anmarkning: HEMPADUR 4774D ar enbart for yrkesmassig anvandning.
UTGIVEN AV: HEMPEL A/S 4774D20450

Detta Produktdatablad ersatter tidigare utgavor.

For definitioner och omfattning hanvisas till Forklaringar till Produktdatablad. Data, specifikationer, vagledningar och rek lationer la de i detta Pr i representerar endast
testresultat och erfarenheter gjorda under kontrollerade férhallanden eller speciellt definierade férhallanden. Deras korrekthet, fullstandigt hiell licerbarhet i de aktuella férhallandena, och
den enskilda anvéndningen av produkten, maste slutligen avgéras av Képaren/Anvandaren ensam.

Produkter levereras och teknisk radgivning lamnas i enlighet med villkor angivna i HEMPEL'S GENERAL CONDITIONS OF SALE, DELIVERY AND SERVICE, om inte annat skriftligen avtalats. Tillverkare
och Siljare avsager sig, och Kopare och/eller Anvandare avstar fran rétten till, alla krav pa ansvar, mkluderande men inte begransat till underlatenhet, utanfor vad som anges i GENERAL CONDITIONS
avseende resultat, skada, direkta eller indirekta forluster som orsakas av anvandandet av Produk hlell dationer | de i detta Pr d/Appliceringsinstruktion.
Produktdatablad uppdateras utan foregaende meddelande och upphér att gilla fem ar efter utfardande datum
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