Udajovy list
HEMPADUR 47960

(© HEMPEL

47960: BASE (Baza) 47969: CURING AGENT (Tuzidlo) 98140

Popis:

Odporucané pouzitie:

Prevadzkova teplota
Certifikaty / Schvalenia:
Dostupnost’:
FYZIKALNE UDAJE:

Cisla odtiefiov/odtiene:
Koneény vzhlad:

Obsah susiny, %:

Teoreticka vydatnost:

Bod vzplanutia:

Specificka hmotnost’:

Doba povrchového zaschnutia:
Doba preschnutia:

Plne vytvrdeny:

Obsah VOC:

UDAJE PRE NANASANIE:

Verzia; mieSané produkty:
Pomer mieSania:

Metéda aplikacie:
Riedidlo (max. objem):

Doba spracovatelnosti:

Velkost' ustia trysky:

Tlak na tryske:

Cistenie naradia:

Odporuc¢ana hrubka naterového
filmu, sucha:

Odporuc¢ana hribka naterového
filmu, mokra:

Pretieraci interval, min:
Pretieraci interval, max:

Bezpecnost’

Datum revizie: Jul 2016

HEMPADUR 47960 je dvojzloZzkova, polyamidovym aduktom vytvrdzovana, vysoko nanasava
epoxidova naterova hmota, ktora v sebe kombinuje relativne vysoky obsah susiny s kratkou dobou
zasychania. Splfia poziadavky na VOC. Pigmentovana zinkfosfatom.

Ako zakladny nater v miernom az strednom atmosférickom prostredi.

Ako medzivrstva alebo vrchny nater v epoxidovych naterovych systémoch v strednom az tazkom
atmosférickom prostredi.

Ako vrchny nater tam, kde kone¢ny (kozmeticky) vzhlad v exteriéri nie je tak dolezity.

Mb&ze byt pouzity priamo na vytvrdeny zinksilikatovy (vyrobky rady GALVOSIL) nater alebo na
metalizované povrchy, aby sa minimalizovalo odlupovanie.

Maximum, len za sucha: 140°C/284°F
Nie je su€astou ponukového listu. Miestna dostupnost proti potvrdeniu.

11480* / Seda.

Polo-leskly

75+ 1

6 m?liter [240.6 sq.ft./US gallon] - 125 ym/5 mils
24 °C [75.2 °F]

1 kg/liter [8.3 libry/americky galén]

1 hod. 20°C

3 hod. 20°C

7 deni / dni 20°C

245 g/l [2 libry/americky galon]

* Dalsie odtiene st dostupné podla ponukového listu.
Uvedené fyzikalne konstanty st nominéalne hodnoty podla schvalenych predpisov firmy Hempel.

47960

BASE (Baza) 47969: CURING AGENT (Tuzidlo)

98140

5: 1 Objemovo

Bezvzduchové striekanie / Stetec

v zavislosti od Ugelu. Spravidla menej neZ: 5% HEMPEL'S THINNER 08450 (vid. POZNAMKY na
druhej strane)

1 hod. 20°C

0.019-0.021"

225 bar [3262.5 psi] (Udaje pre bezvzduchové striekanie st odporti¢ané a mozu byt prispdsobené)
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

125 um [5 mils] (vid. POZNAMKY na druhej strane)

175 pm [7 mils]
Podla Specifikacie.

Podra Specifikacie.

Pri manipulacii postupujte opatrne. Pred a po¢as pouzitia dodrziavajte vSetky bezpeénostné instrukcie
na nalepkach baleni, zoznamte sa s pokynmi v Kartach bezpec¢nostnych udajov vyrobkov firmy Hempel
a dodrziavajte platné bezpecnostné predpisy.
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HEMPADUR 47960 @ HEMPEL

PRIPRAVA POVRCHU:

APLIKACNE PODMIENKY:

PREDCHADZAJUCI NATER:

NASLEDNY NATER:
Poznamky
VOC - Nariadenie EU 2004/42/EC:

Atmosfericka / prevadzkova teplota:

Aplikacie:

Hrubka naterového filmu / riedenie:

Pretieracie intervaly:

Poznamka:
VYDALA:

Nova ocel’: Abrazivne otryskanie na Sa 2% (ISO 8501-1:2007). V pripade potreby je mozné pre
docasnu ochranu pouzit vhodny medzioperacny zakladny nater. Akékolvek poskodenia dielenského
medzioperacného nateru a kontaminacie zo skladovania a vyroby je nutné pred aplikaciou kone€¢ného
nateru dokladne ocistit. Pre opravy pouzite: HEMPADUR 47960.

Nanasajte vylu¢ne na suchy a Cisty povrch s teplotou vySSou, ako je hodnota rosného bodu, aby
nedochadzalo ku kondenzacii. Pouzivajte iba vtedy, ak aplikacia a vytvrdzovanie méze prebiehat pri
teplotach nad: 0°C. Teplota naterovej hmoty by mala byt: 15-25°C/59-77°F na zaistenie spravnych
aplikacnych vlastnosti. Pocas aplikacie a zasychania v uzavretych priestoroch zabezpecte dostatocné
vetranie. Je dolezité, aby bol povrch absolutne &isty, aby sa zabezpecila vzajomna prilnavost. Olej,
mastnotu ap. odstrarte vhodnym detergentom.

Podla Specifikacie. Doporu¢ené naterové systémy su: Nastrekova metalizacia, HEMPADUR ZINC
17360, HEMPEL'S GALVOSIL 15700, HEMPEL’'S GALVOSIL 15780.

Ziadny, alebo podra $pecifikacie. Doporuéené naterové systémy si: HEMPATHANE, .

Vyrobok Ako je dodany 5 obj. % riedenie Limit faza 11, 2010
4796011480 245 g/l 275 g/l 500 g/l
Pre obsah organickych prchavych latok (VOC) pri inych odtiefioch vid. Karta bezpe€nostnych udajov.

Prirodzenou vlastnostou epoxidovych naterov a teda aj tohto vyrobku je kriedovanie vo vonkajSom
prostredi. Pri zvySenych teplotach je vacsia nachylnost k mechanickému poskodeniu a citlivost k
pbsobeniu chemikalii. MOze nastat strata farebnosti. Toto nebude mat vplyv na protikorézne vlastnosti
nateru.

V pripade poziadavky na stalost lesku a farebného odtiefia odporu¢ame pretriet nater kozmeticky
odolnejsSim vrchnym naterom.

Nepravidelné povrchy: ZvySenu pozornost je nutné venovat nerovnostiam povrchu (zvary, jamkova
korézia, a pod.), v zmysle moznej aplikacie prili§ velkej hrabky naterového filmu, ktora méze byt
pri¢inou praskania nateru na tychto plochach. Nadmerna hrdbka filmu je spravidla 2-3 krat vacsia ako
maximalna odporuc¢ana hriubka naterového filmu.

Aplikacia na zinkom metalizované povrchy a povrchy so zakladnym zink-silikatovym naterom:
Doporucujeme aplikovat nater pomocou "hmlového nastreku". Najprv sa aplikuje tenka vrstva
nezriedeného nateru (hmlovy nastrek) a niekolko minut potom sa aplikuje nater v pinej Specifikovanej
hrubke.

V zavislosti od aktualnych podmienok aplikacie ako teplota povrchu, poréznost’ povrchu, metdda
nanasania, méze byt aplikovany penetraény nater (nariedeny do 30%) ako alternativny spdsob
obmedzenia tvorby bublin, nasledovany kompletnou vrstvou néateru.

V zavislosti od Gc€elu a oblasti pouzitia méze byt Specifikovana ina hrabka naterového filmu ako je
uvedena. Tym sa zmeni vydatnost a mbze byt ovplyvnena doba zasychania a interval medzi natermi.
Bezny rozsah hrabky naterového filmu je: 80-125 um.

Vyber spravneho riedidla suvisi s podmienkami aplikacie. Bezne odporuc¢ané riedidlo: HEMPEL'S
THINNER 08450. HEMPEL'S THINNER 08700 je mozné pouzit alternativne v zavislosti od lokalnych
podmienok.

Pre zabezpecenie dobrej prifnavosti medzioperacného nateru (najma v pripade dlhych pretieracich
intervalov) je nevyhnutné, aby bol povrch uplne Cisty. VSetky necistoty, olej a mastnotu je potrebné
odstranit vhodnym detergentom a nasledne povrch omyt’ vysokotlakou Cistou vodou. Soli je potrebné
odstranit oplachnutim Cistou vodou.

Akakol'vek vrstva na povrchu degradovana pésobenim dlhodobého vystavenie musi byt’ tiez
odstranena. Na odstranenie pripadnych degradovanych vrstiev na povrchu je mozné pouzit’ otryskanie
vysokotlakou vodou, ktoré méze taktieZz nahradit' vy$Sie uvedené metddy Cistenia, pokial je vykonané
spravne. V pripade pochybnosti kontaktujte spolo¢nost HEMPEL. Kvalita oCistenia povrchu sa da
overit testom na malej ploche, tzv. ,test patch®. Tento test by vS8ak nemal byt kone¢nym dékazom
trvanlivosti naterovych systémov.

HEMPADUR 47960 Len pre profesionalne pouZitie.
HEMPEL A/S 4796011480

Tento udajovy list vyrobku nahradza vsetky skor vydané.

Vysvetlenia, definicie a rozsah - vid' Vysvetlujiice poznamky k udajovym listom vyrobkov, pristupné na www.hempel.sk. Udaje, $pecifikacie, nariadenia a doporuéenia uvedené v tomto
udajovom liste vychadzaju zo skusenosti ziskanych za riadenych alebo Specialne definovanych okolnosti. Ich presnost, kompletnost’ alebo vhodnost’ pre skutoéné podmienky
akéhokol'vek zamyslaného pouzitia nie je zaru¢ena a musi byt stanovena Kupujucim a/alebo Uzivatelom.

Vyrobky st dodavané a akakolvek technicka pomoc je poskytovana v stlade so VSeobecnymi podmienkami pre predaj, dodavky a sluzby firmy Hempel, ak nie je pisomne vyslovne
dohodnuté inak. Vyrobca a Predajca nie je v Ziadnom rozsahu, nad ramec tu uvedeného, zodpovedny za dosiahnuté vysledky, Skody, priame alebo nasledné poskodenia vyplyvajtice z
pouzitia vy$Sie doporuéeného, uvedeného na zadnej strane listu ¢i inde. Vyrobné tdaje podliehaji zmenam bez upozornenia a ich platnost’ bude automaticky ukonéena po piatich

rokoch od vydania.

Datum revizie: Jul 2016
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