Produktu opisanego w karcie techniczne;.

HEMPACORE AO 48860

Zakres: Instrukcja aplikacji zawiera informacje dotyczace: przygotowania powierzchni, sprzetu do aplikacji farby oraz
wytyczne aplikacji dla b.

HEMPACORE AQ 48860 zostaly przetestowane zgodnie z wymaganiami wielu certyfikatow i aprobat
dotyczacych ochrony przeciwogniowej konstrukcji stalowych. W celu uzyskania szczegétowych informacji —
patrz Karta Techniczna produktu oraz lokalne biuro HEMPLA.

Z uwagi na wiasnosci aplikacyjne HEMPACORE AQ 48860 mogg by¢ aplikowane w warunkach
warsztatowych oraz na placu montazowym.

HEMPACORE AQ 48860 moga by¢ specyfikowane do pracy w srodowiskach korozyjnych C1 i C2 zgodnie z
PN-EN ISO 12944 w potgczeniu z zaaprobowanymi farbami gruntowymi i nawierzchniowymi.

Nalezy zwréci¢ uwage, iz HEMPACORE AQ 48860 mogg by¢ stosowane tylko z zaaprobowanymi przez
HEMPLA farbami gruntowymi i nawierzchniowymi. W celu uzyskania szczegoétowych informacji na temat listy
zaaprobowanych produktéw prosze o kontakt z biurem HEMPLA.

Przechowywanie: Zaleca sie przechowywanie HEMPACORE AQ 48860 w suchym i zacienionym miejscu. Rekomendowane
warunki sktadowania powinny by¢ w zakresie temperatur od 5°C do 40°C. Czas sktadowania HEMPACORE
AQ 48860 moze ulec zmianie w zaleznosci od zapewnionych warunkéw przechowywania. Dla temperatury
25°C czas sktadowania wynosi 12 miesiecy od daty produkcji. W przypadku przechowywania w warunkach
innych od rekomendowanych przez HEMPLA czas ten moze ulec skroceniu. Jesli w/w czas sktadowania
zostat przekroczony konieczna jest inspekcja przedstawiciela HEMPLA w celu okreslenia mozliwosci
stosowania produktu.

Przygotowanie
powierzchni: HEMPACORE AQ 48860 mogg by¢ uzyte do ochrony przeciw pozarowej konstrukcji z stali weglowe;j i stali
galwanizowanej wedtug ponizszej rekomendac;ji.

Stal weglowa

Czyszczenie oraz odtluszczanie. Cata powierzchnia czyszczona $wiezg wodg (pod wysokim cinieniem) w
celu usuniecia soli oraz zanieczyszczen. Kiedy powierzchnia bedzie sucha, wykona¢ czyszczenie
strumieniowo $cierne do minimalnie Sa 2,5 zgodnie z ISO 8501-1. W wypadku wystgpienia utleniania
pomiedzy czyszczeniem strumieniowym a aplikacjg gruntu, wykonaé ponownie czyszczenie strumieniowo
Scierne i natozy¢ grunt.

Stal galwanizowana

Czyszczenie oraz odttuszczanie. Cata powierzchnia czyszczona $wiezg wodg (pod wysokim cisnieniem) w
celu usunigcia soli oraz zanieczyszczen. Kiedy powierzchnia bedzie sucha, wykona¢ raczej delikatne
omiecenie $cierniwem w celu uzyskania szorstkiej powierzchni lub zszorstkowa¢ powierzchnie metodami
mechanicznymi. Nastepnie, natozy¢ jedng warstwe gruntu Hempadur 15553 na maksymalna grubo$c¢
powtoki 100 pm.

Po natozeniu gruntu a przed natozeniem HEMPACORE AQ 48860, usung¢ tluszcze i smary itd.
Odpowiednim detergentem. Sole oraz inne zanieczyszczenia winny byé usuniete poprzez czyszczenie
Swiezg wodag pod wysokim cisnieniem. Pozostawi¢ powierzchnie na odpowiedni czas w celu zapewnienia
catkowitego odparowania wody, przed natozeniem HEMPACORE AQ 48860.

Nalezy sie skonsultowaé z doradcami HEMPEL w razie jakichkolwiek watpliwosci dotyczgcych czaséw
przemalowan gruntu. Przypadki, w jakich nalezy skonsultowa¢ si¢ z HEMPEL (nie ograniczone tylko do
nich): zanieczyszczenie powierzchni, uszkodzenia i ubytki, nieznane wczesniej natozone grunty, nie
zaaprobowane grunty oraz przegrubienia warstwy gruntu.

Farby podktadowe: HEMPACORE AQ 48860 byly testowane z réznymi farbami podktadowymi w celu sprawdzenia
kompatybilnosci i przydatnosci w réznych pozarach.
HEMPACORE AQ 48860 moga by¢ stosowane tylko z zaaprobowanymi przez HEMPLA farbami
podkiadowymi. W celu otrzymania specyfikacji malarskiej nalezy skontaktowaé sie z regionalnym biurem
HEMPLA.
HEMPACORE AQ 48860 w zadnej sytuacji nie mogg by¢ aplikowane bezposrednio na stal.
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HEMPACORE AQ 48860
HEMPACORE AQ 48860 powinny by¢ aplikowane z zachowaniem minimalnych i maksymalnych czaséw do
przemalowania w stosunku do farby podktadowe;j
Zaleca sie nieprzekraczanie maksymalnej grubosci farby podktadowej, poniewaz moze to negatywnie
wptynaé na wiasnosci ogniochronne systemu malarskiego.

Warunki aplikacji HEMPACORE AQ 48860 moze by¢ aplikowany w zakresie temperatur pomiedzy +5°C a 40 °C.
Temperatura podioza zawsze musi by¢ wyzsza o 3°C od temperatury punktu rosy. Maksymalna wilgotno$¢
wzgledna podczas aplikacji nie moze by¢ wyzsza od 85%.
Podczas aplikacji HEMPACORE AQ 48860 nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje i cyrkulacje powietrza
w celu osiggniecia optymalnych warunkéw schniecia. Jednak w pierwszej fazie schniecia nalezy unikaé
bezposredniej ekspozycji na wiatr.
Jezeli w celu osiggniecia specyfikowanej grubosci powifoki konieczne jest natozenie dwoch warstw,
rekomendowane jest, aby warstwy byly tej samej grubosci. Pozwala to na zapewnienie optymalnych
warunkéw dla formowania powtoki.
We wszystkich mozliwych sytuacjach przed aplikacja farby nawierzchniowej produkt musi by¢ zabezpieczony
od wptywu wody i kondensacji (podczas aplikacji, schniecia i uzytkowania). Po natozeniu powloki
nawierzchniowej produkt moze by¢ eksploatowany w warunkach korozyjnych C2 (zgodnie z PN-EN ISO
12944).
HEMPACORE AQ 48860 sa produktami o stosunkowo wysokiej lepkosci. Przed aplikacjg nalezy produkt
wymiesza¢ w celu jego homogenizacji i dostosowania lepkosci do normalnych warunkéw aplikacii.
Nadmierne mieszanie moze doprowadzi¢ do dehydratacji produktu.

Sprzet do aplikacji: Rekomendowane parametry sprzetu do natrysku bezpowietrznego:
(dane dotyczgce natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogg ulec korekcie)
Przetozenie pompy: min 45:1
Srednica dyszy: 0,017”-0,023"
Cisnienie w dyszy: 20 MPa
Kat natrysku: 30-50°
Po zakonczeniu naktadania, natychmiast umy¢ sprzet w wodzie. Rekomendujemy usuniecie filtrow z
pistoletu.
Uwaga: Zwiekszenie srednicy dyszy moze utatwi¢ przeptyw farby, poprawiajgc strumien natrysku.
Zastosowanie dtuzszych wezy stwarza konieczno$¢ uzycia pompy o wiekszym przetozeniu (60:1) przy
utrzymaniu wysokiej wydajnosci pompy.

Rozcienczanie: Rozciefczanie HEMPACORE AQ 48860 z reguty nie jest zalecane. W tych rzadkich wypadkach, kiedy jest to
wymagane, nalezy produkt rozcienczyc¢ niewielkg iloscig wody.

Aplikacja natryskiem: Formowanie powtoki: Produkty HEMPACORE mozna naktada¢ w jednej / kilku ciefiszych warstwach. Jest
bardzo wazne uzyskanie powtoki szczelnej, ciggtej, pozbawionej pinholi. W celu zapewnienia prawidtowego
formowania powtoki na wszystkich powierzchniach, nalezy stosowaé odpowiednig technike malarskg. Jest
bardzo waznym, aby stosowa¢ dysze o odpowiednim, niezbyt duzym rozmiarze i utrzymywac¢ prawidtowy
dystans od powierzchni — od 30 do 50 cm. Dodatkowo szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na malowanie
miejsc trudnodostepnych, otworéw, usztywnien itp. Zalecane sg wyprawki dla tego typu powierzchni.
Powtoka konncowa powinna by¢ jednolita i gtadka, a nieréwnosci takie jak pyl, suchy natrysk, przetarcia
powinny zosta¢ naprawione.

Naktadanie pedzlem i Aplikacja narzedziami recznymi, pedzlem lub watkiem jest mozliwa, ale z uwagi na tendencje do uzyskiwania

watkiem: nierownomiernej grubosci przy uzyciu tych metod, dodatkowa warstwa moze by¢ konieczna w celu
uzyskania specyfikowanej grubosci.

Aplikacje narzedziami recznymi, pedzlem lub watkiem sg generalnie rekomendowane dla matych
powierzchni i napraw.
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HEMPACORE AQ 48860

Grubos¢ warstwy Wazne jest, aby specyfikowana grubo$¢ warstwy suchej byta minimalng uzyskang gruboscig powtoki, w celu
Ipowtoki: zapewnienia odpowiednich wtasciwosci systemu malarskiego.

W celu uzyskania oczekiwanych wtasnosci produktu, konieczne jest natozenie go w specyfikowanej
grubosci. Wymagana grubos¢ jest zalezna od wielko$ci, masywnos$ci i umiejscowienia elementu.
Odpowiedzialnoscig wykonawcy jest natozenie powlok w specyfikowanej grubosci. W zwigzku z tym
wykonawca powinien posiada¢ petng liste elementdw wraz z grubosciami powtok zgodnie z ich
umiejscowieniem, zawierajgca réwniez liczbe stron elementu podlegajacg malowaniu.

W celu zapewnienia specyfikowanej grubosci na wszystkich elementach/ stronach elementéw,
rekomendujemy ich oznaczenie zgodnie ze specyfikacja.

Zaleca sie czeste pomiary grubosci na mokro podczas aplikacji w celu uzyskania specyfikowanej grubosci
powtoki. Pozwoli to na korekty grubosci w czasie aplikacji. Uzywanie przyrzadéw pomiarowych
niezatapiajgcych sie w poprzedniej powtoce zapobiegnie btedom pomiaréw.

Pomiary powtoki nalezy wykonywa¢ po catkowitym wyschnieciu. Pomiary na niewyschnietej powloce
moga by¢ nieprawidlowe. Do pomiaréw stosuje sie normalne elektroniczne urzgdzenia pomiarowe.
Wykonawca musi potwierdzi¢ osiggniecie specyfikowanej grubosci. Jesli grubos¢ jest niewystarczajgca
nalezy natozy¢ dodatkowg powtoke lub wykona¢ domalowania miejscowo.

W sytuacji, kiedy konieczne jest wykonanie pomiaréw na powtoce niewyschnietej, nalezy je wykonaé
poprzez folie. W celu unikniecia toniecia sondy, folie nalezy potozy¢ na powierzchni powtoki.

Wazne jest, aby nie rozpoczyna¢ aplikacji warstwy nawierzchniowej przed potwierdzeniem uzyskania
specyfikowanej grubosci HEMPACORE AQ 48860.

W przypadku aplikacji warstwy nawierzchniowej na powtoke o grubosci nizszej od specyfikowanej nalezy ja
usung¢, uzupeic¢ powtoke ogniochronng i zaaplikowa¢ ponownie warstwe nawierzchniowa.

Natozona powtoka powinna by¢ réwnomierna o grubosci jak najbardziej zblizonej do specyfikowanej. Unika¢
nadmiernej grubosci z uwagi na ryzyko powstania zaciekéw, peknieé¢, zatrzymania rozpuszczalnika/wody i
nieregularnosci powierzchni. Nalezy kontrolowaé zuzycie farb.

Akceptacja grubosci Minimalna grubo$¢ HEMPACORE AQ 48860 nie moze by¢ nizsza od specyfikowane;j.
powtoki: Rekomendowane jest, aby grubo$¢ powtoki nie przekraczata wigcej, niz o 20% grubosci specyfikowane;j,
poniewaz moze to mie¢ negatywny na zachowanie powtoki podczas pozaru.

Wytyczne i kryteria akceptacji pomiarédw grubo$ci powtoki — zaleca sie przestrzegac najlepszych wzorcéw
dla przemystu zawartych w np:

- European Industry Best Practice Guide on the application of intumescent coatings to constructional
steel - CEPE/EAIPC/EAPFP 2015

Specyfikacja HEMPLA: Grubosci farby HEMPACORE specyfikowane przez HEMPEL oparte sg o informacje zawarte w
dokumentacji na temat wielkosci i umiejscowienia elementéw, dostarczonej przez klienta oraz informacji
ogolnej na temat typow konstrukcji stalowych z bazy danych. Informacje zawarte w specyfikacji sg w zwigzku
z tym wskazoéwka przygotowang zgodnie z najlepsza wiedzag firmy HEMPEL. Specyfikacja powinna by¢
potwierdzona przez wykonawce/klienta przed natozeniem.

Ekspozycja zewnetrzna: HEMPACORE AQ 48860 moga by¢ eksponowane w warunkach wewnetrznych i/lub srodowiskach C1 i C2
(zgonie z PN-EN ISO 1SO12944).
Generalnie zaleca sie aplikacje warstwy nawierzchniowej w celu osiggniecia optymalnych wiasnosci powtoki.

Farby nawierzchniowe: W zaleznosci od miejsca przeznaczenia malowanych elementéw, moze byé konieczne natozenia farby
nawierzchniowej. Dostepny jest szereg zaaprobowanych farb nawierzchniowych kompatybilnych z
HEMPACORE AQ 48860.

Tylko zaaprobowane farby nawierzchniowe moga byé stosowane w potaczeniu z HEMPACORE AQ
48860. W celu uzyskania szczegotowych specyfikacji malarskich nalezy skontaktowa¢ sie z biurem
HEMPLA.

Wykonawca musi zapewni¢, ze catkowita specyfikowana grubo$¢ powtoki HEMPACORE AQ 48860 jest

uzyskana przed natozeniem warstwy nawierzchniowej. Pomiary grubosci powtoki powinny by¢é dokonywane
na catkowicie wyschnietej powtoce HEMPACORE w celu uzyskania poprawnych wynikéw.
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HEMPACORE AQ 48860

Przed naktadaniem warstwy nawierzchniowej (lub dodatkowej warstwy HEMPACORE AQ 48860)
wykonawca musi by¢ pewien, iz powierzchnia jest czysta, pozbawiona soli, olejow, ttuszczéw i innych
zanieczyszczen

Rekomendowana grubo$¢ powtoki uzalezniona jest od warunkéw eksploatacji. Przy ekspozycji w
$Srodowisku C1 (zgodnie z PN-EN ISO 12944) nie jest konieczna warstwa nawierzchniowa dla
HEMPACORE 48860. Jednakze jest rekomendowana aplikacja warstwy nawierzchniowej w celu
wydtuzenia okresu trwatosci i/lub dla podniesienia waloréw estetycznych. Jest réwniez wymagana przy
eksploatacji w srodowisku C2. W celu uzyskania szczegdtowych specyfikacji malarskich dla roznych
Srodowisk korozyjnych nalezy skontaktowac¢ sie z biurem HEMPLA.

Niektore farby nawierzchniowe moga wydtuzac¢ czas schnigcia HEMPACORE AQ 48860. Wazne jest, aby
warstwa nawierzchniowa nie byta aplikowana przed catkowitym wyschnigciem HEMPACORE w celu
zapobiegnigcia uwigzienia rozpuszczalnika/wody w powtoce.

Naprawy i konserwacja: HEMPACORE AQ 48860 mogg by¢ stosowane do napraw miejsc uszkodzonych, nowo malowanych
powiok oraz podczas remontu. Przed rozpoczeciem napraw nalezy upewni¢ sie, ze podioze jest czyste.
Luzne powtoki powinny by¢ doktadnie usuniete.
Kiedy uszkodzenia sg gtebokie i gota stal jest widoczna, oczysci¢ ten obszar do minimum St 3 (PN-EN
ISO 8501-1) lub strumieniowo $ciernie do minimum Sa 2,5 (PN-EN ISO 8501-1) przed natozeniem
nowego systemu. Nakfadanie na uszkodzone powierzchnie moze by¢ wykonane natryskiem
bezpowietrznym, pedzlem Ilub watkiem. Warunki podczas aplikacji powinny spetniaé wymagania
dotyczace naktadania podczas normalnej aplikacji.

W razie ujawnienia sie uszkodzen, kiedy peczniejgca farba jest nadal miekka, jest mozliwe by usuniecie
jej szpachelka. Nalezy usung¢ catkowicie miekka farbe peczniejgcg a nastgpnie po catkowitym
wyschnieciu (nieuszkodzonej czesci) powloki wykona¢ naprawe pedzlem, watkiem lub natryskiem
bezpowietrznym.

W celu naprawy starych systemoéw, nalezy usung¢ cata powtoke oraz oczysci¢ doktadnie uszkodzone
obszary narzedziami mechanicznymi do minimum St 3 (naprawy-miejscowe) lub strumieniowo $ciernie do
minimum Sa 2,5 przed natozeniem nowego systemu powtokowego. Po luznego materiatu i kurzu,
domalowac do specyfikowanej grubosci powtoki.

Konserwacja: Konserwacja systemu powtokowego HEMPACORE musi by¢é wykonywana przy uzyciu farb
nawierzchniowych zaaprobowanych przez HEMPEL, lub takich samych produktéow HEMPACORE, jezeli
wczesniej nie zostata natozona warstwa nawierzchniowa. Produkty HEMPACORE nie moga by¢
bezposrednio naktadane na systemy z natozong warstwg nawierzchniowa.

Obszary uszkodzonej warstwy nawierzchniowej powinny by¢ naprawiane natychmiast, poniewaz warstwy
peczniejace na tych obszarach mogg zosta¢ wystawione na dziatanie nieodpowiedniego $rodowiska.
Konserwacja systemow powtokowych HEMPACORE bez konsultacji i akceptacji ze strony HEMPEL
moze wptyng¢ na wydajnos¢ produktow HEMPACORE. Wszelkie konserwacje systeméw HEMPACORE
muszg zosta¢ skonsultowane i zaakceptowane przez HEMPEL.

Konsekwencje naprawy systemoéw powtokowych HEMPACORE bez instrukcji HEMPLA okreslone sg w

OGOLNYCH WARUNKACH SPRZEDAZY, DOSTAW i USLUGI DLA FARB OGNIOCHRONNYCH FIRMY
HEMPEL.
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HEMPACORE AQ 48860
Dane fizyczne w zaleznosci od temperatury:
Czasy schnigcia HEMPACORE AQ 48860 zalezg grubosci warstwy, temperatury i warunkéw schnigcia. Wilgotno$¢ wzglgdna, oraz ruchy

powietrza wptywajg znaczgco na wiadciwosci suszenia. Ponizsze czasy schniecia sg orientacyjne:

Czasy schnigcia (pod warunkiem zapewnienia dobrej wentylacji i RH <85%):

Tabela 1. Pylosuchosé

Temperatura 5°C 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C 350C 40°C
HEMPACORE AQ
48860 >60 min. 60 min. 30 min. 15 min. 15 min. 10 min. <10 min. | <10 min.
Grubos$¢ powtoki 750 um

Tabela 2: Sucha na dotyk.

Temperatura 50C 10°C 150C 20°C 250C 30°C 350C 40°C
HEMPACORE AQ
48860 >90 min. 80 min. 70 min. 60 min. 50 min. 40 min. 30 min. <30 min.
Grubos¢ powtoki 750 um

Tabela 3: Sucha do transportu / przetadunku.
Grubos¢ Liczba 5°C 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C 35°C 40°C
powtoki powtok
HEMPACORE
AQ 48860 350 uym 1 16 godz. 12 godz. 8 godz. 5 godz. 4 godz. 4 godz. 3 godz. <3 godz.
750 ym 1 24 godz. 16 godz. 12 godz. 8 godz. 6 godz. 5 godz. 4 godz. <4 godz.
1500 um 2 >24 godz. 24 godz. 16 godz. 10 godz. 8 godz. 7 godz. 6 godz. <6 godz.
Tabela 4: Minimalny czas do przemalowania (tym samym produktem) *
Grubos¢ 5°C 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C 35°C 40°C
powtoki
HEMPACORE 750 ym 24 godz. 16 godz. 12 godz. 8 godz. 6 godz. 5 godz. 4 godz. 4 godz.
AQ 48860 1500 pm
lub wiecej >24 godz. 24 godz. 16 godz. 10 godz. 8 godz. 7 godz. 6 godz. 6 godz.
Tabela 5: Minimalny czas do przemalowania (zaaprobowang akrylowg farba nawierzchniowa )*
Grubos¢ Liczba 5°C 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C 35°C 40°C
powtoki powtok
HEMPACORE
AQ 48860 750 um 1 24 godz. 16 godz. 12 godz. 8 godz. 6 godz. 5 godz. 4 godz. 4 godz.
1500 ym 2 >24 godz. 24 godz. 16 godz. 10 godz. 8 godz. 7 godz. 6 godz. 6 godz.
>1500um +3 >24 godz. 24 godz. 16 godz. 10 godz. 8 godz. 7 godz. 6 godz. 6 godz.

*) Dobrg praktyka jest determinowanie kondycji farby przed przemalowaniem tym samym lub innym produktem. Wczes$niejsze warstwy powtoki peczniejacej
powinny by¢ mocno utwardzone, co oznacza, ze mocne przycisniecie szmatki kciukiem, nie powinno zostawi¢ zadnego $ladu na powtoce. Powtoka nie koniecznie
musi by¢ nazywang ,twardg dla paznokcia”.
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HEMPACORE AQ 48860

Transport:

Warunki BiHP

Wazna informacija :

WYDANE PRZEZ:

W czasie transportu, sktadowania i przenoszenia pomalowanych profili stalowych, nalezy zwréci¢ uwage, aby
unika¢ uszkodzenia powtoki. Pomimo, iz powloka jest sucha do transportu, sekcje moga by¢ przenoszone przy
zapewnieniu minimalnego nacisku na elementy stalowe. Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje, umozliwiajaca
kontynuacje procesu schniecia. Elementy pomalowane HEMPACORE AQ 48860 bez warstwy nawierzchniowej w
kazdej sytuacji muszg by¢ chronione przed kondensacjag i woda. Elementy z powtoka nawierzchniowg mogg by¢
narazone na warunki srodowiska korozyjnego C2 (zgodnie z PN-EN ISO 12944).

Elementy uszkodzone podczas skiadowania i/lub transportu musza by¢ naprawione zgodnie z instrukcjg napraw,
aby zapewni¢ wtasciwosci ochrony przeciwpozarowe;.

Stosowaé z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi oznaczeniami
bezpieczenstwa, ktdrych nalezy przestrzega¢. Stosowac sie do zalecen zawartych w Kartach Charakterystyki
oraz przestrzegaC polskich przepiséw bezpieczenstwa. Unika¢ kontaktu ze skoérg, oczami i nie potykac.
Przedsiewzigé¢ srodki ostroznosci, aby nie dopusci¢ do ryzyka pozaru, wybuchu lub zagrozenia dla $rodowiska
naturalnego. Naktadac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Obowiazkiem wykonawcy jest zapewnienie natozenia wszystkich powtok systemu HEMPACORE zgodnie z niniejsza
Instrukcja Aplikacji. Ponadto odpowiedzialnosciag wykonawcy osiagnigcie specyfikowanych grubosci powtok. HEMPEL
moze zapewnié pomoc techniczng godnie z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW i USLUGI DLA FARB
OGNIOCHRONNYCH FIRMY HEMPEL.

HEMPEL A/S — 48860

Niniejsza karta produktu zastgpuje wszelkie wczesniej wydane karty.

Objasnienia, definicje i zakres mozna znalez¢ w "Objasnieniach” dostepnych na stronie www.hempel.com. Dane, specyfikacje, wskazdwki i zalecenia znajdujgce si¢ na tej karcie technicznej
produktu przedstawiajg wytgcznie wyniki badan i do$wiadczen uzyskane w kontrolowanych i specjalnie okreslonych warunkach. Ich doktadnos$¢, kompletno$¢ lub prawidtowo$é w warunkach
rzeczywistych dowolnego zastosowania Produktéw muszg zosta¢ stwierdzone przez Kupujgcego i/lub Uzytkownika. Dostawa Produktéw oraz doradztwo techniczne dokonywane sg zgodnie z
OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | USLUGI DLA FARB OGNIOCHRONNYCH FIRMY HEMPEL, chyba ze wyraznie ustalono inaczej na pismie. Producent i Sprzedajacy
wylgczaja, a Kupujgcy illub Uzytkownik zrzekaja sig wszelkich roszczen wigzacych si¢ z jakakolwiek odpowiedzialno$cig, obejmujgca, miedzy innymi, zaniedbanie, z wyjatkiem zakresu
przewidzianego w OGOLNYCH WARUNKACH, o ktérych mowa wyzej, z tytutu wszelkich skutkéw, uszkodzenia ciata badz bezposrednich lub posrednich strat badz szkod wynikajacych z uzycia
Produktéw zgodnie z zaleceniami okreslonymi powyzej, na odwrocie lub przekazanymi w inny sposéb. Dane dotyczace produktu moga ulec zmianie bez powiadomienia i przestajg obowigzywac

pie¢ lat od daty wydania.
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