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A HEMPACORE AQ 48860 jelen alkalmazasi utasitasa a felllet el6készitését, a felhordashoz
hasznélatos berendezéseket és a felhordasra vonatkoz6 iranyelveket ismerteti

A HEMPACORE AQ 48860-at a szerkezeti acélok tlizvédelmére vonatkozé jévahagyasok széles korére
bevizsgaltak. Tovabbi informaciokért lasd a Termékadatlapot. Az egyes orszagokban érvényes egyedi
engedélyekrdl sz6l6 legfrissebb informacidkért forduljon a helyi Hempel-képviselethez.

A HEMPACORE AQ 48860 felhordasi jellemzdinek kdszdnhetéen a bevonatok a helyszinen és mind a
helyszintél tavol, mihelyben is felnordhatdk.

A HEMPACORE AQ 48860 a jovahagyott alapozékkal és atvondrétegekkel egyitt az ISO 12944 szerinti
C1 és C2 korrézios besorolasu beltéri kérnyezetekben hasznalhaté.

Figyelem: a HEMPACORE AQ 48860-t kizarélag a Hempel &ltal jévahagyott alapozékkal és
atvonérétegekkel egyltt szabad alkalmazni. Tovabbi informacidkért tekintse meg a Hempacore
termékekhez jovahagyott alapozok és atvondrétegek listajat, vagy forduljon a Hempel képvisel6jéhez.

A felhasznal6 feleléssége, hogy minden elkészitett HEMPACORE bevonat rendszert jelen
alkalmazasi utasitas szerint végezzenek el. Tovabba a felhasznalo feleléssége az el6irt szaraz
rétegvastagsag elérése. A felhasznalé segitésére a Hempel technikai segitséget tud biztositani,
valamint rendelkezésre bocsatja a Hempel altal kiadott tlizgatlo festékekre vonatkozo Altalanos
Szerzédési Feltételeket.

A HEMPACORE AQ 48860-at szaraz, fénytdl védett helyen ajanlatos tarolni. Az ajanlott tarolasi és
szallitasi hémérséklet 10 °C és 40 °C kozoétt van. A HEMPACORE AQ 48860 eltarthatésaga a tarolasi
kéralményektél figgbéen véltozhat. 25 °C-on az eltarthatésag a gyartas idejétél szamitott 12 honap. Az
eltarthatésag csokkenhet, ha a termékeket nem a Hempel altal ajanlott tarolasi kérllmények kozott
raktarozzak. Ne tarolja 5 °C alatt. Az eltarthatésagi id6 lejarta utan a termékeket felhasznalas elétt
ellendrizni kell.

A HEMPACORE AQ 48860 szerkezeti szénacélok és galvanizalt acélok, rozsdamentes és melegen szért
Aluminium (TSA) tlzvédelmére alkalmazhaté az aldbbi ajanlasoknak megfelelen.

Szénacél

Tisztitas és zsirtalanitas. A sé- és egyéb szennyez&déseket a teljes fellletrél (nagynyomésu) édesvizes
tisztitassal el kell tavolitani. Megszaraddsa utan a fellilletet szemcseszérassal az 1ISO 8501-1 szerint
legaldbb Sa 2'2 fellletmin&ségre kell hozni. Ha a szemcseszérds és az alapozé felhordasa kozotti
idészakban Ujra rozsdasodas / oxidacié kdvetkezett be, a fellletet Gjbdl szemcseszérasnak kell alavetni,
majd le kell alapozni. Nem elfogadott a HEMPACORE AQ 48860 alkalmazéasa revét tartalmazé acélon.

St3-as el6irasnak megfelel6 acél felllet elfogadott. Zsirtalanitott és magas nyomasu vizzel lemosott, St3
tisztasagura el6készitett felllet. A felllet kifényesedésének elkeriilésére fokozott figyelemmel kell lenni.
Elektromos kéziszerszamok, uUgymint vésokalapacsok, tl fegyverek és elektromos forgé droétkefe
hasznalata nyUjt elfogadhat6 érdességet az alapozd megfeleld tapadasahoz. Nem elfogadhat6, hogy ha
barmennyi reveréteg is van jelen a megtisztitott fellleten. St3-ra el6készitett acélokra alkalmazza a
HEMPADUR 45880, HEMPADUR 15570 vagy a HEMPEL'S 17020-at alapozénak. Tovébbiakban
alkalmazza a HEMPACORE AQ és a lehetséges atvonét, amit a normal hasznalati utasitas tartalmaz.Az
St3-as el6készités altaldban csak az ajanlott

Galvanizalt acél

Tisztitds és zsirtalanitas. A s6- és egyéb szennyezédéseket a teljes fellletrél (nagynyomasu) édesvizes
tisztitassal el kell tvolitani. A felllet megszéradasa utan kdnnyed ferdeszdgli szemcseszérassal -nem fém
szemcseszorassal- egyenletesen érdes fellletet kell 1étrehozni, vagy mechanikus Gton kell érdesiteni a
fellletet. Ezutan egy réteg Hempadur 15553 alapozét kell felvinni legfeljebb 100 mikronos maximalis szaraz
rétegvastagsagban.

Rozsdamentes acél:

Tisztitas és zsirtalanitas. A sé- és egyéb szennyez&déseket a teljes fellletrél (nagynyomésu) édesvizes
tisztitassal el kell tavolitani. A fellilet megszaradasa utan kénnyed ferdesz6gl szemcseszérassal -nem fém
szemcseszoérassal- egyenletesen érdes fellletet kell [étrehozni, vagy mechanikus Uton kell érdesiteni a
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fellletet. Ezutan egy réteg Hempadur 15553 alapozét kell felvinni legfeljebb 100 mikronos maximalis szaraz
rétegvastagsagban.

Melegen sz6rt Aluminium (TSA)

A fellletet azonnal at kell festeni, miel6tt beszennyezddhetne.HA szennyezett, alaposan meg kell tisztitani
és zsirtalanitani. Kerllje az aluminium rozsda kialakuldsat, ne hagyja hosszl ideig magas péaratartalmua
kdézegben. Amennyiben rozsdasodott, mechanikus Gton és mosassal el kell tavolitani. Hasznalja els6
rétegként a HEMPADUR 15570-at, kddbevonat technikaval.

Az alapozas utan a HEMPACORE AQ 48860 felhordasa el6tt megfeleld zsiroldéval el kell tavolitani minden
olaj-, zsir- és mas szennyez&édést. A s6- és egyéb szennyez6déseket (nagynyomasu) édesvizes tisztitassal
el kell tavolitani. A HEMPACORE AQ 48860 felhordasa elétt a felliletet elegendd ideig szaradni kell hagyni,
hogy a viz teljesen elparologhasson.

Ha az alapoz6 atvonhatésagaval kapcsolatban barmilyen kértség merdl fel, egyeztetni kell a Hempellel.
Tobbek kozott a kdvetkezd esetekben kell a Hempelhez fordulni: ha a felllet szennyezett; ha sérulések,
hibak lathatdk; ha korabban ismeretlen alapozét hordtak fel; ha jova nem hagyott alapozét hasznéltak; ha
az alapoz6 szaraz rétegvastagsaga nagyobb a megengedettnél.

A HEMPACORE AQ 48860 kompatibilitasat és alkalmazhatésagat szamos alapozéval, tébbféle tlizeseti
forgatékonyvre vizsgaltak be. A HEMPACORE AQ 48860-tal csak a Hempel altal jovahagyott alapozék
kombinalhatok. Részletes adatokért és elSirasokért forduljon a Hempel miiszaki képviseletéhez

A HEMPACORE AQ 48860-at semmilyen kérilmények kézétt sem szabad kdzvetlenll az acélfellletre
felhordani.

Hacsak a "HEMPEL jévahagyott termékek - Hempacore AQ 48860-hoz" masképp nem rendelkezik.

A HEMPACORE AQ 48860 felhordasat az alapozéra megadott minimalis és maximalis atfestési idékdzok
betartasaval kell elvégezni.

Az alapozé maximdlis szaraz rétegvastagsaga ne legyen nagyobb a Hempel altal ajanlottnal, -amit a
"HEMPEL jévahagyott termékek - Hempacore AQ 48860-hoz” tartalmaz- mert ez befolyasolhatja a bevonat
tliz hatdsara mutatott viselkedését.

A HEMPACORE AQ 48860-at 10 °C és 40 °C kdzotti hémérsékletl acélra kell felvinni. A felllet minimalis
hémérséklete 5 °C lehet. Az ajanlott hémérsékletek kultéren vald alkalmazdsa esetén a termék
hajlamosabb a feluleti hibak kialakulasara és / vagy szaritasnal eléforduld hibak figyelheték meg, mint
példaul rancosodas

A fellleti hémérsékletnek mindig legalabb 3 °C-kal a harmatpont felett kell lennie, a maximélis relativ
paratartalom a felhordas kézben nem haladhatja meg a 85%-ot

Azon terlleten, ahol a HEMPACORE AQ 48860 felhordasat végzik, az optimdlis szaradas érdekében
biztositani kell a megfelel6 szellézést és I1égkeringést, a szaradas kezdeti id6szakaban azonban kerdini kell
az er6s, kdzvetlen szélhatést vagy erés szell6ztetést, minthogy fellleti hibak kialakuldsahoz vezethet,
példaul rancosodashoz. Ha az el6irt szaraz rétegvastagsaghoz két réteg szilkséges, ajanlatos két azonos
vastagsagu réteg felvitelével eléri a sziikséges szaraz rétegvastagsagot. igy érheté el az optimalis
rétegképzddés.

Az atvondréteg felviteléig — a felhordas, a szaradas és a szerviz ideje alatt — a felhordott terméket minden
kéralmények kdzott meg kell védeni a paralecsapddastdl és a viztél. Az atvondréteggel bevont termék
belsé helységben a C2 szerinti kérlilményeknek (1ISO12944) lehet kitéve.

A HEMPACORE AQ 48860 viszonylag nagy viszkozitasu anyag. A felhordas el6tt az anyagot teljesen fel
kell keverni, hogy homogén és kell6en folyékony legyen.

A tllzott keverés keriilendd, mert a termék dehidrélédasat okozhatja.
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Ajanlott levegémentes szoroberendezés:
(A levegbmentes szorasi adatok tajékoztato jellegliek, a beallitasoktol fliggbek)

Sdritési arany: min. 45:1

Sz(ré: ajanlott a szordpisztoly és a szivattyd sz(ir6jét
eltavolitani.

Fuvékaméret: 0,017-0,023"

Fuavékanyomas: 200bar/2800 psi

Sz6rasszog: 30-50°

Hasznélat utédn azonnal tisztitsa meg a berendezést vizzel. A pisztoly szir6jét ajanlatos eltavolitani.

Megjegyzés: A sz6r6tdmlé atmérdjének ndvelése kdnnyebbé teheti a festék aramlasat, ami javitja a
szbrasképet. Ha hosszabb témlékre van szlkség, el6fordulhat, hogy a szivattyu kimend teljesitményének
fenntartdsahoz 60:1-re vagy a félé kell névelni a siritési aranyt.

A HEMPACORE AQ 48860 altaldban nem igényel higitadst. Ha kivételesen mégis szlkséges, kis
mennyiségl vizzel higitand6. Kis mennyiségu viz hozzdadaséval a viszkozitas drasztikus lecsdkkenése
varhatd, amely jelentésen befolyasolhatja az alléképességet/megfolyast.

Az alkalmazdas soran javasoljuk, hogy a szelvényeket bakokra helyezze, hogy az érintkezési felllet
minimalis legyen. A legjobb gyakorlat "éles" kapcsolatot. Ez csdkkenti a sér(ilt terliletet és ezért lecsokkenti
az alkalmazas utan javitando fellletek mértékét.

Amikor a HEMPACORE termékeket egyetlen vagy csak néhany rétegben, kis szaraz rétegvastagsagban
kell felhordani, ezért rendkivil fontos, hogy mindegyik réteg felhordasanal &sszefliggd, lyukmentes
festékréteget hozzanak létre. Olyan felhordasi technikat kell haszndlni, mely a profilok mindegyik
homlokfellletén jé rétegképzést biztosit. Fontos, hogy a fuvéka megfelelé méretii legyen, ne legyen tul
nagy, és kell6, allandé tavolsagot (30-50 cm) kell tartani a szérdpisztoly és a fellilet kozott. Tovabba, nagy
gondot kell forditani a peremek, nyildsok, merevitdk, stb. hatsé oldalainak letakaraséra. Az ilyen terlleteken
ezért kilon el6kenés alkalmazasa j6 festési technikanak bizonyulhat.

A végsé atvond festéknek egy sima fellleti homogén rétegként kell megjelennie, és olyan
rendellenességeket, mint a por, a szaraz permet és a széréanyagok, el kell tavolitani.

A felhordas kézi szerszamokkal, ecsettel vagy fest6hengerrel is lehetséges, ilyen mddszerekkel azonban
jellegiiknél fogva csak kevésbé egyenletes festékréteget lehet Iétrehozni. Az el6irt szaraz rétegvastagsag
eléréséhez tovabbi rétegekre lehet sziikség.

A kézi szerszamokkal, ecsettel vagy fest6hengerrel valé felhordas altaldban csak kis teriiletekhez,
javitasokhoz vagy retusalashoz ajanlhaté.

Fontos, hogy az el6irt szaraz rétegvastagsag kialakuljon, mert a termék csak akkor teljesiti a
specifikacidban leirtakat.

A HEMPACORE termékek el6irt szaraz rétegvastagsaga az idomacél tdmorségétdl (Hp/A érték) és
elhelyezkedésétél fliggéen valtozik. A felhordast végzé szakember feleléssége annak biztositéasa, hogy a
szaraz rétegvastagsag minden fellleten megfeleljen az el&irasnak.

Felhordas kézben a nedves rétegvastagsagot tanacsos gyakran megmérni nedvesréteg-mérével, igy
biztosithaté az elirt vastagsdg elérése. Ez teszi lehetévé, hogy ha sziikséges, a felhordast végzé
szakember médosithasson a vastagsagon. A mérét nem szabad a vizsgalt réteg alatti rétegbe sullyeszteni,
mert ez hibas nedvesréteg-mérést eredményez.

A szaraz rétegvastagsag mérését a teljesen megszaradt HEMPACORE bevonatokon kell elvégezni.
Fontos, hogy a szaraz rétegvastagsagokat teljesen megszaradt festéken mérjék, mert a nem egészen
szaraz festéken végzett mérések hibas eredményt adnak. Erre a célra altaldban elektronikus szaraz-
rétegvastagsag-méré miszerek hasznalatosak. A felhordast végz6 szakembernek igazolnia kell, hogy a
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specifikacidnak megfeleléen el6irt szaraz rétegvastagséag létrejétt. Ha a mért szaraz rétegvastagsag nem
elégséges, tovabbi réteget kell felvinni, illetve retusalast kell alkalmazni. Ha a bevonat teljes megszaradasa
el6tt tajékoztatd célu méréseket kell végezni, az ilyen mérések egy elektronikus szaraz-rétegvastagsag-
mér6 és egy alatétlemez egylttesével végezhetdk el. Az alatétet a bevonat és a miszer kdzé kell helyezni,
hogy a miszer a lehetd legkevésbé slllyedjen bele a még lagy bevonatba.

Fontos, hogy az atvonéréteget addig tilos felhordani, amig a HEMPACORE AQ 48860 szaraz
rétegvastagsagat nem mérték meg, és megfeleléségét nem igazoltak. Ha az atvonoéréteget nem megfeleld
szaraz rétegvastagsagl HEMPACORE bevonatra vitték fel, a javitas, retusalas elétt az atvond réteget el
kell tavolitani.

A festékréteget homogén maodon kell alkalmazni, a leheté legkdzelebb a specifikaciéhoz. A megfolyas,
repedésképzédés, oldoszer- vagy vizvisszatartas és a fellileti egyenetlenségek veszélye miatt a tul nagy
rétegvastagsdg is keriilendd. A festékfogyasztast ellenérzés alatt kell tartani.

A HEMPACORE AQ 48860 alkalmazasa:

A maximalis szaraz réteg- vastagsag, amit a HEMPACORE AQ 48860-val egyetlen rétegként fel lehet vinni:
750 mikron.

A HEMPACORE AQ 48860 el6irt széraz rétegvastagsaganak elérése minimalis kdvetelmény kell, hogy
legyen. Nem tanacsos az el6irt szaraz rétegvastagsagot 20%-nal nagyobb mértékben tallépni, mert az
negativ hatassal lehet a bevonat tiiz hatdsara mutatott viselkedésére.

A szaraz rétegvastagsdgi mérésekre vonatkozé iranyelvek és elfogadott kritériumok esetében ajanlott
kdvetni az iparban eléforduld legjobb gyakorlati Gtmutatdkat, pl:

A szerkezeti acélokhoz hasznalt égéskéslelteté bevonatok alkalmazasanal az European Industry Best
Practice Guide — ot, CEPE/EAIPC/EAPFP 2015.

A Hempel altal a HEMPACORE termékekre specifikalt szaraz rétegvastagsagokat mindig az idomacélokra,
azok elrendezésére és a projekire vonatkozd, az Gigyfél altal szolgaltatott informaciok, valamint az idomacél
tipusok adatbazisaiban talalhat6 altalanos informaciok alapjan hatarozzak meg. A specifikaciéban kozolt
informaciok tehat csak a Hempel legjobb tudasa szerint meghatarozott tajékoztaté adatok. Ajanlatos, hogy
a felhordast végzé szakember, illetve az ugyfél az anyag felhordasa el6tt ellenérizze a specifikacié
megfeleléségét.

A HEMPACORE AQ 48860 és hozza a megfelel6 atvoné kivalasztasaval készilt rendszert beltéri
viszonyoknak és/vagy az 1ISO12944 szabvany szerinti C1 vagy C2 koérilményeknek lehet kitenni.

Még abban az esetben is, amikor nem kételezé atvond alkalmazasa, az optimdlis teljesitéképesség elérése
érdekében altalaban tandcsos atvonoréteget alkalmazni.

A bevonatrendszer végfelhasznalasatél fliggéen atvonorétegre lehet szitkség. A HEMPACORE AQ 48860-
tal szamos jévahagyott atvonoéréteg kompatibilis.

A HEMPACORE AQ 48860-tal csak a Hempel altal jovahagyott atvonorétegek kombinalhatok.
Részletes adatokért és eléirasokért forduljon a Hempel miszaki képviseletéhez.

A felhordast végzd szakembernek biztositania kell, hogy az atvonéréteg felhordasa el6tt a teljes
HEMPACORE AQ 48860 bevonat az el6irt szaraz rétegvastagsagban elkésziljén. A pontos mérési
eredmény eléréséhez a szaraz rétegvastagsagot teliesen megszaradt HEMPACORE-bevonaton kell
megmeérni.

Az atvonoréteg (vagy egy tovabbi HEMPACORE AQ 48860-réteg) felhordasa elétt a felhordast végzé
személynek biztositania kell, hogy a HEMPACORE bevonat felllete az olaj-, zsir- és egyéb
szennyezésektdl mentes legyen.

Az atvondréteg ajanlott szaraz rétegvastagsaga a kornyezeti korlilményektdl figg. Az ISO 12944 C1

szerinti kérnyezetben a HEMPACORE AQ 48860 atvonoéréteg nélkll is alkalmazhat6. A jobb tartéssag
és/vagy esztétikai megjelenés érdekében azonban ilyenkor is ajanlatos atvondéréteget alkalmazni, a C2
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szerinti kbrnyezetben ez kételezd. Mas korrézids kategoridkra érvényes részletes specifikaciokért forduljon
a Hempel miiszaki képviseletéhez.

Egyes atvonodrétegek gatolhatjak, illetve lassithatjak a HEMPACORE AQ 48860 szaradasat. Az oldoszer-
vagy vizzarvanyok kialakulasanak elkeriilése érdekében fontos, hogy az atvonéréteget ne hordjék fel
addig, amig az el6z6 HEMPACORE-rétegek meg nem szaradtak.

A HEMPACORE AQ 48860 a frissen felhordott HEMPACORE AQ 48860-réteg sériiléseinek javitasara,
korrigdlasara is hasznalhaté. A javitas ell6tt meg kell gy6zédni arrél, hogy a felllet tiszta és a
szennyezédésmentes. A rogzitetlen alkatrészeket teljesen el kell tavolitani. Ha a réteg sérllése mély, és
lathatéva valik a csupasz acél, az Uj bevonatrendszer felhordasa el6tt a foltokat legaldbb St 3 (1ISO8501-
1), illetve szemcseszorassal legaldbb Sa 2'2 (ISO8501-1) mindséglre meg kell tisztitani. A sérilt
fellletekre a felhordas elvégezhetd levegémentes szérassal, ecsettel, fest6hengerrel vagy spaklival/kapar6
késsel is. Az ilyen jellegli felhordasndl a kdérnyezetre ugyanazok a kdvetelmények érvényesek, mint a
rendes felhordaskor.

Nyilvanvald, hogy a szallitds és mozgatas soran a bevonat séril. Megfelelé emelési berendezést kell
hasznalni annak érdekében, hogy minimadlisra csOkkentsék a karokat.Azokat a teriileteket, ahol a
szerelvények tdmaszkodnak a tartérudakhoz, a lehet6 legkisebbre kell csdkkenteni. Az emel6 berendezés
helyes beallitdsa is csdkkenti és megakadalyozza a sérlléseket.

Azokon helyeken, ahol nem volt lehetséges a kdrosodas megelézése, kildnbséget kell tenni a sériilések
kozott:

-a teljes bevonat, beleértve az alapozoét is sérilt
-tlizgéatl6é bevonat sérlt

Ha a teljes bevonat, beleértve az alapozét is megsériilt a teljes bevonatot el kell tavolitani St 3 (ISO 8501-
1) tisztasagra mechanikus ecsetel, amig a nyers acél lathaté lesz. Ugyelni kell arra, hogy ne csiszoljak a
fellletet. St 3 (ISO 8501-1)-ra térténé tisztitas utan alapozét kell hasznalni, majd a tlizgatlé bevonatot tébb
rétegben (amig el nem éri a maximalis szaraz réetg vastagsagot 750 mikron/ bevonat) amig a megkivant
szarazrétegvastasagot el nem éri. A tlizgatlé bevonat teljes szaradasa utan az atvonét fel lehet vinni ismét.
Helyszini javitaskor elterjedt alkalmazas az alapozé ecsettel, az égéskésleltetd ecsettel és/vagy spaklival
valo felvitele.

Ha csak a tlizgatl6 bevonat sérllt és az alapoz6 sértetlen, akkor a tlizgatlé bevonatot le lehet simitani egy
kapar6 késsel vagy mechanikus csiszolégéppel. Gy6z6djon meg a felllet tisztasagarol,
szennyezédésmentes legyen, majd ezutén levegémentes széréval, ecsettel és/vagy spaklival be lehet
télteni a sérilt terliletet maximalisan rétegenként DFT 750 mikronnal, amig el nem éri a kivant vastagsagot.
A tlizgatlé bevonat szaradasa utan fel lehet kenni az atvonot.

Ha a sériilés még az égéskéslelteté festék lagy éllapotaban jon létre, akkor lehetséges, hogy az
égéskésleltetd festék tiszta kaparokéssel is eltavolithatd. Ha a bevonat mar tilsagosan megszaradt ehhez.
St3-as mértéki (1ISO 8501-1) tisztitast kell végezni mechanikus drotkefével.

Régebbi rendszerek javitasanal az (j bevonatrendszer felhordasa el6tt a teljes bevonatrendszert el kell
tavolitani, és a sérilt terlleteket gépi szerszammal legalabb St 3 (foltszerl javitasok), illetve
szemcseszoérassal legalabb Sa 2'2 (1ISO8501-1) fellletminéséglire gondosan meg kell tisztitani. A laza
részecskék és a por eltavolitasa utan a bevonatrendszert a szokasos eljaras szerint lehet felépiteni.

A HEMPACORE bevonatrendszerek karbantartasat a Hempel altal jovahagyott atvoné rétegekkel, vagy ha
korabban nem alkalmaztak atvoné réteget, az eredetivel azonos HEMPACORE termékkel kell elvégezni.
A HEMPACORE termékek atvond réteggel mar bevont bevonatrendszerekre nem hordhaték fel
kdzvetlendl.

Az atvonoréteg sérlt terlleteit azonnal ki kell javitani, mert az alatta levé égéskéslelteté-réteg ezeken a
tertileteken elfogadhatatlan id&jarasi hatasoknak lehet kitéve.

Egy HEMPACORE bevonatrendszernek a Hempel céggel folytatott jovahagyé megbeszélés nélkil
elvégzett karbantartasa ronthatia a HEMPACORE termék teljesitoképességét. Ezért minden
HEMPACORE bevonatrendszernek mindenféle karbantartasat a Hempel céggel egyeztetve kell elvégezni.

A HEMPACORE bevonatrendszerek karbantartasara a Hempel alkalmazasi elSirasain kivil a HEMPEL

EGESKESLELTETO BEVONATOKRA VONATKOZO ALTALANOS SZERZODES|I FELTETELEI
érvényesek.
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Kultéri alkalmazéds esetén az idomacélokat a bevonatrendszer szaraddsa utan sziikséges mozgatni.
Fontos megjegyezni, mivel az akril tlizgatlé bevonat hére lagyuld jellegl, érzékeny a sérilésre még a teljes
szdradés utén is. Altaldban az inkdbb a kérdés, hogy hogyan minimalizaljuk a sériléseket mint azok
megel6zése. Ezért kllénds gondossagot igényel a bevont idomacélok helyes kezelése/mozgatésa.
Alkalmazzon megfelel6 emeldszerkezetet. Amennyiben az idomacélon van olyan terilet amit nem fujtak
be tlizgatld bevonattal (pl. Gresen hagyott hegesztési/csavarozési terilet), az emel6 szerkezetet erre a
terlletre kellene rakoétni, amennyiben lehetséges. Ez lecsokkenti a sérllések szamat es ezzel egydtt a
szlkséges javitasokét is. Altalaban fa aldtdmaszt6 gerendak szamat csokkenteni kell a lehetséges
minimalisra .Azok a terlletek, ahol az idomok felfekszenek a tAmasztd gerendakra, valészinli megsérilnek.
Megfeleld szell6ztetés fenntartdsa, akkor is, ha a termék széraznak minésul. Ezért ne takarja be az
idomokat, mivel az befolyasolja a végleges szaradasi tulajdonsagokat.

A szallitas, raktarozas és kezelés/mozgatas soran figyelmet kell forditani a bevonat sériilésének
elkerllésére.

Az anyagmozgatas és/vagy szallitas kdzben megsériilt teriileteket a javitasi Utmutatasok szerint ki kell
javitani. Csak igy biztosithatok a megadott tiizvédelmi tulajdonsagok.

Atvon() nélkili HEMPACORE AQ 48860 minden helyzetben védeni kell a kondenzaciétdl és viztél.
Atvonéval bevonva ki lehet tenni beltéren C2 el6iras szerinti igénybevételnek (1ISO12944).

A szaradasi adatokat a Hempel laboratériumaban ellenérzétt feltételek kozott kisérletezték ki. Ezen tesztek
soran dllapitottdk meg az alabbi szaradasi idéket. A HEMPACORE AQ szaradési ideje flgg a
hémérséklettél, szell6zéstol, a levegd cserétdl a levegd mozgasatdl, az elézéleg hasznalt bevonatok
szdradasi allapotatdl, stb.... Ennélfogva az alabbi szaradasi id6k tajékoztato jellegliek:

Szaradasi idok (jo szell6zés és < 85 % rel. paratartalom mellett):
1. tblazat: Fellletszaraz allapot (ISO 9117-3:2010)

Hémérséklet Széraz 10 °C 20 °C 30 °C 40 °C
rétegvastagsag

HEMPACORE 750 um szaraz 60 perc | 16 perc 10 perc <10 perc

AQ 48860 rétegvastagsag

2. tablazat: Erintésszaraz allapot

Hémérséklet Széaraz 10 °C 20 °C 30°C 40 °C
rétegvastagsag

HEMPACORE | 750 um szaraz 80 perc 60 perc 40 perc <30 perc

AQ 48860 rétegvastagsag

3. tdblazat: szaradas kézben (ISO 9117-1:2009)

Hémérséklet Széaraz 20 °C
rétegvastagsag

HEMPACORE | 750 um szaraz 60 perc

AQ 48860 rétegvastagsag

4. tablazat: Mozgathatéan szaraz allapot (Hempel bels6 médszere RD-857)
Szaraz Rétegek o o o o
rétegvastagsdg | szama 10°C 20°C 80°C 40°C
HEMPACORE 350 ym 1 12 6ra 5 éra 4 6ra <3 6ra
AQ 48860 750 ym 1 16 6ra 8 6ra 5 6ra <4 6ra
1500 ym 2 24 6ra 10 6ra 7 6ra <6 6ra
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Megjegyzés: Mozgathatéan szaraz allapothoz egy bevonathoz minimalisan szikséges id6k, annak
érdekében, hogy a megfelelé keménységet elériék az 6vatos mozgatashoz anélkil, hogy jelentésen
megsérilne. Bar a tlizgatl6 bevonatok, mint a HEMPACORE AQ, hére lagyul6 tulajdonsaguk miatt mindig
érzékenyek a sérilésre. Kilénds gondot kell forditani, a HEMPACORE AQ-val bevont elemek
kezelésére/mozgatasara.

Megjegyzés: A mozgathatéan szaraz &llapot tablazatdban szereplé 1500 mikronhoz tartozé idéket 24 6ra
atfestési idokdzoknél mérték. Rovidebb atfestési id6kozok esetén Iényegesen hosszabb szaradasi idék
lesznek érvényesek.

5. tabldzat: Minimalis Ujrafestési id6kozok (Ujrafestés sajat anyaggal)*
A HEMPACORE AQ

48860 szaraz 10°C 20 °C 30 °C 40 °C
rétegvastagsaga
750 ym 16 éra 8 dra 5 éra 4 6ra

1500 ym vagy magasabb 24 6ra 10 6ra 7 éra 6 6ra

Megjegyzés: Miihelyben valé alkalmazas esetén a maximalis atfutashoz egy jé gyakorlat, meghatarozni az
atfestés vagy Ujrafestés el6tti feltételeket. Kildnésen vastag bevonat rendszer (teljes szaraz vastagsag
750 mikron felett) leggyorsabb szaradasa érdekében az el6z6 égéskésleltetd-rétegnek teljesen szaraznak
kell lennie, ami azt jelenti, hogy a festéken nem maradhat nyom, ha hiivelykujjal hatarozottan megnyomjak.
A bevonatnak nem feltétlendl kell Gn. ,k6keménynek” lennie. A maximadlis atfutdshoz hosszabb atfestési
id6kozoket ajanlott tartani, mint ahogy az 5. Tablazat ajanlja, a szokdsos gyakorlat szerint 24 éra.

6. tablazat: Minimalis atfestési id6 (atfestés jovahagyott akril vagy egyéb

vegyszeres atvond réteggel)*

A HEMPACORE AQ .

48860 széraz Retegek | 4506 | 20°c | 30°C | 40°C
h : szama

rétegvastagsaga

750 ym 1 16 6ra 8 éra 5 éra 4 6ra

1500 pym 2 24 6ra | 10 6ra 7 éra 6 6ra

> 1500 ym 3+ 24 6ra | 10 6ra 7 éra 6 6ra

Megjegyzés: Atvonéval valé korai atfestés késleltetheti a teljes bevonatrendszer szaradasat. Megjegyzés
az 5. Tablazathoz.

Biztonsag: Az eljaras soran kérultekintének kell lenni. Hasznalat elétt és utan, tartson be minden, a csomagoléanyagon
és a festékes kannakon taldlhat6é biztonsagi intézkedést, tanulmanyozza a HEMPEL Anyagbiztonsagi
Adatlapokat, és kdvesse a helyi vagy nemzeti biztonsagi eléirasokat. Kerllje a belégzését, kerlilje a borrel
és szemmel valé érintkezését, valamint ne nyelje le. Tegyen megel6z6 intézkedéseket a tliz vagy robbanas
lehetséges kockazata ellen, valamint a kérnyezetvédelem érdekében. Csak jél szelléztetett teriileteken
alkalmazza.

Kibocsatva: HEMPEL A/S - 48860

Jelen Termék Adatlap hatalyon kiviil helyezi az eddig kibocsatottakat.

A meghatarozas és hataskor tekintetében lasd a www.hempel.com weboldalon elérheté magyarazé jegyzeteket.

A jelen adatlapon szereplé adatok, specifikaciok, utasitasok és ajanlasok csak az ellenérzott vagy kilonlegesként meghatarozott
koriilmények kozott nyert mérési adatokat, valamint tapasztalatokat tartalmazzak.

Pontossagukat, teljességiiket vagy megfelel6ségiiket az itt szereplé Termékek barmilyen szandékolt hasznalata tényleges feltételei kozott
kizarolagosan a Vevének/felhasznalonak kell meghatarozni.

Eltéré irasbeli megallapodas hianyaban a termékek leszéllitasa és a teljes kérdi miiszaki segitség biztositaisa a HEMPEL
EGESKESLELTETO BEVONATOKRA VONATKOZO ALTALANOS SZERZODESI FELTETELEK szerint térténik.

A hivatkozott altalanos szerzédési feltételekben meghatarozott eseteken tul a Gyarté és az Ertékesité elutasit minden olyan igényt és
felelésséget, a Vevo és/vagy a Felhasznalé pedig elallnak minden olyan igénytdl és felelésségen alapulé koveteléstdl, beleértve a
gondatlansagon alapul6 felelésséget is, mely a Termékeknek a fentiekben, a tidloldalon vagy egyébként ajanlottnak megfelelé
hasznalatabol ered, ideértve az esetleges személyi sériilést, kozvetlen vagy kdvetkezményes kart.

A termékadatokat minden el6zetes tajékoztatas nélkil megvaltoztathatdk, illetve azok kibocsatasuktol szamitott 6t év elteltével
hatalyukat vesztik
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