Aplikacni instrukce
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HEMPACORE AQ 48860

Popis vyrobku se nachazi v udajovém listu HEMPACORE AQ 48860

Rozsah: Tyto aplikacni instrukce se tykaji pfipravy povrchu, zafizeni pro nanaseni a podrobnostmi aplikace
HEMPACORE AQ 48860.

HEMPACORE AQ 48860 ma fadu schvaleni pro pozarni ochranu konstrukéni oceli. Vice informaci
v udajovém listu vyrobku. Pro nejaktualnéjSi informace o schvaleni pro danou zami se obratte na mistni
zastoupeni spole¢nosti Hempel.

S ohledem na aplika¢ni vlastnosti HEMPACORE AQ 48860 muze byt aplikovan v dilné i na montazi.

HEMPACORE AQ 48860 muze byt specifikovan do korozniho prostfedi C1 a C2 podle ISO 12944
v kombinaci se schvalenym zakladnim a vrchnim natérem.

Vézméte na védomi, Ze HEMPACORE AQ 48860 mUze byt pouzit pouze se schvalenymi zakladnimi
a vrchnimi natéry. Pro vice informaci prosim prostudujte nabidku schvalenych zakladnich a vrchnich
natérl nebo kontaktujte zastupce spole¢nosti Hempel.

Odpovédnost: Je odpovédnosti aplikatora, aby se ujistil, ze vSechny natéry systému HEMPACORE jsou
aplikovany v souladu s témito aplikaénimi instrukcemi. Dale je odpovédnosti aplikatora, aby
bylo zaji§téno dosaZeni specifikované tloustky. Pfi aplikaci miZe byt spole€¢nosti Hempel
poskytnuta technicka pomoc, ktera podléha OBECNYM PODMINKAM PRO PROTIPOZARNI
NATERY HEMPEL.

Skladovani: Skladovani HEMPACORE AQ 48860 je doporu¢eno na suchych a temnych mistech. Doporucené
skladovaci a transportni teploty se pohybuji mezi 10°C a 40°C. Doba pouzitelnosti HEMPACORE AQ
48860 se muze lisit v zavislosti na skladovacich podminkach. Pfi teploté 25°C je doba pouZitelnosti
12 mésicu od data vyroby. Nejsou-li vyrobky skladovany v doporuéenych skladovacich podminkach,
muze se zkratit doba pouzitelnosti. Neskladujte v teplotach nizSich nez 5°C. Pfi pfekroCeni doby
skladovatelnosti je nezbytné provést kontrolu pouzitelnosti.

Podklady a priprava HEMPACORE AQ 48860 mUze byt pouZit pro protipoZarni ochranu uhlikové, Zarové pozinkované a
povrchu: nerezove oceli a na povrchy metalizované hlinikem, podle nize uvedenych doporuceni.

Uhlikova ocel

Ocisténi a odmasténi. Soli a jiné necistoty odstrarite ociSténim vysokotlakou Cistou vodou. Po
oschnuti abrazivné otryskejte na min Sa 2% podle ISO 8501-1. V pfipadé Ze dojde k opétovné korozi
v dobé& mezi otryskanim a aplikaci zakladniho natéru, povrch by mél byt znovu otryskén a poté
opatfen zakladnim natérem. HEMPACORE AQ 48860 nesmi byt nikdy aplikovan na ocel s okujemi.

V rdmci omezeni muze byt akceptovana i Cistota St3. Odmasténi a ocisteni vysokotlakou vodou musi
probéhnout pfed ¢isténim na St3. Musi byt vénovana zvlastni péce tomu, aby se zabranilo vyhlazeni
povrchu. Elektricka naradi, jako jsou oklepavaci kladivka, jehlové oklepavace a rotaéni draténé
kartaCe poskytnou pfijatelnou hrubost pro spravnou pfilnavost zakladu. Neni pfijatelné, aby se na
ocisténém povrchu vyskytovaly okuje. Pro ocel ocisténou na St 3 pouzijte jako zaklad HEMPADUR
45880, HEMPADUR 15570 nebo HEMPEL'’S 17020. Jako dalSi vrstvu aplikujte HEMPACORE AQ

a nasledné schvaleny vrchni natér dle béZnych pokynu. Pfiprava povrchu na St 3 je obecné
doporucena pro opravy malych ploch.

Ocel pozinkovana ponorem

Ocisténi a odmasténi. Soli a jiné necistoty odstrarite olisténim vysokotlakou &istou vodou. Po
oschnuti provedte lehké abrazivni ometeni s nekovovym abrazivem za u¢elem zdrsnéni povrchu.
Poté aplikujte jednu vrstvu zakladniho natéru Hempadur 15553 s maximalni tloustkou suchého filmu
100 mikron(.

Nerezova ocel

Ocisténi a odmasténi. Soli a jiné necistoty odstrarite ociSténim vysokotlakou Cistou vodou. Po
oschnuti provedte lehké abrazivni ometeni s nekovovym abrazivem za u&elem zdrsnéni povrchu.
Poté aplikujte jednu vrstvu zakladu HEMPADUR 155570 a maximaini tloustce do 100 ym.

Metalizace hlinikem

Povrch musi byt natérem opatfen co nejfive, pfedtim nez dojde k jeho kontaminaci. V pfipadé
kontaminace, ddkladné vycistit a odmastit. Je tfeba se vyhnout vzniku hlinikové koroze pfi
dlouhodobém vystaveni vysoké vihkosti. V pFipadé, Ze je povrch zkorodovany, musi byt koroze
odstranéna mechanickymi prostfedky a oplachnutim. Prvni vrstvu HEMPADUR 15570 naneste
mlhovym nastfikem.
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Po aplikaci zakladniho natéru a pred aplikaci HEMPACORE AQ 48860, odstrarite olej a mastnotu
vhodnym detergentem. Soli a jiné necistoty odstrante ocisténim vysokotlakou c&istou vodou. Pfed
aplikaci HEMPACORE AQ 48860 ponechejte povrch susit dostate¢nou dobu k odpafeni veskeré vody.

Spole¢nost Hempel musi byt kontaktovana v pfipadé vSech pochybnosti o vhodnosti pretirani
zakladniho natéru. Pfipady, které by mély byt se spole¢nosti Hempel konzultovany (ale nejsou
omezeny pouze na): povrchoveé znecisténi, poskozeni a zavady, nezndmy zakladni natér,
neschvaleny zakladni natér, pfekro€eni tloustky suchého natérového filmu zakladniho natéru.

HEMPACORE AQ 48860 byl testovan s riznymi zakladnimi natéry pro kompatibilitu a vhodnost
s rtznymi typy porart. V kombinaci s HEMPACORE AQ 48860 mohou byt pouzity pouze zakladni
natéry schvalené firmou HEMPEL. Pro detailni specifikace kontaktujte svého technického zastupce
spole¢nosti Hempel

HEMPACORE AQ 48860 nesmi byt za zadnych okolnosti aplikovan pfimo na ocelovy povrch.

Neni-li uvedeno v “HEMPEL schvalené produkty pro Hempacore AQ 48860” jinak, HEMPACORE AQ
48860 se aplikuje v ¢asovém rozmezi mezi minimalnimi a maximalnimi pfetiracimi intervaly podle
pouzitého zakladniho natéru.

Maximalni tloustky suchého natérového filmu zakladniho natéru doporu¢ené spolec¢nosti HEMPEL
jsou uvedeny v dokumetu “HEMPEL schvalené produkty pro Hempacore AQ 48860” a nesmi byt
prekro€eny, jelikoz tento faktor mdze ovlivnit G¢innost natéru béhem pozaru.

Je doporuceno aplikovat HEMPACORE AQ 48860 pfi teploté povrchu mezi 10°C a 40°C. Minimalni
teplota pro aplikaci je 5°C. Pfi aplikacich mimo doporuéené teploty je vyrobek vice nachylny k vyskytu
povrchovych vad a/nebo zde muize pfi zasychani vznikat zvrasnéni. Teplota povrchu musi byt vzdy
alespon 3°C nad rosnym bodem a maximalni relativni vihkost nesmi pfekrocit 85% bé&hem aplikace.

Prostory, kde je aplikovan HEMPACORE AQ 48860 musi byt dobfe vétrané a pro optimalni suseni
musi byt zajiténa fadna cirkulace vzduchu, ale na po¢atku zasychani musi byt vylou€en pfimy dopad
vétru nebo nuceného vétrani, protoze by to mohlo vést k povrchovym vadam, napf. k vrasnéni. Je-li pro
dosazeni pozadované suché tloustky natérového filmu nezbytné aplikovat dvé vrstvy, doporu€ujeme
pro zajisténi optaimalni tvorby natérového filmu aplikovat dvakrat stejnou tloustku.

Pfed nanesenim vrchniho natéru musi byt naaplikovany natér za vSech okolnosti béhem nanaseni
a zasychani chranén pred kondenzaci a vodou. Produkt opatfeny vrchnim natérem muze byt pouzit do
podminek vnitfniho prostfedi C2 podle ISO 12944.

HEMPACORE AQ 48860 je relativné viskdzni material. Pfed aplikaci musi byt proto vyrobek spravné
promichan za u¢elem homogenizace a zajiténi dobré tekutosti béhem aplikace.

Je tfeba vyhnout se nadmérnému michani, protoze mize dojit k pfiliSné dehydrataci produktu.

Doporuéeni pro bezvzduchové stfikani:
(Udaje pro bezvzduchové stfikani jsou doporu¢ené a mohou byt pfizpisobeny)

Prevodovy pomér Cerpadla: min. 45:1

Filtr: je doporuceno vyjmout filtr z pistole i z pumpy
Velikost usti trysky: .017" - .023"

Tlak na trysce: 200bar/2800 psi

Uhel paprsku: 30-50°

Bezprostiedné po dokoné&eni aplikace ocistéte aplikacni zafizeni vodou.

Pozn.: ZvétSeni pruméru stfikaci hadice mize usnadnit pratok barvy, ¢imz se zlepsi rozstfik. Pokud je
nezbytna delSi hadice, je k zachovani vysoké vystupni kapacity ¢erpadla nutné zvysit pfevodovy pomér
¢erpadla na 60:1 nebo zachovani vysokého vystupniho vykonu Cerpadla.

Redé&ni HEMPACORE AQ 48860 neni obvykle pozadovano. Ve vyjmeénych pFipadech mizZe byt k
nafedéni pouzito malé mnozstvi vody.

| pfidani malého mnozstvi vody muize vést k vyraznému snizeni viskozity, které mdze vyznamné ovlivnit
odolnost proti stékani.

Béhem aplikace je doporuceno ulozit ocelové dily na podpory s minimalni kontaktni plochou.

po aplikacich.
Kdyz jsou natéry HEMPACORE aplikovany ve vrstvach s tenkou tloustkou suchého natérového
filmu, je béhem aplikace kazdého natéru nezbytné dosahnout souvislého filmu bez povrchovych
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defektd. Musi byt pouzita aplika¢ni technika, ktera zajisti dobré formovani natérového filmu. Je velice
dullezité pouzivat vhodné trysky, ne pfili§ velké a udrzovat jednotnou vzdalenost stfikaci pistole od
natiraného povrchu; doporucuje se 30-50 cm. ZvySena pozornost musi byt vénovana hranam,
otvordm, zadnim stranam vyztuh apod. Na téchto mistech je vhodné aplikovat pasové natéry.

Naaplikovany natér musi tvofit homogenni film s hladkym povrchem, necistoty jako prach, suchy stfik
a abrazivo je tfeba odstranit.

Aplikace ruénimi nastroji (Stétcem nebo valeckem) je mozna, ale nasledkem muze byt méné hladky
natérovy film. Dodate¢ny natér mize byt nezbytny pro dosazeni pozadované tloustky vrstvy.
Aplikace Stétcem nebo valeCkem se doporucuje pouze pro malé plochy a opravy.

Pro spravnou funkci produktu je nezbytné dosazeni pfedepsané tloustky suchého natérového filmu.

Pozadovana tloustka suchého natérového filmu se lisi v zavislosti na velikosti prafezu profilu natirané
konstrukce (hodnota Hp/A) a pouziti samotné konstrukce. Je povinnosti aplikatora zajistit dosazeni
pozadované tloustky suchého natérového filmu na vSech natiranych povrsich.

Kvuli dosazeni pozadované suché tloustky je doporu¢eno béhem natirani pribézné méfit tloustku
mokrého natérového filmu. Je-li to nutné, muze byt tioustka je$té zvySena. Vyvarujte se protladeni
méfidla do pfedeslé vrstvy natéru, mohlo by dojit k nespravnému uréeni tloustky mokrého natérového
filmu.

Méfeni tloustky suchého natérového filmu musi byt provadéno na uplné suchém natéru
HEMPACORE. Je velmi dllezité provadét toto méfeni na Uplné suchém natéru, protoZze méfeni na ne
zcela suchém natéru muze pfinést nespravné vysledky. Pro méfeni se pouziva klasicky elektronicky
méfak suchého natérového filmu. Aplikator se musi ujistit, ze bylo dosazeno pozadované tloustky
suchého natérového filmu. V pfipadé nedostatecné tloustky by mél byt aplikovan dodatecny natér.

KdyZ musi byt provedeno orientaéni méfeni pfed Uplnym vyschnutim natéru, maze byt toto orientaéni
méfeni suchého filmu provedeno s elektronickym mérakem suchych tlousték v kombinaci s folii. Félie
musi byt mezi natérem a méfakem kvuli minimalizaci protlaceni sondy do mékkého povlaku.

Je velmi dulezité neaplikovat vrchni natér pred tim, nez bude zmérena tloustka suchého natérového
filmu HEMPACORE AQ 48860 a ovérena jeji spravnost podle specifikace. Pokud byl aplikovan vrchni
natér na plochu s nedostatecnou tloustkou suchého natérového filmu HEMPACORE, musi byt tento
vrchni natér pfed opravou odstranén.

Vrstva natérové hmoty musi byt aplikovana homogenné a co nejblize specifikaci. Kvuli nebezpedi
popraskani, zadrzeni vody a tvorby nerovného povrchu se vyhnéte aplikaci nadmérné tloustky
natérového filmu. Spotfeba natérové hmoty musi byt pravidelné kontrolovana.

Aplikace Hempacoru AQ 48860:
Maximalni sucha tloustka, ktera muze byt aplikovana v jedné vrstvé je 750 pm.

Je doporuceno, aby byla uvazovana specifikovana tloustka suchého natérového filmu HEMPACORE
AQ 48860 jako minimalni. Z divodu negativniho ovlivnéni Gginnosti v pfipadé pozaru se nedoporuéuje
prekroCeni pozadované tloustky suchého natérového filmu o vice nez 20%.

Jako pokyny pro méfeni suché tloustky natérového filmu je doporu¢eno dodrzovat osvédcené
smérnice, napf. European Industry Best Practice Guide pro aplikaci intumescentnich natérti na
konstrukéni ocel — CEPE/EAIPC/EAPFP 2015.

Specifikace tlousték suchého natérového filmu HEMPACORE jsou vzdy zalozeny na informacich

o ocelovych profilech a konfiguracich poskytnutych zakaznikem, a obecnych informacich o ocelovych
profilech z databazi. Informace uvedené ve specifikaci jsou tak smérnici zalozenou na nejlepSich
znalostech spole¢nosti Hempel a zadkaznik/aplikator by mél tuto specifikaci pfed aplikaci natéru jesté
potvrdit.

HEMPACORE AQ 48860 mUze byt pouzit do vnitfniho prostfedi v podminkach C1 a C2 podle ISO
12944 s vybranymi vhodnymi vrchnimi natéry.

Dokonce v pfipadech, kde aplikace vrchniho natéru neni povinna, se pro zajisténi spravné ucinnosti
doporuduje tento natér aplikovat.

V zavislosti na kone¢ném pouziti natérového systému muze byt nutna aplikace vrchniho natéru.
Natérové hmoty ze seznamu schvalenych vrchnich natérd jsou kompatibilni s HEMPACORE AQ 48860.
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V kombinaci s HEMPACORE AQ 48860 Ize pouzit pouze vrchni natéry schvalené spolecnosti
Hempel. Pro pfesnou specifikaci se poradte se svym technickym zastupcem spole¢nosti Hempel.

Aplikator musi zajistit dosazeni celkové poZadované tloustky suchého natérového filmu HEMPACORE
AQ 48860 pred zacatkem aplikace vrchniho natéru. Aby bylo dosazeno presnych vysledkl, musi byt
méfeni tloustky suché natérového filmu provedeno na zcela suchém natéru HEMPACORE.

PFed aplikaci vrchniho natéru (nebo dalSiho natéru HEMPACORE AQ 48860) musi byt zajisténa
pozadovana Gistota povrchu, tj. povrch natéru HEMPACORE musi byt zbaven soli, mastnoty a
dalSich nedistot.

Doporucena tloustka suchého vrchniho filmu zavisi na okolnich podminkach. Do prostfedi C1 podle
ISO 12944 mlze byt HEMPACORE AQ 48860 pouzit bez vrchniho natéru. Vrchni natér se vSak
doporucuje pro prodlouzeni zZivotnosti a také z estetickych dlvod, do prostfedi C2 je vrchni natér
nezbytny. Pro pfesnou specifikaci do riznych koroznich prostfedi se poradte se svym technickym
zastupcem spolecnosti Hempel.

Nékteré vrchni natéry mohou zastavit ¢i zpomalit dobu schnuti HEMPACORE AQ 48860. Aby se
zabranilo zachyceni vody, je nutné aplikovat vrchni natér az poté, co je natér HEMPACORE suchy.

Opravy poskozenych HEMPACORE AQ 48860 mize byt pouzit jako opravny natér na poskozena mista s Cerstvé

ploch: naaplikovanym HEMPACORE AQ 48860. Pred provedenim opravy se ujistéte, Ze povrch je Cisty bez
pritomnosti nedistot. Uvolnéné ¢asti musi byt zcela odstranény.
Je-li poSkozeni povrchu hluboké az na ocel, pfed aplikaci nového natérové systému poskozena mista
ocistéte na min. St 3 (ISO 8501-1) nebo je abrazivné otryskejte na Sa 2/ (ISO8501-1). Oprava
poskozenych mist mlze byt provedena bezvzduchovym stfikanim, Stétcem, valeCkem nebo
Spachtli/stérkou. Podminky bé&hem opravy musi splfiovat pozadavky na podminky pro standardni
aplikaci.

Je pravdépodobné, Ze po prepravé a manipulaci bude povlak poskozen. Pro minimalizaci tohoto
poskozeni ja tfeba pouzit spravné zvedaci zafizeni. Mista, na kterych se ocel dotyka podpor maiji byt
zmenSena na minimum. Umisténi zvedaciho zafizeni také snizuje poSkozeni a ob€as pfed nim chrani.
Mista, na kterych nebylo mozné zabranit poSkozeni, se rozdéluji na poskozeni:

- Kompletniho natérového systému veetné zakladniho natéru
- Vzpénujici vrstvy natéru

Kdyz je poSkozen cely natérovy systém véetné zakladniho natéru, musi byt Cisténim ocelovym
kartaéem odstranén zasazeny povlak az na ocel na St 3 (ISO 8501-1). Je tfeba dbat na to, aby nedoslo
k vyhlazeni podkladu. Po tom, co je podklad ocistén na St 3 (ISO 8501-1), ma byt aplikovana zakladni
natér a po ném vzpéfovaci natér v tolika vrstvach (do maximalni tloustky 750 um u jedné vrstvy), aby
bylo dosazeno pozadované tloustky (DFT). Po Uplném zaschnuti vzpénujiciho natéru mize byt znovu
aplikovan vrchni natér. Pro lokalni opravy je bézné aplikovat zakladni natér Stétcem a vzpénovaci natér
Stétcem a/nebo stérkou.

Kdyz je poSkozeny pouze vzpériujici natér a zaklad je stale nepoSkozeny, je mozné vzpénujici vrstvu
vyhladit Skrabkou, nebo mechanickou bruskou se smirkovym papirem. Ujistéte se, Ze na povrchu
nejsou zadné necistoty, a poté bezvzduchovym stfikanim, Stétcem a/nebo stérkou doplfiujte
poskozena mista maximalné 750 um natéru v jedné vrstvé, dokud nebude dosazena pozadovana
tloustka (DFT). Po vyschnuti vzpénovaciho natéru miize byt aplikovan vrchni natér.

Jestlize dojde k poSkozeni dokud je natér stale mékky, maze byt vyhodné odstranit natér nozem nebo
Spachtli/Skrabkou. V pfipadé, ze uz je natér vysuseny tolik, Ze uz timto zpusobem odstranit nejde, je
mozné ho odstranit mechanickym draténym karta¢em na St 3 (ISO 8501-1).

Pro opravy starSich systémd by mél byt cely systém odstanén a poskozené plochy pred aplikaci
nového natéru by meéli byt ruénim cisténim ocistény minimalné na min St 3 (ISO 8501-1) (bodové
opravy) nebo abrazivné otryskany na min Sa 2% (ISO 8501-1). Natérovy systém muze byt aplikovan
po odstranéni volnych &astic a prachu béznymi postupy.

Udrzba: Udrzba natérovych systémd HEMPACORE musi byt provadéna schvalenymi vrchnimi natéry
spole¢nosti Hempel, nebo tim samym vyrobkem HEMPACORE, pokud nebyl aplikovan zadny vrchni
natér. Natéry HEMPACORE nemohou byt aplikovany na jiz pfitomnou vrstvu vrchniho natéru.

Mista poSkozeného vrchniho natéru musi byt co nejdfive opravena, aby podkladova vzpénovaci vrstva
nebyla vystavena nezadoucim povétrnostnim vlivim.

Udrzba natérovych systémi HEMPACORE bez konzultace se spole¢nosti Hempel mize ovlivnit
ucinnost systému. VeSkera udrzba tedy musi byt provadéna po konzultaci se spole€nosti Hempel.
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Podminky Gdrzby natérovych systémd HEMPACORE mimo tyto instrukce jsou obsazeny ve smérnici
OBECNE PODMINKY PRO PROTIPOZARNI NATERY HEMPEL.

Manipulace: PFi aplikacich mimo dilnu bude nutné ocelové profily po zaschnuti natérového systému pfemistovat.
Je dulezité poznamenat, Ze vzhledem k termoplastické povaze akrylatovych vzpénovacich natérl jsou
tyto natéry citlivé na poskozeni i po Uplném vysuseni. Obecné se jedna spiSe o snahu o minimalizaci
Skod nez o prevenci poSkozeni. Z tohoto dlivodu by méla byt vénovana zvlastni pozornost pfesouvani
natfenych ocelovych profill. PouZivejte vhodné zvedaci zatizeni. Jestlize ocelové profily maji oblasti,
které nejsou opatfeny vzpénovacim natérem (napf. zanechané prazdné plochy pro
svafovani/Sroubovani), tak pokud to je mozné, tak by zvedaci zafizeni méla byt vyuzita na téchto
mistech. Toto snizi mnoZstvi poSkozenych ploch a tedy i nasledné poZadované opravovaci prace. Kvili
minimalizaci poSkozeni ma byt i mnozstvi podpérnych tramd, obvykle dfevénych, snizeno na co
nejmensi pocet. Mista, kde profily lezi na podpérnych tramech jsou obvykle poSkozena. Dodrzujte
dostate¢né vétrani ikdyz je natér povazovan za suchy. Z tohoto ddvodu nezakryvejte naaplikované
plochy, mélo by to vliv na kone¢né vlastnosti suseni.

Béhem transportu, skladovani a pfemistovani natfenych ocelovych prvk( je tfeba vénovat pozornost
tomu, aby se zabranilo poSkozeni natéru.

Tato mista, ktera jsou poSkozana bé&hem pfemistovani a/nebo transport, by méla byt opravena dle
instrukci pro opravy protipozarnich natéra.

HEMPACORE AQ 48860 bez vrchniho natéru musi byt vzdy chranén pfed kondenzaci a vodou.
Systém opatfeny vrchnim natérem maze byt vystavem do vnitfniho prostfedi C2 (ISO 12944).

Fyzikalni data a teplota  Studie o schnuti byly provadény za kontrolovanych podminek v laboratofich spole¢nosti Hempel.
Tyto vysledky jsou zakladem pro doby schnuti zminéné v tomto dokumentu. Doba schnuti pro
HEMPACORE AQ zavisi na teploté, ventilaci, mnozstvi vyménéného vzduchu, pohybu vzduchu,
stavu schnuti pfedchozi vrstvy natéru, atd. Proto jsou uvedené €asy pouze orientaéni a meély by byt
vyuzivany i jako navod pro aplikace ve venkovnim prostfedi.

Doba zasychani (za predpokladu dobré ventilace a relativni vihkosti < 85%):
Tabulka 1: Suchy povrch (ISO 9117-3:2010)

Teplota DFT 10°C 20°C 30°C 40°C
HEMPACORE . . . .
AQ 48860 750 pm DFT 60 min 16 min 10 min 10 min

Tabulka 2: Suchy na dotek

Teplota DFT 10°C 20°C 30°C 40°C
HEMPACORE . . . .
AQ 48860 750 um DFT 80 min 60 min 40 min <30min

Tabulka 3: Proschly natér (ISO 9117-1:2009)

Teplota DFT 20°C
HEMPACORE .
AQ 48860 750 um DFT 5 hodin

Tabulka 4: Suchy pro manipulaci (Hempelova interni metoda RD-857)

DFT Pocet vrstev 10°C 20°C 30°C 40°C
350 uym 1 12 h 5h 4 h 3h
HEMPACORE
AQ 48860 750 uym 1 16 h 8h 5h 4h
1500 pm 2 24 h 10 h 7h 6h

Pozn.: Suchy na dotek je minimalni ¢as pro zaschnuti natéru, aby ziskal dostate¢nou tvrdost pro
opatrnou manipulaci bez vyrazného poSkozeni povlaku. Nicméné, vzpénovaci natéry jako je
HEMPACORE AQ, jsou vzdy citlivéj$i k pozkozeni v dlisledku povahy produktu a jeho termoplasticity.
Zvlasni péce by méla byt vénovana manipulaci s prvky opatfenymi natérem HEMPACORE AQ.

Pozn.: V tabulce 4 pro 1500 um (suchy na manipulaci), jsou ¢asy stanoveny jako ¢asy pretiracich
intervalll za 24 hodin. Kdyz je stanoven krat$i pfetiraci interval, budou zde potom platné mnohem delSi
¢asy suchy pro manipulaci.
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Tabulka 5: Minimalni pfetiraci intervaly (pfetirani sebou samym)*

DFT HEMPACORE o o o o

AQ 48860 10°C 20°C 30°C 40°C
750 ym 16 h 8h 5h 4h
1500 pym nebo vyssi 24 h 10 h 7h 6h

Pozn.: Pro maximalni vykonnost pfi aplikaci v dilné je vhodné urcit stav natéru pfed pfetfenim nebo
pred aplikaci dals$i vrstvy. Kvuli ziskani co nejkrat$i doby schnuti, obzvlasté u vysokych tlousték
natérového systému (celkova sucha tloustka nad 750 um), je tfeba, aby pfedchozi vzpéfovaci natér
byl tvrdy, coz znamena, ze v natéru se po silném zatlaeni prstem nesmi objevit zadné otlaceni.
Natér nemusi byt nutné odolny proti vrypu nehtem. Pro dosazeni maximalni vykonnosti se doporuduji
delSi pretiraci intervaly uvedené v tabulce €. 5, 24 hodin je bézna doba.

Tabulka 6: Minimalni pretiraci intervaly (pfetirani schvalenym vrchnim natérem, akrylatem nebo

jinym)

DFT HEMPACORE Pocet ° o ° °
AQ 48860 vrstev 10°C 20°C 30°C 40°C
750 um 1 16 h 8h 5h 4 h
1500 ym 2 24 h 10h 7h 6 h
> 1500 um 3+ 24 h 10h 7h 6 h

Pozn: Brzké pretfeni vrchnim natérem muaze zpUsobit zpozdéni schnuti celého natérového systému.
Plati zde poznamka u tabulky €. 5.

Bezpecénost: PFi manipulaci postupujte opatrné. Pfed a b&éhem pouZiti dodrzujte v8echny bezpe&nostni instrukce na
nalepkach baleni a plechovkach, seznamte se s pokyny v bezpeénostnich tdajovych listech vyrobki
firmy HEMPEL a dodrzujte platné bezpec¢nostni predpisy. Zabrarite vdechovani, zamezte styku s kazi
a oCima a poziti. UCifte nezbytna opatfeni proti pfipadnému nebezpedi poZaru nebo vybuchu, chrarite
Zivotni prostfedi. Nanasejte pouze v dobfe vétranych prostorech.

Dilezita informace: Je odpovédnosti aplikatora, aby zajistil, ze vSechny natéry systému Hempel jsou aplikovany v
souladu s témito aplikaénimi instrukcemi. Dale je jeho odpovédnosti, aby zajistil, ze je
dosazena specifikovana tloustka dané vrstvy. Spoleénost Hempel mlize poskytnout pomoc
pii aplikaci podle OBECNYCH PODMINEK PRO PROTIPOZARNI NATERY HEMPEL.

Vydano: HEMPEL A/S - 48860

Tyto Aplikaéni instrukce vyrobku nahrazuiji ty vydané dfive.

Pro vysvétleni, definice a oblast plisobnosti viz "vysvétlivky", které jsou k dispozici na www.hempel.com. Udaje, specifikace, nafizeni a doporuéeni uvedena v tomto
technickém listu jsou zde zvefejnéna pouze na zakladé vysledkd zkousek nebo zkuSenosti ziskanych za Fizenych nebo specialné definovanych okolnosti. Jejich presnost,
kompletnost nebo vhodnost pro skuteéné podminky jakéhokoliv zamysleného pouZiti neni zaru€ena a musi byt stanovena Kupujicim a / nebo UzZivatelem. Vyrobky jsou
dodavany a jakakoliv technicka pomoc je poskytovana v souladu se V8eobecnymi podminkami pro prodej, dodavky a sluzby firmy Hempel, neni-li pisemné vyslovné
dohodnuto jinak. Vyrobce a Prodejce neni v zadném rozsahu, nad ramec zde uvedeného, odpovédny za dosazené vysledky, Skody, pfima ¢&i nasledna poskozeni
vyplyvajici z pouZiti vy$e doporu¢eného, uvedeného na zadni strané listu ¢i jinde. Vyrobni udaje podléhaji zmé&nam bez predchoziho upozornéni a jejich platnost bude
automaticky ukoncena po péti letech od data vydani.
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