Uygulama Talimatlari

HEMPACORE AQ 48860 @ HEMPEL

Uriin tanitimi igin diriin bilgi fdylerine basvurun.
HEMPACORE AQ 48860

HEMPACORE AQ 48860

Kapsam: Bu uygulama talimatlarr HEMPACORE AQ 48860 igin ylzey hazirhg,
uygulama ekipmani ve uygulama detaylarini kapsamaktadir.

HEMPACORE AQ 48860 yapisal ¢eligin yangindan korunmasi ve bir dizi onay
icin test edilmistir. Daha fazla bilgi icin Urlin Bilgi Féyl’ ne danisin. Ulkeye
0zgU onaylariyla ilgili en son bilgiler igin, litfen yerel Hempel ofisimizle irtibata
geginiz.

HEMPACORE AQ 48860 uygulama 6zellikleri nedeniyle, atdlye ve yerinde de
uygulanabilir.

HEMPACORE AQ 48860, ISO 12944’'de tanimlandigi Gzere C1 ve C2
korozyon kategorilerinde onayli astar ve son kat ile kapali (yapi i¢i) ortamlar
icin kullanilablir. HEMPACORE urtnleri ile bir arada kullanilabilir.

HEMPACORE AQ 48860 sadece Hempel tarafindan onaylanan astar ve son
kat birlikte kullanilir. Hempacore Urlnleri icin onaylanmis astar ve son katlar
listesini inceleyebilir veya Hempel temsilcisine danisabilirsiniz.

Depolama: HEMPACORE AQ 48860 kuru, kapali alanlarda saklanmasi tavsiye edilir.
Onerilen depolama ve tasima kosullari 10°C ile 40°C arasindadir.
HEMPACORE AQ 48860 raf 6mr(i saklama kosullarina bagli olarak
degisebilir. 25°C'de raf d6mri Uretim tarihinden itibaren 12 aydir. Eger
Hempel'in énerilen saklama kosullari disinda saklanir ise raf 6mri kisalabilir.
Urinii 5°C nin altinda kesinlikle depolamayiniz. Raf émrii asildigi takdirde
kullanmadan énce Uriinler mutlaka kontrol edilmelidir.

Yiizey /Yilizey hazirhgr: HEMPACORE AQ 48860 asagidaki onerilere uyarak yapisal karbon celik,
galvanizli ¢elik, paslanmaz c¢elik ve Isil Puskirtmeli Aliminyum(TSA)
ylzeylerde yangindan korunma saglama icin kullanilabilir.

Karbon Celik

ik dnce ylizey genel temizligi ve yagdan arindirma yapilir. Biitiin alan tatli su
(yUksek basing) yikamasi ile tuz ve diger kirlerden temizlenir. Ylzey kuru
oldugunda, asindirici raspa ile ISO 8501-1'e gére minimum Sa 2 1%
derecesinde raspa yapilir. Astar uygulamasi esnasinda raspall ylizeyde
oksidasyon ve yeniden paslanma olusmasi durumunda, ylizey yeniden raspa
yapilip ondan sonra astar kat uygulamasi yapilmahdir. Menevisli sacin
tzerine HEMPACORE AQ 48860 uygulamasi yapilmamalidir.

Kisitlamalar halinde St3 ylzey hazirhgr kabul edilebilir. St3 ylzey
hazirhdindan énce, ylizey yiuksek basingh su ile yikanmali ve yagdan
arindiriimalidir. Mekanik ytzey hazirhg yapilan ylzeyin parlak olmamasina
dikkat edilmelidir. Astar boyanin ylzeye gicli sekilde tutunabilmesi igin
mekanik ylzey hazirligi yapilan ekipmanlar ( yontma gekici, igneli tabanca,
doner tel firga, vb. ) ile ylizeyde kabul edilebilir plrtizltlUk olusturulmasi
gerekir. Temizlenmis ylizeyde menevis kalmamasi gerekir. St3 yapilan
yUzeylerde astar olarak HEMPADUR MASTIC 45880, HEMPADUR 15570
veya HEMPEL'’S 17020 kullanilabilir. Devaminda HEMPACORE AQ ve
normal uygulama talimatina gére uygun son kat kullanilabilir. St3 ylzey
hazirhgr genel olarak sadece kiiguk tamir alanlar igin tavsiye edilir.

Galvanizli celik

ilk dnce ylizey genel temizligi ve yag arindirma yapilir. Bitiin alan tatli su
(yUksek basing) yikamasi ile tuz ve diger kirlerden temizlenir. Ylzey kuru
oldugunda, metalik olmayan asindirici raspa ile veya mekanik raspa ile ylizey
homojen olacak sekilde pirizlendirilir. Daha sonra, astar olarak bir kat
HEMPADUR 15553 maksimum 100 mikron kuru film kalinliginda uygulanir.
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Paslanmaz celik

ilk 6nce yiizey genel temizligi ve yag arindirma yapilir. Biitiin alan tatli su
(yUksek basing) yikamasi ile tuz ve diger kirlerden temizlenir. Ylzey kuru
oldugunda, metalik olmayan asindirici raspa ile veya mekanik raspa ile yizey
homojen olacak sekilde purlzlendirilir. Daha sonra, astar olarak bir kat
HEMPADUR 15570 maksimum 100 mikron kuru film kalinliginda uygulanir.

Isil Plskirtmeli Aliminyum(TSA)

Yizeyde herhangi bir kontaminasyon olusmadan &nce, ylizey ¢ok zaman
kaybetmeden boyanmalidir. Eger kontaminasyon goérilirse, ylzey
temizlenmeli ve yagdan arindiriimalidir. Aliminyumun pas olusumundan
korunmak icin ylzey yliksek neme maruz birakilmamalidir. EGer pas
gorllirse, mekanik ylzey hazirligi ve yikama ile pas ytzeyden alinmalidir.
Birinci kat olarak, “mist-coat” teknigi ile HEMPADUR 15570 uygulanir

Yiizey Hazirlig:: Astar , uygulamasindan sonra ve HEMPACORE AQ 48860 uygulamasindan
Once, yag ve gres uygun bir deterjanla temizleyin. Tuz ve diger kirlilikleri
(yUksek basing) tatli su ile giderin. HEMPACORE AQ 48860
uygulanmasindan énce ylzeyin tamamen kuru oldugundan emin olun.

Astar uygunlugu hakkinda stiphe duydugunuz tiim durumlarda Hempele
danisilmalidir .Hempele asagidaki sorularda bagvurulmalidir (ancak bunlarla
sinirli degildir): ylizey kontaminasyonu, hasar ve kusurlar, bilinmeyen astar
6n-uygulamali, onayl olmayan astar ve astarin kuru film kalinlidi asildiginda.

Astar: HEMPACORE AQ 48860 ylizeye ve yangin senaryolarina uyumluluk igin
birgok cesitli astarlarla test ediliyor. Sadece Hempel onayli astar ile
kombinasyon halinde HEMPACORE AQ 48860 kullanilabilir. Ayrintili calisma
ve spesifikasyon igin Hempel teknik temsilcisine basvurun.

HEMPACORE AQ 48860 higbir kosulda direkt olarak celik ylizeyin tzerine
uygulanmamalidir.

HEMPACORE AQ 48860 — HEMPEL onayl Urlnler icin farkh bir sey
belirtiimedikce, HEMPACORE AQ 48860 minimum ve maksimum katlar arasi
bekleme sirelerinde uygulanabilir.

Astar icin maksimum kuru film kahinhig “HEMPACORE AQ 48860 — HEMPEL
onayh drlnler” igeriginde belirtilmistir ve kuru film kalinligi, boyanin yangin
esnasinda performansina etki edeceginden asiimamalidir.

Uygulama Kosullari: HEMPACORE AQ 48860, sicaklik +10°C ile + 40°C arasinda olan celik
{izerine uygulanir. Boyanin kendi sicakliyi da minimum 5°C olmalidir. Onerilen
sicakhlarda uygulama dis ortamda yapildigi zaman, Urlin ylzey kusurlarina
daha meyillidir ve/veya blUzisme(burusma) gibi kuruma problemleri
g6zlenebilir. Yizey sicaklidi her zaman 3 °C cgiglenme noktasinin Uzerinde
olmali ve maksimum bagil nem uygulama esnasinda % 85 gegcmemelidir.

HEMPACORE AQ 48860 uygulama alaninin iyi havalandiriimis ve uygun
hava sirkilasyonun sahip olmasi optimum kurumayi glvenceye alacaktir.
Ancak ilk yOzey kurumasinda direkt olarak rizgar etkisinden ve kuvvetli
havalandirmadan kaginilmalidir ¢lnkd bdyle bir duruma maruz kalinmasi
yiizeyde biiziisme(burusma) gibi boya kusurlari gdzlenebilir. iki kat uygulama
gerekli gorGldigu takdirde kuru film kahnhg icin iki esit kalinhga bdélerek

uygulanmasi 6nerilir. Bu sayede en uygun film formasyonu elde edilir.

Son kat uygulama oncesi , Orin tim durumlarda yogunlasma ve su
temasindan korunmalidir. Son kat en fazla kapali ortam C2 kosullarin (ISO
12944) altinda kalabilir.

HEMPACORE AQ 48860 nispeten yuksek vizkoziteli malzemelerdir ve
depolama sirasinda normalde ¢Okme etkisi gostermektedir. Uygulamadan
Once, malzeme homojen hale getirilmeli ve uygulama sirasinda iyi bir akis
saglamak igin kisa bir stre éncesinde diizgln bir sekilde karistinimalidir.
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Asirt ve uzun zamanl karigtirma énlenmeli — su buharlastirmasina neden
olabilir .

Uygulama ekipmani: Tavsiye edilen havasiz sprey ekipmani:
(Havasiz sprey ile ilgili bilgiler gésterge amaghdir ve diizeltmeye tabidir)

Pompa orani: en az 45:1

Filtre: Tabanca ve pompa fitresinin kullaniimamasi tavsiye edilir
Nozul boyutu: ,017’dan - ,023”e

Nozul basinci: 200 bar / 2800 psi

Fan agisi: 30-50°

Uygulamayi tamamladiktan sonra su ile ekipmanlari hemen temizleyin.

Not: Sprey hortum ¢api artirilmasi ile sprey fani iyilestirir, boya akisini
kolaylastirir. Daha uzun hortumlar gerekli ise, 60:1 Uzere ylksek kapasiteli
pompa oranli ekipman gerekli olabilir.

inceltme: HEMPACORE AQ 48860 inceltiimesi normal sartlarda gerekli degildir. Gerek
duyuldugunda az miktarda su ilave edilebilir. Az bir miktar su ile yogun
viskozitenin disUrilmesi beklenmektedir, yogun viskozite biyik él¢iide akma
direncine etki edebilir.

Sprey uygulama: Uygulama esnasinda , boyanacak celik pargalar kontak noktalari minimum
olacak sekilde destek sehpalarinin Gizerine konmalidir, kontak noktalarinin sivri
bir sekilde olmasi daha yararlidir. Glink( yarali, boyanmayan alan ne kadar az
olursa tamir edilecek ylzey alani da o kadar azalir.

Film olusumu: HEMPACORE drlnleri - distk film kalinlklarda tek veya
birkag kat (lar) uygulamalarda , sirekli, uygulama esnasinda pinholsliz bir
boya filmi her kat uygulamasinda elde edilmesi son derece 6nem tagimaktadir.
Tim ylzeylerde iyi film olusumunu saglayacak bir uygulama teknigi
benimsenmelidir. Cok biylk olmayan nozul kullanimi ve yizeye puskirtme
tabancasi uzakhginin dogru ve sabit olmasi ¢ok énemlidir; uygulama 30-50
cm mesafeden olmaldir. Ayrica, buylk bir 6zenle kenarlarin, acikliklarin,
takviyeler arka taraflarinin vb kapsayacak sekilde kestirme kat gerekir.

Bitmis kaplama dizguin bir ylzey ve toz gibi dizensizlikler olmayan homojen
bir film olarak gériinmelidir. Kuru sprey, asindiricilar gibi maddeler ylizeyden

alinmalidir.

Firca ve role uygulamasi : El aletleri, firga veya rulo ile uygulama mimkindlir ancak bu yéntemlerle,
dizgin olmayan bir boya filmi elde edilmesi, ilave katlar uygulanmasi ile
engellenebilir.

El aletleri, firga veya rulo ile uygulama genellikle sadece kiicik alanlar, tamir
ve rétus igin tavsiye edilir

Yas / kuru film kalinhg: Belirtilen kuru film kalinhgr Grinin performansindan emin olmak igin elde
edilmesi 6nemlidir.

HEMPACORE (rinlerin istenilen kuru film kalinhgr c¢elik profil ve
konstriksiyona bagl olarak degisir. Bu belirlenen kuru film kahnhginin her
alanda dogru uygulama ile saglanmasi uygulayici sorumlulugundadir ve
kullanilan konfiglrasyon kesitine/boyutuna bagli olarak degisir. Uygulayici bu
nedenle celik kesitler ve belirtilen kuru film hakkinda bilgi ve uygulama
tecrlibesine sahip olmalidir.

Yas film kalinliginin belirtilen kalinlikta elde edildiginden emin olmak igin
yas film tarag! kullanarak uygulama sirasinda sik sik olgtilmesi Onerilir. Bu
uygulayicinin kalinhigr ayarlamak icin kolaylik saglar. Yanlis yas film kalinhgi
Olgiimlerini engellemek igin taragin alt boya katina batmasindan kaginin.

Kuru film kalinhgr olgumleri tam kuru HEMPACORE Kkat U(zerinde

yapiimalidir. Bu kuru film &lcimleri tamamen kurumus boya Uzerinde

yapilmadigi takdirde yanlis 6lcim sonuglari verebilir. Normalde elektronik kuru

film kalinidi cihazi 6lgim igin kullaniimaktadir. Uygulayici 6zelliklerine goére

belirlenen kuru film kalinligr elde edildigini onaylamaniz gerekir. Yetersiz kuru
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film kalinhg &lctlir ise ek bir kat ya da rétus uygulanmaldir.
Gosterge niteligindeki 6lgiimlerin kaplama tam kuruma tamamlamadan énce
yapilmasi gerekli ise, kuru film kalinligi élgtimleri bir sim ile birlikte yapilabilir.
Sim kaplama icine batmayi en aza indirmek igin prob ve boya arasinda
tutulmahidir.

HEMPACORE AQ 48860 kuru film kalinhginin énceden dogru oldugundan
emin olduktan sonra herhangi bir son kat uygulanmasi énemlidir. Sonradan
HEMPACORE ile ince kalan kuru film kalinliginda bir alan tespit edilirse ,
onarim / rétus yapilabilmesi icin , dnce son kat ylizeyden kaldiriimalidir.

Boya tabakasi homojen uygulanmali ve mumkin oldugunca spesifikasyona
yakin olmaldir. Sarkma, ¢atlama ve solvent tutma riski nedeniyle asiri film
kalinhgi kaginin. Boya tiiketimi kontrol edilmelidir.

Hempacore AQ 48860 Uygulamasi:
Maksimum kuru film kalinhgi tek kat i¢in 750 pm olmalidir.

Boya Film Kalinhgi kabulii: HEMPACORE AQ 48860 belirlenen kuru film kalinligini minimum olarak
edilmesi spesifikasyon geregidir. Yangin durumunda boya performansini
etkilememesi i¢in belirlenen kuru film kalinliginin % 20’dan fazla asilmamasi
tavsiye edilir.

Kuru film kalinhgr él¢tima ile ilgili kabul kriterleri “European Industry Best
Practice Guide on the application of intumescent coatings to constructional
steel - CEPE/EAIPC/EAPFP 2015 gibi kilavuzlarda gérilebilir.

Hempel Spesifikasyonlari: Hempel tarafindan HEMPACORE kuru film kalinligi spesifikasyonlari her
zaman gelik profiller, yapilandirmalari ve veri tabanlarindan celik profil tirleri
hakkinda musteri ve genel bilgiler dogrultusunda yapilir. Sartnamede verilen
bilgiler bu nedenle malzeme uygulama &ncesi teyit etmelidir. Uygulayici /
musteri icin, Hempel'in kapsamli bilgi rehberi vardir.

Hava kosullaina maruz kalma: HEMPACORE AQ 48860 uygun bir son kat ile ic mekan ve/veya C1/C2
kosullarina ( ISO 12944’e gére) maruz kalabilir.

Son kat uygulamasinin zorunlu olmadigi durumlarda bile, son kat uygulamasi
ideal bir performans igin tavsiye edilir.

Son kat : Kaplama sisteminin son kullanima bagl olarak, bir son kat istenebilir.
Onayli son katlarin secimi HEMPACORE AQ 48860 ile uyumlu olan listeden
yapiimaldir.

Sadece Hempel onayl katlar HEMPACORE AQ 48860 ile kombinasyon
halinde kullanilabilir. Detayli ¢alisma spesifikasyonu icin Hempel teknik
temsilcisine basvurun.

Son kat boya &éncesi uygulayici tarafindan spesifikasyona uygun kuru film
uygulandigina dair teyit alinmalidir. Kuru film kalinhk Olgimleri tamamen
kurumus boya tzerinden alinmalidir.

Bir son kat (veya HEMPACORE AQ 48860 ek kat) uygulanmasindan énce
uygulayici, HEMPACORE (riinin kaplama yuzeyinin tuz, yag, gres ve diger
yabanci maddelerden temiz oldugundan emin olmalidir.

Onerilen son kat kuru film kalinhigi maruz kalma kosullarina baghdir. 1SO
12944 icin C1 kosullann HEMPACORE AQ 48860 son kat olmadan
kullanilabilir. Son kat, ancak artan dayaniklilik ve / veya estetik ve C2 kosullar
icin dnerilir. Farkl korozyon kategorileri igin detayh spesifikasyon gerektiginde
Hempel teknik temsilcisine basvurun.

Bazi son katlar HEMPACORE AQ 48860 kuruma zamanlarini uzatabilir.
Onceki HEMPACORE katinda solvent hapsolmasini énlemek igin kaplamanin
tamamen kuru olmasi gereklidir.

Tamir & Bakim : HEMPACORE AQ 48860 onarim kaplamasi olarak kullanilabilir. Yeni
uygulanmis HEMPACORE AQ 48860 hasarli alanlari igin rétus kaplama
olarak uygulanabilir. Tamirden 6nce, ylzeyin temiz oldugundan emin olun.
Gevsek parcalar tamamen kaldirilacak sekilde temizlenmelidir.
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Zarar goren bolge derin ve ciplak ¢elik gérindr oldugunda , yeni bir kaplama
sistemi uygulama éncesi minimum St3 (ISO8501-1) mertebesinde

veya minimum Sa 2 Y2 raspa (ISO8501-1) yapilmalidir. Hasarli bolgelere
uygulama, havasiz sprey, firga, rulo veya spatula ile yapilabilir. Bu
uygulamalar esnasinda normal kullanim kosullari altinda gibi kurallar
uygulanmalidir.

Tasima ve ellegleme esnasinda boyanin zarar gérmesi asikardir. Uygun
ellegleme araglarinin kullanilmasi bu hasarlari minimize eder. Destek/dayama
masalarina gelen alanlar azaltiimalidir. Ellecleme ekipmanlarinin boyali
pargalari tasima esnasinda dogru bir sekilde kullaniimasi, boyal ylzeye etki
edecek hasarlarin azaltilmasina katki yapar.

Zarar gérmemesi imkansiz spot alanlar icin, iki farkl zarar tir vardir. Bunlar;
- BUtln boya sisteminin zarar gérmesi, astar da dahil
- Yangin geciktirici boyanin zarar gérmesi

Batin boya sistemi zarar gérmus ise; boya sistemi ¢iplak sac gézikene kadar
mekanik firga ile (ISO 8501-1) e gbre St3 derecesinde ylizeyden
kaldiriimaldir. St3 yapilan ylizeyin parlak olmamasina dikkat edilmelidir. St3
ylzey hazirlidindan sonra astar kat, daha sonra (izerine istenilen kuru film
kalinligina kadar yangin geciktirici boya (ka¢ kag atilacak ise ,
unutulmamalhdir ki 1 kat icin maksimum kuru film kalinligi 750pum dur)
uygulanmalidir. Yangin geciktirici boya bitiintyle kuruduktan sonra son kat
uygulamasina gegilir. Spot tamirlerde boya uygulamasinda, yaygin olarak
astar katta firga , yangin geciktirici boya ise firga ve/veya spatula kullanilir.

Yangin geciktirici boya zarar gérmus ve astar kat hala saglamsa, yangin
geciktirici boya ylUzeyi spatula veya zimpara ile yumusatiimalidir. Boya dncesi
ylizeyin kontaminasyonlardan arindiriimis olmasi gerekmektedir. Uygulama
her bit katta maksimum 750um olacak sekilde istenilen kuru film kalinligina
ulasana kadar havasiz tabanca, firca ve/veya spatula ile yapilabilir. Yangin
geciktirici boya kuruduktan sonra son kat uygulamasina gegilebilir.

Eger yangin geciktirici boya hala yumusak iken hasar gorirse, boya bigak
veya spatula ile ¢ikartilabilir. Eger boya daha fazla kurumus ise, St3 (ISO
8501-1) derecesinde mekanik tel firca ile yizey hazirhgi yapilabilir.

Eski sistemler onarim i¢in, tam kaplama sistemi ¢ikarilir ve hasarli

alanlart minimum St 3 (nokta-onarim) elektrikli alet temizligi veya en az Sa 2
Y2 (1ISO8501-1) igin raspa ile temizlenmelidir .Gevsek parcaciklarin
kaldiriimasi ve tozun ylzeyden arindiktan sonra normal prosedire gére yeni
kaplama sistemi uygulanabilir.

Bakim: HEMPACORE kaplama sistemlerinin bakimi Hempel onayl son kat veya son
kat daha 6nce kullaniimamis ise ayni HEMPACORE (Grln( ile yapiimalidir.
HEMPACORE rlnleri dogrudan son kat kaplamali  sistem Uzerine
uygulanamaz.

Son kat hasarli alanlar alt sistemin hava kosullarindan maruz kalmadan derhal
tamir edilmelidir. Hempel onay! olmadan bir HEMPACORE kaplama sistemi
bakimi yapmayiniz. HEMPACORE Urliniin performansi etkileyebilir. Herhangi
bir HEMPACORE kaplama sisteminin genel bakimini bu nedenle Hempel'e
danisarak yapilimalidir.

Hempel'in talimatlari disinda HEMPACORE kaplama sistemlerinin - bakimi
YANGIN GECIKTIRICI BOYALAR IGIN HEMPEL GENEL SARTLARI verilen
kosullara tabidir.

Tasima: Uretim tesisi disindaki uygulamalarda, boyanmis gelik profillerin kuruduktan
sonra tasinmasi gerekmektedir. Buradaki 6nemli nokta, akrilik yangin
geciktirici boyanin termoplastik yapisindan dolayi boyali ylizey tamamen kuru
olmasina ragmen, boyali ylizey hasarlara karsi duyarlidir. Bu ylizden boyali
malzemeler dikkatli ve 6zenli bir sekilde tasinmalidir. Uygun ellecleme
ekipmanlari kullaniimalidir. Eger boyanan pargada, yangin geciktirici boya ile
boyanmayan ylizey varsa (kaynakli/civatali gibi), ellegleme ekipmanlarinin bu
ylzeylere tutturulmasi daha dogru olur. Bdylece boyali ylizeye gelecek olan
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hasarlar azaltilmis olur ve bunun dogrultusunda gerekli tamir isi de. Boyal
parcay! tutan destek kirislerinin sayisi ne kadar az olursa (gerekli sayiyi
minimumda tutmak), hasarli alanlar da o kadar azalir. Yiizey kuruyana kadar
yeterli havalandirma saglanmalidir. Bu ytzden, kuruma &zelliklerine etki
etmemek i¢in boyanmis parcalarin értilmemesi gerekiyor.

Nakliye, depolama ve kaplamali gelik profillerin taginmasi sirasinda, kaplama
hasarlari 6nlemek igin dikkat edilmelidir.

Yangindan koruma 6zelliklerinin glivende olmasi igin ellegleme ve tasima
esnasinda hasar goéren alanlarin tamir prosedirine gére diizeltiimesi
gerekiyor.

Butin durumlarda HEMPACORE AQ 48860 (eger son kat boya
uygulanmamigsa) yogunlagsma ve sudan korunmalidir. Son kat uygulanmis
sistem C2 (ISO 12944) kosullarina maruz kalabilir.

Fiziksel veri sicakliga gére: Hempel laboratuarlarinda kuruma ile ilgili galismalar devam etmektedir. Bu
calismalarin test sonuglari, bu dékimandaki kuruma surelerinin temelini
olusturur. HEMPACORE AQ kuruma streleri sicaklik, havalandirma, havanin
tazelenmesi gibi etkenlere baglidir. Bu ylzden, asagida belirtilen kuruma
sUreleri gdsterge niteligindedir:

Kuruma zamani (%85 altinda bagil nem ve iyi havalandirma durumunda)

Tablo 1: YUzey Kurumasi (ISO 9117-3:2010)
Sicaklik K.F.K 10°C 20°C 30°C 40°C
HEMPACORE . . . ) .
AQ 48860 750 um(micron) 60 dakika 16 dakika 10 dakika 10 dakika

Tablo 2: Dokunma Kurumasi

Sicakiik KFK 10°C 20°C 30°C 40°C
HEnggggE AQ | 750 um(micron) 80 dakika 60 dakika 40 dakika <30 dakika

Tablo 3: Tam Kuruma (ISO 9117-1:2009)

Sicaklik K.F.K 20°C
HEMPACORE AQ 48860 750 pm(micron) 5 saat
Tablo 4: Tasima Kuruma suresi (Hempel metodu RD-857)
K.F.K Kat sayisi 10°C 20°C 30°C 40°C
350 um 1 12 saat 5 saat 4 saat 3 saat
HEMPACORE
AQ 48860 750 um 1 16 saat 8 saat 5 saat 4 saat
1500 ym 2 24 saat 10 saat 7 saat 6 saat

Note: Tasima kuruma slresi, malzemeyi tasima esnasinda hasardan korumak ve yeterli sertligi saglamak igin
gerekli olan siredir. Ancak, HEMPACORE AQ gibi yangin geciktirici boyalar dogasi geregi ve termoplastik
Ozelliklerinden dolayi hasarlara karsi her zaman duyarlidir. HEMPACORE AQ ile boyanan parcalar 6zenli ve
dikkatli bir sekilde taginmahdir.

Note: 1500 micron igin tagima kuruma stiresi, katlararasi bekleme siiresi 24 saat baz alinarak hesaplanmistir.
Daha kisa katlar arasi bekleme siresi oldugu zaman, tagima kuruma siresi belli élgiide uzar.
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Uygulama Talimatlari

HEMPACORE AQ 48860 @ HEMPEL

Tablo 5: Minimum katlararasi bekleme siresi (kendi icinde)

K.F.K HEMPACORE ° ° ° °
AQ 48860 10°C 20°C 30°C 40°C
750 um 16 saat 8 saat 5 saat 4 saat
1.500 Hm veya daha 24 saat 10 saat 7 saat 6 saat
yuksek kalinlikta

Note: Maksimum verimlilik icin, Uretim tesisinde yapilan uygulamalarda katlar arasi bekleme suresi icin boyanin
kondisyonu gdzlenebilir. Ayrica, daha hizli kuruma elde etmek icin dzellkikle kalin boya uygulamalarinda (toplam K.F.K
750 uym uzerinde), 6nceki yangin geciktirici boya katinin kuru ve sert olmasi gerekiyor, baska bir deyisle bas parmak ile
ylzeye sertge bastirilinca yuzeyde iz gilkmamasi gerekiyor. Boya kaplamasinin semsert olmasi da gerekmiyor.
Maksimum verim igin tablo 5 deki degerler dikkate alinmalidir. Genel uygulamarda ise katlararasi bekleme suresi 24
saattir.

Tablo 6: Minimum katlararasi bekleme siresi (onayli sonkat, akrilik veya diger kimyasallar)

K.F.K Kat

HEMPACORE AQ Sayisi 10°C 20°C 30°C 40°C
48860

750 um 1 16 saat 8 saat 5 saat 4 saat
1500 uym 2 24 saat 10 saat 7 saat 6 saat
> 1500 um 3+ 24 saat 10 saat 7 saat 6 saat

Note: Son kat uygulanmadan 6nceki bekleme suresi kisa olursa, komple boya sisteminin kuruma slresi uzayabilir.
Tablo 5in altindaki notu dikkate aliniz.

Emniyet: Dikkatli tasiyin. Kullanim &éncesinde ve sirasinda, ambalaj ve boya tenekeleri
Uzerindeki emniyet etiketlerine dikkat edin, HEMPEL Malzeme Givenlik Bilgi
Formlarina basvurun ve tiim yerel ve ulusal diizenlemeleri takip edin. Solunmasini
engelleyin, deri ve gozler ile temasini engelleyin ve yutmayin. Muhtemel yangin
veya patlama riskleri ile gcevre korumasina yonelik gerekli 6nlemleri alin. Sadece iyi
havalandiriimig alanlarda uygulayin.

Onemli Bilgi: HEMPACORE kaplamanin ve tiim katlarin uygulama talimatlarina gore
uygulanmasi sorumlulugu uygulayiciya aittir . Belirtilen kuru film
kalinligi saglanmasi da uygulayici sorumlulugundadir.

Uygulayiciya teknik destek Hempel tarafindan saglanabilir ve HEMPEL
GENEL VE YANGIN GECIKTIRICi BOYA iCIN SARTLARA tabiidir.

YAYINLAYAN: HEMPEL A/S — 48860

Bu Uriin Bilgi Formu kendisinden énce yayinlananlari gegersiz Kilar. Agiklamalar, tanimlar ve kapsam igin, HEMPEL
Kitabi “Aciklayici Notlar” a bakin. Bu Urin Bilgi Formunda verilen bilgi, spesifikasyon, talimat ve éneriler sadece
kontrollii ya da ézel tanimli sartlar altinda elde edilen test sonuglari ya da tecriibeleri yansitmaktadir. Mevcut sartlar
altindaki gtivenilirlikleri, eksiksizlikleri, ya da uygunluklari Alici ve/veya Kullanici tarafindan miinhasiran belirlenmelidir.
Aksi yazili olarak belirtiimedikge, Uriinlerin temini ve teknik yardim, HEMPE YANGIN GECIKTIRICI BOYALAR L SATIS,
TESLIMAT VE SERVIS GENEL SARTLARI ‘na gére gerceklestirilir. YANGIN GECIKTIRICI BOYALAR GENEL
SARTLAR belirtilenler haricinde, her tirlli sonug, yaralanma ya da dogrudan veya dolayll kayiplardan ya da Urlinlerin
yukarida, arka sayfalarda veya baska yollarla tavsiye edildikleri sekilde kullanimlari sonucunda meydana gelebilecek
zararlardan dogabilecek ihmal dahil ama sinir olmamakla beraber her tirlii sorumlulukla ilgili tim taleplerden, Uretici ve
Satici vazgeger, Alici ve/veya Kullanici feragat eder. Uriin bilgileri haber verilmeksizin degisebilir ve yayinlandiktan beg
sene sonra gegersiz hale gelir.
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