Upute za primjenu
SEPACORE A sni (©) HEMPEL

Za opis proizvoda pogledati Podatke o proizvodu HEMPACORE AQ 48860

Opseg:

Odricanje odgovornosti:

Skladistenje:

Vrste podloga:

Izdano: Travanj 2016.

Ove Upute za primjenu sadrze podatke vezano za pripremu povrSine, opremu za nano$enje i podatke
relevantne za primjenu proizvoda HEMPACORE AQ 48860.

HEMPACORE AQ 48860 ispitan je i posjeduje €itav niz odobrenja vezano za protupozarnu zastitu
konstrukcijskog ¢elika. Za vise informacija molimo pogledati Podatke o proizvodu. Za najazurnije podatke
vezano za posebna odobrenja koja su relevantna za vasu zemlju molimo da se obratite Hempelovom
lokalnom predstavnistvu.

Zahvaljujuci svojim svojstvima nanoSenja, HEMPACORE AQ 48860 moze se nanositi kako na gradilistu
tako i izvan njega.

HEMPACORE AQ 48860 moze se specificirati za vrste okoliSa u zatvorenom kako je to opisano u ISO
12944 C1 i C2 kategorije korozivnosti u vezi s odobrenim temeljima i zavr§nim premazima.

HEMPACORE AQ 48860 smije se upotrebljavati isklju€ivo sa Hempelovim odobrenim temeljima i zavrénim
premazima. Za dodatne informacije molimo pogledati popis odobrenih temelja i zavr$nih premaza ili obratiti
se Hempelovom predstavniku.

Odgovornost je li¢ioca osigurati da svi premazi iz sustava premaza HEMPACORE budu naneseni u
skladu s ovim uputama za primjenu. Nadalje, odgovornost je licioca osigurati da bude postignuta
specificirana debljina filma. Hempel moZe pruziti tehni¢ku ispomo¢ kako bi se pomoglo li¢iocu i to
pod uvjetima iz HEMPEL-ovih OPCIH ODREDBI | UVJETA ZA PROTUPOZARNE PREMAZE.

Preporuka je da se HEMPACORE AQ 48860 skladisti na suhom, tamnom mjestu. Preporucena
temperatura za skladistenje i prijevoz iznosi izmedu 10°C - 40°C. Rok skladistenja HEMPACORE AQ
48860 moze u velikoj mjeri ovisiti o uvjetima skladiStenja. Na temperaturi od 25°C rok skladiStenja je 12
mjeseci od datuma proizvodnje. Rok skladistenja moze se skratiti ukoliko se proizvod skladisti izvan uvjeta
skladistenja koje preporu¢a Hempel. Ne skladistiti na temperaturama ispod 5°C. Ukoliko je rok skladistenja
istekao, proizvod se mora ponovo pregledati.

HEMPACORE AQ 48860 smije se Kkoristiti za protupozarnu zastitu konstrukcijskog ugljicnog celika,
pocinéanog ¢elika, nehrdajuceg €elika i metaliziranog aluminija (TSA) prema donjim uputama.

Ugljiéni Celik

Ocistiti i odmastiti. Cijelu povrSinu treba isprati slatkom vodom (pod visokim pritiskom) kako bi se odstranile
soli i ostala oneci§¢éenja. Kad se povrsina osusi, o€istiti mlazom abraziva na min. Sa 2 %2 u skladu s ISO
8501-1. Ukoliko je u periodu izmedu abrazivnog ¢iS¢enja i nanoSenja temelja doSlo do ponovnog hrdanja,
povrsinu je potrebno ponovo ogistiti mlazom abraziva i zastititi sa temeljem. NanoSenje HEMPACORE AQ
48860 povrh ¢elika na kojemu je prisutna okujina se nikako ne smije prihvatiti.

Uz ograni¢enja je moguce prihvatiti pripremu celika na St3. Prije nego to se zapoc¢ne sa €iS¢enjem na St3,
podlogu je potrebno odmastiti i isprati slatkom vodom pod visokim pritiskom. Posebnu paznju treba obratiti
na to da se sprijeci poliranje povrsine. Upotrebom strojnih alata kao $to je ¢eki¢ za piketiranje, igli¢asti
pistolj i roto brusilica posti¢i ée se hrapavost koja je prihvatljiva za odgovaraju¢u adheziju temelja. Na
ocis¢enoj povrsini nije prihvatljivo prisustvo okujine. Za €elik pripremljen na St3 potrebno je koristiti temelje
HEMPADUR 45880, HEMPADUR 15570 ili HEMPEL'S 17020. Nakon toga potrebno je nanijeti
HEMPACORE AQ i moguéi zavréni premaz prema uobicajenim uputama. Priprema na St3 opcenito se
preporuc¢a samo za popravak manjih povrsina.

Pocincani elik

Ocistiti i odmastiti. Cijelu povrSinu treba isprati slatkom vodom (pod visokim pritiskom) kako bi se odstranile
soli i ostala oneciS¢enja. Kad se povrSina osusi, lagano oprati abrazivom od nemetala kako bi se dobila
ujednacena hrapava povrsina ili povrSinu izbrusiti mehanic¢kim putem. Nakon toga, nanijeti jedan premaz
temelja HEMPADUR 15553 u maksimalnoj d.s.f. od 100 mikrometara.

Nehrdajuéi celik

Ocistiti i odmastiti. Cijelu povrSinu treba isprati slatkom vodom (pod visokim pritiskom) kako bi se odstranile
soli i ostala oneciS¢enja. Kad se povrSina osusi, lagano oprati abrazivom od nemetala kako bi se dobila
ujednacena hrapava povrsina ili povrSinu izbrusiti mehanic¢kim putem. Nakon toga, nanijeti jedan premaz
temelja HEMPADUR 15570 u maksimalnoj d.s.f. od 100 mikrometara.

Metalizacija aluminija (TSA)

PovrSinu je potrebno zastititi ¢im je prije moguée tj. prije nego $to dode do oneciSéenja. U slucaju
oneciSc¢enja povrsinu je potrebno temeljito ocistiti i odmastiti. Sprijeciti pojavu hrde na nacin da se povrsina
dugotrajno ne izlaZe visokoj vlaznosti. Ukoliko dode do pojave hrde, potrebno ju je odstraniti mehani¢kim
putem i pranjem. Nanijeti prvi premaz HEMPADUR 15570 tehnikom mist-coat, tj. premaz mora biti tanak i
jako razrijeden.
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Priprema povrsine: Nakon $to je nanesen temelj, a prije nanoSenja HEMPACORE AQ 48860 potrebno je odstraniti ulja,
masnocu, itd. s odgovarajuc¢im deterdZzentom. Soli i ostala oneci$c¢enja treba odstraniti slatkom vodom (pod
visokim pritiskom). Prije nano$enja HEMPACORE AQ 48860 povrSinu ostaviti da se susi dovoljno dugo
kako bi voda potpuno ishlapila.

U slucaju bilo kakve dvojbe vezano za nano$enje sliedeéeg premaza na temelj, potrebno je posavjetovati
se sa struénjacima iz Hempela. Ti slu€ajevi uklju€uju (ali nisu ograni€eni na): oneciS¢enje povrsine,
oSteéenja i nedostatke, prethodno nanesen nepoznati temelj, neodobreni temelj, prekomjernu debljinu
suhog filma temelja.

Temelji: HEMPACORE AQ 48860 ispitan je u pogledu kompatibilnosti i podesnosti odredenog broja temelja za
slu¢aj pozara. Samo temelji koje je odobrio Hempel smiju se koristiti u kombinaciji s HEMPACORE
AQ 48860. Za detaljnu radnu specifikaciju posavjetujte se s Hempelovim tehni¢kim predstavnikom.

HEMPACORE AQ 48860 ni u kojem slu€aju se ne smije nanositi izravno na €eli¢nu povrsinu.

Osim ukoliko nije drukgije navedeno u “Proizvodima odobrenima od strane HEMPEL-a — Hempacore AQ
48860", HEMPACORE AQ 48860 je potrebno nanijeti unutar minimalnih i maksimalnih medupremaznih
intervala propisanih za specificirani temel].

Maksimalne debljine suhog filma temelja koje preporu¢a Hempel navedene su u dokumentu “Proizvodi
odobreni od strane HEMPEL-a — Hempacore AQ 48860” i ne smiju se prekoraditi jer bi to moglo utjecati na
izvedbu premaza u slu¢aju pozara.

Uvjeti nanosenija: Preporuka je da se HEMPACORE AQ 48860 nanosi na ¢elicnu povrSinu u temperaturnom rasponu od
10°C do 40°C. Minimalna temperatura nano$enja iznosi 5°C. Kad se proizvod nanosi izvan okvira
preporuc¢enog temperaturnog raspona, javlja se sklonost nastanku nedostataka na povrsini i/ili problemima
vezano za suSivost, kao npr. mreskanje. Temperatura povrSine uvijek mora biti 3°C iznad rosista, a
maksimalna relativna vlaznost nikada ne smije prelaziti 85% u toku nano$enja.

Na povrsini na koju se nanosi HEMPACORE AQ 48860 mora se osigurati dobra ventilacija i odgovarajuce
strujanje zraka kako bi se zajamdila optimalna susivost, ali u toku po¢etnog susenja potrebno je izbjegavati
izravni udar zraka ili pojacanu ventilaciju jer to moze dovesti do nedostataka poput mreSkanja premaza.
Kad je potrebno nanijeti dva premaza, kako bi se postigla potrebna DSF preporuca se nanijeti dva puta ista
DSF koja zajedno €ini iznos Zeljene DSF. Na taj ¢e se nacin posti¢i optimalno stvaranje filma.

Prije nanoSenja zavrSnog premaza, naneseni premaz AQ 48860 u svakom trenutku mora biti zasti¢en od
kondenzacije i vode u toku nano$enja, susenja i eksploatacije. Zavrsni premaz smije biti izlozen uvjetima
u zatvorenom C2 (ISO 12944).

HEMPACORE AQ 48860 materijal je s relativno visokim viskozitetom. Prije nano$enja materijal je potrebno
ispravno promijesati kako bi se homogenizirao i kako bi se osiguralo dobro razlijevanje u toku nano$enja.

Treba izbjegavati prekomjerno mijeSanje jer to moze uzrokovati dehidraciju proizvoda.

Oprema za nano$enje: Preporucena oprema za bezracno nanosenje:
(Podaci za bezracni rasprsivac su okvirni i mogu se podesavati)

Omijer pumpe: Min. 45:1

Filtar: Preporuca se da se odstrani filtar pistolja i pumpe
Otvor sapnice: .017"-.023"

Izlazni pritisak: 200 bara

Lepeza: 30-50°

Nakon zavr$etka nano$enja, oprema se smjesta mora oprati s vodom.

Napomena: Poveéanjem promjera crijeva poboljSava se protok boje a samim time i lepeza. Ukoliko su
potrebna dulja crijeva, moze se ukazati potreba da se pove¢a omjer pumpe na 60:1 ¢ime se odrzava visok
izlazni kapacitet pumpe.

Razrjedivanje: Razrjedivanje HEMPACORE AQ 48860 u pravilu nije potrebno. U rijetkim slugajevima kad je to potrebno,

treba razrijediti s malom koli¢inom vode. Razrjedivanje s malom koli¢inom vode dovodi do drasti¢nog
smanijenja viskoziteta §to moze znatno oslabiti otpornost na pojavu zavjesa.

Nanosenje

raspréivacem: U tijeku nano$enja preporuca se da se ¢elicne sekcije postave na nogare kako bi povrSina kontakta bila

¢im manja. Najbolju praksu predstavlja “oStar” kontakt. To smanjuje opseg povrsine koja bi se mogla
ostetiti i, samim time, opseg povrsina koje je nakon nano$enja potrebno popraviti.
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Nanosenje kistom i
valjkom:

Debljina mokrog/suhog
filma:

Prihvacanje debljine
filma:

Hempelove
specifikacije:

Izlozenost
atmosferilijama:

Izdano: Travanj 2016.

Kad se premazi HEMPACORE nanose u jednom/nekoliko premaza u maloj debljini filma, od velike je
vaznosti da se prilikom nanoSenja svakog pojedina¢nog premaza dobije kontinuirani film boje koji ne
sadrzi kratere. Mora se primijeniti tehnika nano$enja koja ¢e na svim stranama profila osigurati dobro
formiranje filma. Od velike je vaZnosti da se koriste sapnice odgovarajuce velicine, tj. ne prevelike te da
udaljenost izmedu pistolja i povrSine bude odgovarajuca i jednoobrazna, po moguénosti 30-50 cm.
Nadalje, treba voditi ra¢una da se pokriju rubovi, otvori, straznje strane pojacivaca, itd. Stoga ¢e, kao
dobra praksa bojenja, na tim povr§inama biti potrebno izvrsiti mjestimi¢ne popravke dopunskim
premazom.

Zavrsni premaz mora poprimiti izgled homogenog filma s glatkom povrSinom, a prasinu, suhi sprej i
abraziv potrebno je odstraniti.

Moguce je nanos$enje ru¢nim alatom, kistom ili valjkom. Medutim, s obzirom da se zbog prirodne tendencije
tom metodom postize manje gladak film, moze se ukazati potreba za nanoSenjem dodatnih premaza kako
bi se postigla specificirana debljina suhog filma.

Nano$enje ruénim alatom, kistom ili valjkom opcenito se preporu¢a samo za manje povrsine, popravke i
“flekanje”.

Da bi se ostvarila Zeljena izvedba premaza, vazno je postic¢i specificiranu debljinu filma.

Potrebna debljina suhog filma proizvoda HEMPACORE varira ovisno o faktoru presjeka &eli¢nog profila
(Hp/A vrijednost) i konfiguraciji unutar koje se €eli€ni profil koristi.

Preporuca se da se u toku nano$enja debljina mokrog filma mjeri esto sa mjera¢em mokrog filma kako
bi se osiguralo postizanje specificirane debljine. To ¢e omoguéiti li¢iocu da prilagodi debljinu ukoliko je to
potrebno. Sprijeciti poniranje mjerac¢a u donji premaz kako se ne bi dobila kriva ocitanja debljine mokrog
filma.

Mjerenja debljine suhog filma treba vrsiti na potpuno osusenom premazu HEMPACORE. Vazno je da u
toku mjerenja premaz bude potpuno suh jer, u protivnom, to moze dati neto€ne podatke. U pravilu se za to
koristi elektronski mjera¢ debljine suhog filma. Li¢ilac mora potvrditi da je postignuta specificirana debljina
suhog filma prema specifikaciji. Ukoliko se izmjeri nedovoljna debljina suhog filma, potrebno je nanijeti
dodatni premaz ili izvrsiti “flekanje”.

Kad je potrebno izvrsiti indikativna mjerenja prije potpunog susenja premaza, indikativno mjerenje debljine
suhog filma moze se vr&iti pomocu elektronskog mjeraca u kombinaciji s etalonom. Etalon se mora postaviti
izmedu premaza i mjeraca kako bi se poniranje mjera¢a u meki premaz svelo na minimalnu mjeru.

Vazno je napomenuti da se zavr$ni premaz ne smije nanositi prije nego $to se izmjeri i potvrdi da je
postignuta ispravna debljina suhog filma HEMPACORE AQ 48860. Ukoliko je zavrSni premaz nanesen na
povrsinu s nedovoljnom debljinom suhog filma HEMPACORE, onda se zavr$ni premaz mora odstraniti prije
nego $to se pristupi vr§enju popravaka/“flekanja”.

Premaz treba nanijeti homogeno i ¢im je viSe moguce u skladu sa specifikacijom. Sprijeciti nanoSenje u
prekomjernoj debljini filma zbog rizika od pojave zavjesa, napuklina i zadrzavanja otapala. Treba
provjeravati potrosnju boje.

Nanosenje HEMPACORE AQ 48860:

Pojedina¢ni premaz HEMPACORE AQ 48860 smije se nanijeti u maksimalnoj debiljini suhog filma od 750
pm.

Potrebno je da se kao minimum postigne specificirana debljina suhog filma HEMPACORE AQ 48860.
Preporuca se da se specificirana debljina suhog filma ne prekoraci za viSe od 20% jer to moze negativho
djelovati na izvedbu premaza u sluc¢aju pozara.

Kao smijernice i kriterije za mjerenje debljine suhog filma preporuka je slijediti smjernice najbolje prakse
za industriju, npr. European Industry Best Practice Guide on the application of intumescent coatings to
construction steel —- CEPE/EAIPC/EAPFP 2015

HEMPACORE specifikacije debljina suhog filma koje izraduje Hempel, uvijek se temelje na podacima o
Celicnim profilima, konfiguraciji i ostalim projektnim podacima koje daje kupac te opéim podacima o vrstama
Celiénih profila iz baza podataka. Stoga, podaci iz specifikacije predstavljaju smjernice za li¢ioce/kupce
temeljene na Hempelovim najboljim spoznajama, a na li¢iocu/kupcu je da specifikaciju potvrdi prije nego
§to se pristupi nano$enju materijala.

Sustavi premaza koji ukljuéuju HEMPACORE AQ 48860 mogu se izlagati unutarnjim uvjetima i/ili uvjetima
C1ili C2 prema ISO 12944 uz odabir odgovaraju¢eg zavr$nog premaza.
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Zavrsni premazi:

Popravak ostec¢enih
povrsina:

Izdano: Travanj 2016.

Cak i u slugajevima kad zavrsni premaz nije propisan kao obavezan, njegovo nanodenje se opéenito
preporuca kako bi se postigla optimalna izvedba.

Ovisno o krajnjoj namjeni proizvoda, moze se ukazati potreba za nanoSenjem zavrsnog premaza. Postoji
¢itav niz odobrenih zavrsnih premaza koji su kompatibilni sa HEMPACORE AQ 48860.

U kombinaciji sa HEMPACORE AQ 48860 smiju se koristiti samo zavrs$ni premazi koje je odobrio Hempel.
Za detaljnu radnu specifikaciju obratite se vaSem Hempelovom tehni¢kom predstavniku.

Prije pocetka nano$enja zavrSnog premaza, potrebno je da li¢ilac provjeri da li je postignuta ukupna
specificirana debljina suhog filma za HEMPACORE AQ 48860. Mjerenja debljine suhog filma moraju se
vr§iti na potpuno osusenom premazu HEMPACORE kako bi se dobio precizan rezultat mjerenja.

Prije nanoSenja zavr§nog premaza (ili dodatnog premaza HEMPACORE AQ 48860) li¢ilac mora provjeriti
da na povrsini HEMPACORE nema oneciSéenja, soli, ulja, masnoéa ili drugih oneciséenja.

Preporu€ena debljina suhog filma zavrSnog premaza ovisi o uvjetima izlaganja. Za uvjete koje propisuje
ISO 12944 C1, HEMPACORE AQ 48860 moze se koristiti bez zavrSnog premaza. Medutim, zavr$ni premaz
preporuca se kako bi se postigla veca trajnost i/ili estetski u¢inak i potreban je u uvjetima C2. Za detaljnu
specifikaciju za razli¢ite kategorije korozivnosti obratite se va§em Hempelovom tehni¢kom predstavniku.

Neki zavr$ni premazi mogu ometati/produljiti proces susenja HEMPACORE AQ 48860. Vazno je da se
zavrsni premaz ne nanese prije nego $to su se prethodni HEMPACORE premazi osusili, kako bi se izbjeglo
zarobljavanje otapala.

HEMPACORE AQ 48860 moze se koristiti za popravke i “flekanje” oSte¢enih povrsSina svjeze nanesenog
HEMPACORE AQ 48860. Prije pogetka radova na popravcima, provjerite da li je povrSina &ista i bez
prisustva oneci§éenja. Slabo prijanjajuce dijelove treba potpuno odstraniti.

Kad su osteéenja na filmu duboka i vidi se goli Celik, povrSinu je potrebno ocistiti na minimalno St 3
(1ISO8501-1) ili o¢istiti mlazom abraziva na minimalno Sa 2 2 (ISO8501-1) prije nego $to se zapocne s
nanoSenjem novih sustava premaza. NanoSenje na oSteéene povrSine moze se izvrSiti bezraénim
rasprSivacem, kistom ili $patulom. Uvjeti prilikom takvog nano$enja moraju odgovarati onima koji se
primijenjuju prilikom uobi¢ajenog nano$enja.

Ocito je da prijevoz i rukovanje uzrokuju o$tecenje premaza. Stoga je potrebno koristiti odgovarajuéu
opremu za podizanje kako bi pojava ostecenja bila minimalna. Povrsine kod kojih ¢elicne sekcije leze na
potpornim Sipkama treba svesti na minimum. Adekvatnim postavljanjem opreme za podizanje takoder se
smanjuje opseg osteéenja, a ponekad je moguce sprijeiti njihov nastanak.

Na mjestima gdje nije bilo moguce sprijeciti oStecenja, potrebno je razluéiti izmedu toga
- dalije doSlo do oStec¢enja punog sustava premaza, ukljuéujuci temelj
- ili je doSlo do os$tec¢enja protupozarnog premaza

Tamo gdje je doslo do pojave ostecenja kompletnog sustava premaza, ukljuéujuéi temelj, sustav premaza
je potrebno odstraniti ¢i§¢enjem na St 3 (ISO 8501-1) sa mehanickim ¢etkanjem sve do golog ¢elika. Treba
voditi ra€una da se povr§ina ne ispolira. Nakon ¢€iS¢enja na St 3 (ISO 8501-1) treba nanijeti temelj i nakon
njega protupozarni premaz u vise slojeva (do maksimalne DSF po premazu od 750 pm) sve dok se ne
postigne potrebna DSF za protupozarni premaz. Nakon §to se protupoZarni premaz osusi u potpunosti, na
njega se ponovo moze nanijeti zavr§ni premaz. Za mjestimi¢ne popravke uobicajeno je da se temelj nanosi
kistom, a protupozZarni premaz kistom i/ili Spatulom.

Tamo gdje je oSte¢en samo protupozarni premaz, a temelj je jo$ uvijek netaknut, protupozarni premaz
mozZe se zagladiti strugacem ili mehanickim bruSenjem. Provjerite da na povrSini nema onecisc¢enja, a
nakon toga ostecene povrSine mozete poceti popravljati bezraénom Spricom, kistom i/ili Spatulom na nacin
da nanesete najviSe 750 um DSF po premazu sve dok se ne postigne trazena DSF. Nakon $to se
protupozZarni premaz osusi na njega se moze nanijeti zavrni premaz.

Ukoliko dolazi do pojave oSte¢enja dok je protupozarni premaz jo$ uvijek mekan, kao dobro rjeSenje moze
se pokazati da se premaz odstrani pomoc¢u noza, Spatule/strugaca. Ako se premaz previSe osusio pa to
nije moguce uciniti, onda se preporu¢a mehanicko €iSéenje na St 3 (ISO 8501-1) gelicnim Eetkama.

Za popravak starijih sustava potrebno je odstraniti puni sustav premaza, a oSte¢ena mjesta treba temeljito
odistiti strojnim alatom na minimalno St 3 (mjestimiéni popravci) ili abrazivnim €i§¢enjem na minimalno Sa
2 Y2 (ISO8501-1) prije nano$enja novog sustava premaza. Nakon uklanjanja ¢estica koje se slabo drze
povrsSine i prasine, sustav premaza moze se izgraditi uobi¢ajenim postupkom.
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Odrzavanje:

Rukovanje:

Fizikalni podaci u
odnosu na temperaturu:

Odrzavanje sustava premaza HEMPACORE treba vrsiti sa Hempelovim odobrenim zavr§nim premazima
ili istim proizvodima HEMPACORE, ako ranije nije koristen zavrsni premaz. Proizvodi HEMPACORE ne
smiju se nanositi izravno na sustav premaza na koji je ve¢ nanesen zavr$ni premaz.

Povrs$ine na kojima je zavrSni premaz oSte¢en moraju se popraviti odmah jer bi, u protivnom, protupozarni
premaz ispod njega bio izloZzen atmosferilijama. Ako se odrzavanje sustava premaza HEMPACORE vrsi
bez da se zatrazi savjet i odobrenje od strane Hempela, to moze utjecati na izvedbu proizvoda
HEMPACORE. Stoga, bilo koje odrzavanje sustava premaza HEMPACORE mora se provesti uz
konzultacije s Hempelom.

Odrzavanje sustava premaza HEMPACORE izvan okvira Hempelovih uputa podlijeze uvjetima koji su
navedeni u HEMPELOVIM OPCIM ODREDBAMA | UVJETIMA ZA PROTUPOZARNE PREMAZE.

Kad se premaz nanosi izvan gradilista, nuzno je da se s ¢eli¢nim profilima rukuje tek nakon $to se sustav
premaza osuSi. Vazno je drzati na umu da su akrilni protupozarni premazi, zbog svoje termoplasti¢éne
prirode, osjetljivi na pojavu oSteéenja ¢ak i nakon potpunog otvrdnjavanja. Govoreci opcenito, viSe je rije¢
o tome da se os$tec¢enja svedu na najmanju moguéu mjeru nego o prevenciji. Stoga je potrebno posebno
povesti racuna da se s obojenim celinim profilima rukuje paZljivo. Koristiti odgovarajuéu opremu za
podizanje. Ukoliko na &eli¢énim profilima postoje mjesta na koja nije nanesen protupozarni premaz
Spricanjem (npr. povrSine ostavljene nezasti¢ene radi zavarivanja/zakivanja), upravo je na tim mjestima
potrebno instalirati opremu za podizanje kadgod je to moguce. To ¢e smanijiti broj oSte¢enja, a samim time
i opseg potrebnih radova na popravcima. Broj potpornih greda koje su u pravilu drvene, treba biti minimalan
kako bi se moguénost ostecenja svela na najmanju mogucu mjeru. PovrSine profila koje koje su u dodiru s
potpornim gredama imat ¢e vece izglede da budu oStecene. | kad se smatra da je premaz osusen potrebno
je zadrzati dovoljnu ventilaciju. Stoga nemojte pokrivati profile jer ée to utjecati na kona¢na svojstva
susenja.

U toku prijevoza, skladistenja i rukovanja obojenih ¢eli¢nih profila potrebno je posvetiti duznu paznju kako
bi se izbjeglo ostecivanje premaza.

PovrsSine koje u toku rukovanja i/ili prijevoza budu oSte¢ene potrebno je popraviti prema odgovarajuc¢im
uputama kako bi se sacuvala protupozarna svojstva.

HEMPACORE AQ 48860 na kojega nije nanesen zavrsni premaz u svim situacijama mora biti zasti¢en od
kondenzacije i vode. Sa nanesenim zavr§nim premazom moze se izloZiti u zatvorenom prostoru u uvjetima
C2 (ISO 12944).

Studije susivosti izradene su u Hempelovim laboratorijima u kontroliranim uvjetima. Ti rezultati ispitivanja
su osnova za su$ivost koja je navedena u ovom dokumentu. SuSivost za HEMPACORE AQ ovisi o
temperaturi, ventilaciji, koli¢ini izmijenjenog zraka, kretanju zraka, stanju susivosti prethodno nanesenih
premaza, itd. Stoga, navedeno vrijeme suSenja je indikativno i treba uvijek posluziti kao smjernica za
nano$enje u stvarnosti.

Susivost (pod uvjetom da je osigurana dobra ventilacija i RV <85%):

Tabela 1: PovrSinski suh (ISO 9117-3:2010)

Temperatura DSF 10°C 20°C 30°C 40°C

HEMPACORE AQ 48860 750 um 60 min 16 min 10 min 10 min

Tabela 2: Suh na dodir

Temperatura DSF 10°C 20°C 30°C 40°C

HEMPACORE AQ 48860 750 um 80 min 60 min 40 min <30 min

Tabela 3: Potpuno suh (ISO 9117-1:2009)

Temperatura DSF 20°C

HEMPACORE AQ 48860 750 ym 5h
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Izdano:
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Tabela 4: Uporabno suh (Hempelova interna metoda RD-857)
DSF Br. prem. 10°C 20°C 30°C 40°C
HEMPACORE AQ 350 pm 1 12h 5h 4h 3h
43860 750 pm 1 16 h 8h 5h 4h
1500 pym 2 24 h 10 h 7h 6h

Napomena: Uporabno suh je minimalno vrijeme koje je potrebno da se premaz osusi kako bi

postigao dovoljnu tvrdoéu za rukovanje s oprezom a da se pri tom ne o$teti znatno. Medutim,

protupozarni premazi poput HEMPACORE AQ uvijek su osjetljivi na moguénost oSteéivanja zbog njihove
termoplasti¢ne prirode. Stoga je potreban poseban oprez prilikom rukovanja elementima koji su

zasticeni sa HEMPACORE AQ.

Napomena: Vrijeme potrebno za fazu suh za rukovanje od 1500 pm izmjereno je uz medupremazni interval
od 24 h. Kod primjene kra¢ih medupremaznih ntervala vazit ¢e mnogo dulja susivost za postizanje faze
uporabno suh.

Tabela 5: Minimalni medupremazni interval (kad se nanosi povrh istog premaza)

DSF HEMPACORE AQ 48860 10°C 20°C 30°C 40°C
750 pm 16 h 8h 5h 4h
1500 pm ili vise 24h 10 h 7h 6h

Napomena: Za maksimalnu propusnost prilikom nanosenja u bojadisaonicama, dobra je praksa da se
utvrdi stanje premaza prije nanosenja sljede¢eg premaza. Kako bi se postigla najbrza susivost, narocito
kod sustava premaza velike deblljine (ukupna DSF iznad 750 pm), prethodno naneseni protupozarni premaz
mora biti potpuno skrucen, $to znaci da pritiskom palca na premaz ne moze se lako ostaviti znak na njemu.
Premaz ne mora nuzno dosecéi susivost koju nazivamo “suh na pritisak nokta”. Za maksimalnu

propusnost preporucaju se dulji medupremazni intervali kao $to je navedeno u tabeli 5, uobi¢ajena praksa je
24 sata.

Tabela 6: Minimalni medupremazni interval (kad se nanosi odobreni zavr$ni premaz, akrilni ili
neki drugi premaz)

DSF HEMPACORE AQ 48860 Br. prem. 10°C 20°C 30°C 40°C
750 ym 1 16 h 8h 5h 4h
1500 um 2 24 h 10 h 7h 6h
>1500 ym 3+ 24 h 10 h 7h 6h

Napomena: Preuranjeno nano$enje zavrSnog premaza moze usporiti suSenje ukupnog sustava premaza.
Primijenjuje se napomena iz tabele 5.

Rukovati s oprezom. Prije i u toku upotrebe potrebno je postivati sva sigurnosna uputstva dana na
pakovanjima i kontejnerima, prouciti HEMPELOVE Sigurnosno-tehnicke listove te slijediti sve lokalne i
nacionalne propise vezano za sigurnost. Sprije€iti udisanje i dodir s kozom i o€ima, te gutanje. Poduzeti
odgovaraju¢e mjere predostroznosti od moguceg rizika od pojave pozara ili eksplozije te mjere zastite
okoli$a. Boju nanositi samo u prostorijama gdje je osigurana odgovarajuc¢a ventilacija.

Odgovornost je licCioca osigurati da svi premazi iz sustava premaza HEMPACORE budu naneseni
u skladu s ovim uputama za primjenu. Nadalje, odgovornost je licioca osigurati da bude
postignuta specificirana debljina filma. Hempel moze pruziti tehnicku ispomo¢ kako bi se
pomoglo li¢iocu i to pod uvjetima iz HEMPEL-ovih OPCIH ODREDBI | UVJETA ZA
PROTUPOZARNE PREMAZE.
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Ovi Podaci o proizvodu dokidaju ranija izdanja.

Za definiciju i opseg vidi napomene u Pojasnjenjima podataka o proizvodu na www.hempel.hr.

Podaci, specifikacije, upute i preporuke koje su dane u ovim podacima o proizvodu predstavljaju samo rezultate ispitivanja ili
iskustvo dobiveno pod strogo kontroliranim ili posebno definiranim uvjetima. Njihovu preciznost, cjelovitost i prikladnost u stvarnim
uvjetima primjene za koju je proizvod namijenjen slijedom ovih podataka trebaju odrediti iskljucivo Kupac i/ili Korisnik. Proizvodi se
isporuéuju i sva tehnitka pomo¢ daje se pod Hempelovim OPCIM UVJETIMA ZA PROTUPOZARNE PREMAZE, osim u slugaju da
to nije drukgije izri€ito dogovoreno u pisanom obliku. Proizvoda¢ i Prodavalac odbacuje a Kupac i/ili Korisnik odri€e bilo koju
reklamaciju koja se odnosi na bilo koju odgovornost koja ukljuCuje ali se ne ograniava na nemar, izuzev ako se ne radi 0 onome
§to je izrazeno u spomenutim OPCIM UVJETIMA ZA PROTUPOZARNE PREMAZE vezano za bilo koje rezultate, $tetu ili izravni
ili posljedi¢ni gubitak ili Stetu koja proizlazi iz upotrebe Proizvoda u skladu sa preporukama koje su navedene u gornjem tekstu, na
poledini ili u nekom drugom obliku. Proizvoda¢ pridrzava pravo na eventualne izmjene Podataka o proizvodu bez prethodne
obavijesti.

Podaci o proizvodu podlijezu promjenama bez prethodne obavijesti i postaju nistetni pet godina nakon njihovog izdavanja.
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