Aplikac¢né instrukcie

HEMPADUR AvantGuard 550
1734G: BAZA (BASE) 1734U s TUZIDLOM (CURING AGENT) 97043/
HEMPADUR AvantGuard 750
1736G: BAZA (BASE) 1736G s TUZIDLOM (CURING AGENT) 97043/
HEMPADUR Avantguard 770
17382: BAZA (BASE) 17388 s TUZIDLOM (CURING AGENT) 98384
HEMPADUR Avantguard 860
17990: BAZA (BASE) 17999 s TUZIDLOM (CURING AGENT) 98384

HEMPEL

Popis vyrobku vid Udajovy list vyrobku HEMPADUR AvantGuard 550 / HEMPADUR AvantGuard 750 / HEMPADUR AvantGuard 770 /
HEMPADUR AvantGuard 860

Rozsah: Tieto aplikacné inStrukcie sa tykaju pripravy povrchu, zariadeni pre aplikaciu a podrobnych pokynov pre
nanasanie naterovych hmoét HEMPADUR AvantGuard 550, HEMPADUR AvantGuard 750, HEMPADUR
AvantGuard 770 a HEMPADUR AvantGuard 860.

Ocelové konstrukcie Ocel musi mat, pokial je to mozné, stupen korézie A alebo B podla ISO 8501-1. Pouzitie ocele so
(PSPC): stupriom korézie C si vyZzaduje prisnejSiu kontrolu profilu povrchu po otryskani, ako aj moznej
kontaminacie solou.

Ocelovy povrch musi byt dokladne pripraveny tak, aby nater dosiahol rovnomerné rozlozenie
Specifikovanej nominalnej hrubky suchého naterového filmu 50 - 100 mikrénov (vid $pecifikacie) a mal
adekvatnu prifnavost.

Konec¢ny stav ocele, vratane zvarov a hran musi zodpovedat stupriu pripravy P2, ISO 8501-3: "Priprava
ocelovych povrchov pred nanesenim naterovych hmoét a podobnych vyrobkov - Vizualne vyhodnotenie
Cistoty povrchu".

Priprava povrchu: Vseobecne: Pre dosiahnutie najlepSich vlastnosti sa odporuc¢a abrazivne otryskanie.

Abrazivne otryskanie/abrazivhe ometenie: Pred tryskanim musia byt z povrchu ocele odstranené
akékolvek usadeniny z oleja alebo mastnoty vhodnym detergentom a nasledne vysokotlakovou &istou
vodou. MenSie Skvrny od oleja/mastnoty mozu byt ocistené riedidlom a Cistou handrou - zabrante
rozmazaniu znecistenia. Pripadné alkalické usadeniny na zvaroch, chemikalie pouzivané na testovanie
zvarov, zvySky mydla z tlakovej skisky musia byt odstranené vysokotlakovou Gistou vodou. Abrazivne
otryskajte na Sa 2%z (ISO 8501-1:2007) s drsnostou povrchového profilu odpovedajuceho Rugotestu €.3,
BN10a-b, Keane-Tator Comparator, 2.0 G/S, 2 S, alebo Medium (G) podla ISO Comparator.

Miestne opravy: Dokladne ocistite poSkodené miesta mechanickym ocistenim na minimalnu St 3 alebo
abrazivnym otryskanim na minimalne Sa 2, najlepSie Sa 2. Ako alternativa mdze byt pouzité tryskanie
vysokotlakou vodou na stupefi minimalne Wa 2 (ISO 8501-4: 2006), alebo podla Specifikacie. Pred
aplikaciou je prijatelny stupen bleskovej korézie maximalne M (atmosféricka expozicia) (ISO 8501-4:
2006). Okraje upravte dostratena na zdravy a nedotknuty povrch. Odstrarte uvolneny material. Opravte
na pinud hribku naterového filmu.

Ako pri vSetkych zakladnych nateroch, lepSia priprava povrchu zvySi zivotnost nateru HEMPADUR
AvantGuard 550, HEMPADUR AvantGuard 750 a HEMPADUR AvantGuard 770 a HEMPADUR
AvantGuard 860.

Zlucitelnost: HEMPADUR AvantGuard 550, HEMPADUR AvantGuard 750 a HEMPADUR AvantGuard
770 mbzu byt pouzité v naterovych systémoch rovnakého generického typu. Kontaktujte firmu HEMPEL
pre dalSie informacie.

Aplikaéné zariadenie: Odporucéané zariadenie pre bezvzduchové striekanie:
Kompresny pomer Cerpadla: min. 45:1
Vykon Cerpadla: 12 li/min. (teoreticky)
Vstupny tlak: min. 6 bar/90 psi
Striekacia hadica: max. 100m, vnuatorny priemer 1/2"

max. 30 m, vnatorny priemer 3/8"
max. 6 m, vnutorny priemer 1/4"

Filter: maximalna velkost oka 250 ym
Bezné povrchy: Zlozité povrchy (a opravy):
Velkost uUstia trysky: .017"-.021" Velkost Ustia trysky: .017"-.021"
Uhol lG¢a: 60° Uhol lu¢a: 40°

Okamzite po ukonéeni aplikacie vycistite zariadenie pomocou HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610.
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HEMPADUR AvantGuard 550
1734G: BAZA (BASE) 1734U s TUZIDLOM (CURING AGENT) 97043/
HEMPADUR AvantGuard 750
1736G: BAZA (BASE) 1736G s TUZIDLOM (CURING AGENT) 97043/
HEMPADUR Avantguard 770
17382: BAZA (BASE) 17388 s TUZIDLOM (CURING AGENT) 98384
HEMPADUR Avantguard 860
17990: BAZA (BASE) 17999 s TUZIDLOM (CURING AGENT) 98384

Aplikacia striekanim:

Doba spracovatelnosti

po zmiesani:

Doba zasychania*:

Vydané: Februar 2018

Poznamka: ZvySujuci sa priemer hadic méze ulahCit prietok naterovej hmoty, ¢im sa zlepSi
rozpraSovanie. Pokial su potrebné dihSie hadice, méze byt nutné zvySit prevodovy pomer Cerpadla na
60:1 pri zachovani vysokého vystupného vykonu Cerpadla.

Alternativhe moze byt pridané az do 5-10% riedidla THINNER 08450, ale riedenie musi byt vykonané s
opatrnostou, pretoZze pri nadmernom zriedeni sa maximalna dosiahnutelna hribka naterového filmu
vyrazne znizi.

Formovanie naterového systému/spojitost: Pri nanasani tejto naterovej hmoty v jednej vrstve je
potrebné ziskat jednotny naterovy film bez kraterikov/pérov. Na vSetkych plochach musi byt pouzity taky
spOsob aplikacie, ktory zaisti spravnu tvorbu naterového filmu. Je velmi dblezité pouzivat trysky spravnej
velkosti, nie prilis velké a dodrziavat spravnu, jednotnu vzdialenost striekacej pistole od povrchu,
odporuc¢a sa vzdialenost 30-50 cm. Okrem toho je potrebné venovat velku pozornost nanasaniu na
hrany, otvory, zadné strany vystuh, apod. Podla dobrej natieraCskej praxe bude vhodné na tychto
miestach aplikovat’ pasovy nater. Pre dosiahnutie spravneho a rovnomerného rozprasenia, musi mat
naterova hmota vhodnu viskozitu a striekacie zariadenie musi mat’ dostatocny vystupny tlak a vykon. Pri
aplikacii za vysokych teplét mbze byt potrebné dodato¢né riedenie, aby sa zabranilo suchému streku.

i ked tento vyrobok ma vysoku odolnost voci vysokej hribke suchého naterového filmu (DFT).

Po dokonéeni musi mat’ povrch homogénny vzhlad a vSetky nerovnosti ako prach, suchy strek, abrazivo
by mali byt opravené.

Doba spracovatelnosti po zmieSani je zavisla na teplote - vid idaje uvedené v tabulkach nizSie pre zmes
10 litrov.

Pre HEMPADUR AvantGuard 550 (1734G)

Teplota -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Spracovatelnost 8 hod. 6 hod. 5,5 hod. 3 hod. 1 hod. 1 hod.
hod. = hodina(y)

Pre HEMPADUR AvantGuard 750 (1736G)

Teplota -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Spracovatelnost 8 hod. 5 hod. 5 hod. 4 hod. 3 hod. 1,5 hod.

hod. = hodina(y)
Pre HEMPADUR AvantGuard 770 (17382)

Teplota -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Spracovatelnost 8 hod. 7 hod. 7 hod. 7 hod. 6 hod. 5 hod.
hod. = hodina(y)

Pre HEMPADUR AvantGuard 860 (17990)

Teplota -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Spracovatelnost 8 hod. 7 hod. 7 hod. 6 hod. 6 hod. 5 hod.
hod. = hodina(y)
Pre HEMPADUR AvantGuard 550 1734G (60 um)
Teplota -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Doba povrchového zaschnutia 50 min. 30 min. 10 min. 10 min. 10 min. 5 min.
Doba preschnutia 21 hod. 6 hod. 3,5 hod. 1,5 hod. 1 hod. 0,5 hod.

min. = minuta(y), hod. = hodina(y)
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Interval medzi natermi:

Vydané: Februar 2018

Pre HEMPADUR AvantGuard 750 1736G (60 um)

Teplota -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Doba povrchového zaschnutia 50 min. 30 min. 10 min. 10 min. 10 min. 5 min.
Doba preschnutia 21 hod. 5 hod. 3,5hod. | 1,5 hod. 1 hod. 0,5 hod.
min. = minuta(y), hod. = hodina(y)
Pre HEMPADUR AvantGuard 770 17382 (60 um)
Teplota -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Doba povrchového zaschnutia 90 min. 60 min. 30 min. 10 min. 10 min. 5 min.
Doba preschnutia 51 hod. 9 hod. 6 hod. 3 hod. 2 hod. 1 hod.
min. = minuta(y), hod. = hodina(y)
Pre HEMPADUR AvantGuard 860 17990 (60 um)
Teplota -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Doba povrchového zaschnutia | 150 min. | 60 min. 30 min. 15 min. 10 min. 5 min.
Doba preschnutia 18 hod. 8 hod. 4 hod. 3 hod. 2 hod. 1 hod.
min. = minata(y), hod. = hodina(y
*Doba zasychania sa liSi podla hrubky naterového filmu.
HEMPADUR AvantGuard 550 1734G (60um)
Teplota povrchu
Prostredie -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Min | Max | Min [ Max | Min | Max | Min [ Max | Min | Max | Min | Max
Pretierané hmotou akosti HEMPADUR
Mierne 4 h Ext* | 2h Ext* | 1.5h | Ext* | 1h Ext* | 45m | Ext* | 30m | Ext.*
Stredné 4h Ext* | 2h Ext* | 1.5h | Ext* [ 1h Ext* | 45m | Ext* | 30 m | Ext.*
Silné 4h 56 d 2h 42d 15h | 28d 1h 14 d 45m | 7d 30m | 3d
Pretierané hmotou akosti HEMPATHANE
Mierne 4h 90d 2h 90d 15h | 60d 1h 30d 45m | 14d 30m | 7d
Stredné 4 h 56 d 2h 42d 15h | 28d 1h 14 d 45m | 7d 30m | 3d
Silné 4h 20d 2h 15d 15h | 10d 1h 5d 45m | 25d [ 30m | 1d

d = deni(dni), m = minata(y), h = hodina(y), Ext. = predizeny

* V z4vislosti na aktudlnych miestnych podmienkach, mézu byt uvaZované predizené intervaly medzi
natermi. Pre dalSie pokyny kontaktujte spolo¢nost Hempel.

HEMPADUR AvantGuard 750 1736G (60um)

Teplota povrchu

Prostredie -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C

Min | Max | Min [ Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max
Pretierané hmotou akosti HEMPADUR
Mierne 4 h Ext* | 2h Ext.* 15h | Ext.* 1h Ext* | 45m | Ext.* | 30 m | Ext.*
Stredné 4 h Ext* | 2h Ext* | 1.5h | Ext* [ 1h Ext* | 456m | Ext.* | 30 m | Ext.*
Silné 4 h 90d 2h 90d 15h | 60d 1h 30d 45m | 14d 30m | 7d
Pretierané hmotou akosti HEMPATHANE
Mierne 4 h 90d 2h 90d 15h | 60d 1h 30d 45m | 14d 30m | 7d
Stredné 4 h 56 d 2h 42d 15h | 28d 1h 14d 45m | 7d 30m | 3d
Silné 4 h 20d 2h 15d 15h | 10d 1h 5d 45m | 25d | 30m | 1d

d = defi(dni), m = mindta(y), h = hodina(y), Ext. = predizeny

* V z4vislosti na aktudlnych miestnych podmienkach, mézu byt uvaZované predizené intervaly medzi
natermi. Pre dalSie pokyny kontaktujte spolo¢nost Hempel.
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Bezpecnost”

Vydané:
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HEMPADUR AvantGuard 770 17382 (60um)

Teplota povrchu
Prostredie -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min [ Max | Min | Max | Min | Max
Pretierané hmotou akosti HEMPADUR
Mierne 4h Ext* | 2h Ext* | 1.5h | Ext* [ 1h Ext* | 45m | Ext* | 30 m | Ext*
Stredné 4h Ext* | 2h Ext* | 1.5h | Ext* [ 1h Ext* | 45m | Ext* | 30 m | Ext*
Silné 4h 90d 2h 90d 15h | 60d 1h 30d 45m | 14d 30m | 7d

d = defi(dni), m = mindta(y), h = hodina(y), Ext. = predizeny

HEMPADUR AvantGuard 860 17990 (60um)

Teplota povrchu
Prostredie -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max
Pretierané hmotou akosti HEMPADUR
Mierne 4h Ext* | 2h Ext* | 1.5h | Ext* | 1h Ext* | 45m | Ext.* | 30 m | Ext.*
Stredné 4h Ext* | 2h Ext* | 1.5h | Ext* [ 1h Ext* | 45m | Ext* | 30m | Ext.*
Silné 4h 90d 2h 90d 15h | 60d 1h 30d 45m | 14d 30m | 7d

d = defi(dni), m = mindta(y), h = hodina(y), Ext. = predizeny
* V zavislosti na aktualnych miestnych podmienkach, moézu byt uvazované predizené intervaly
medzi natermi. Pre d’alSie pokyny kontaktujte spoloénost’ Hempel.

Maximalne intervaly medzi natermi:

Pokial je maximalny interval medzi natermi prekro€eny, je nutné zdrsnenie povrchu bez ohladu na
nasledujuci nater, aby bola zabezpecena optimalna vzajomna prifnavost medzi natermi, alebo v pripade
pretierania inymi natermi nez HEMPADUR, naneste (tenky) dodato€ny nater akosti HEMPADUR podla
nasledujucich pokynov pre nanasanie dfalSieho nateru:

o DIhé intervaly medzi natermi:
Pre zabezpecenie vzajomnej prilnavosti medzi natermi je nutné, aby bol cely povrch Cisty, zvlast
v pripade dlhych intervalov medzi natermi. VSetky nedistoty, olej a mastnota musia byt
odstranené pomocou vhodného detergentu a nasledne ocistené vysokotlakovou €istou vodou.
Soli musia byt odstranené oplachnutim Cistou vodou.

e Akakolvek vrstva na povrchu, zdegradovana v désledku dlhodobého vystavenia, musi
byt tiez odstranena. Otryskanie vysokotlakovou vodou (water jetting) moze byt relevantné pre
odstranenie akychkolvek zdegradovanych vrstiev na povrchu a méze tiez nahradit vyssSie
uvedené metody Cistenia, pokial je spravne vykonané. Ak mate pochybnosti, poradte sa so
spolo¢nostou HEMPEL.

Pri manipulacii postupujte opatrne. Pred a po€as pouzitia dodrziavajte vSetky bezpecnostné instrukcie
uvedené na nalepkach baleni, zoznamte sa s pokynmi v kartach bezpecnostnych udajov vyrobkov firmy
Hempel a dodrziavajte platné bezpecnostné predpisy. Zabrarite vdychovaniu, pozitiu, styku s pokozkou
a oCami. Vykonajte nevyhnutné opatrenia proti pripadnému nebezpecenstvu vzniku poziaru alebo
vybuchu, ako aj ochrany zivotného prostredia. Aplikujte len v dobre vetranych priestoroch.

HEMPEL A/S — 1734G19840/1736G19840/1738210830/1799019840

Strana: 4/5



Aplika¢né instrukcie @ HEMPEL

HEMPADUR AvantGuard 550
1734G: BAZA (BASE) 1734U s TUZIDLOM (CURING AGENT) 97043/
HEMPADUR AvantGuard 750
1736G: BAZA (BASE) 1736G s TUZIDLOM (CURING AGENT) 97043/
HEMPADUR Avantguard 770
17382: BAZA (BASE) 17388 s TUZIDLOM (CURING AGENT) 98384
HEMPADUR Avantguard 860
17990: BAZA (BASE) 17999 s TUZIDLOM (CURING AGENT) 98384

Tieto Aplikacné inStrukcie nahradzaju vsetky skor vydané.

Vysvetlenia, definicie a rozsah — vid’ Vysvetlujice poznamky k udajovym listom vyrobkov na www.hempel.com.

Udaje, 3$pecifikdcie, nariadenia a odporti¢ania uvedené v tomto technickom liste vychddzaju zo skiisenosti ziskanych za riadenych alebo
Specialne definovanych okolnosti. Ich presnost, tiplnost’ alebo vhodnost’ pre skutocné podmienky akéhokolvek zamyslaného pouZitia vyrobkov
tu uvedenych musi byt stanovena Kupujtcim a/alebo UZivatel'om.

Vyrobky su doddvané a akakolvek technicka pomoc je poskytovana v sulade so VSeobecnymi podmienkami pre predaj, dodavky a sluzby firmy
Hempel, ak nie je pisomne vyslovne dohodnuté inak. Vyrobca a predajca nie je v Ziadnom rozsahu, nad ramec tu uvedeného, zodpovedny a
kupujuci a/alebo uZivatel' sa vzdava vsetkych narokov za dosiahnuté vysledky, $kody, priame alebo nasledné poskodenia a bez obmedzenia na
nedbalost’ vyplyvajice z pouZitia vyssie doporuéeného, uvedeného na zadnej strane listu ¢i inde, s vynimkou ako je uvedené vo VSeobecnych
Obchodnych Podmienkach.

Vyrobné udaje podliehaji zmenam bez upozornenia a ich platnost bude automaticky ukonéena po piatich rokoch od vydania.
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