Hempadur Avantguard 550/

1734G: BASE (BAZE) 1734U a CURING AGENT (TUZIDLO) 97043
Hempadur Avantguard 750/

1736G: BASE (BAZE) 1736U a CURING AGENT (TUZIDLO) 97043
Hempadur Avantguard 770/

17382: BASE (BAZE) 17388 a CURING AGENT (TUZIDLO) 98384
Hempadur Avantguard 860

17990: BASE (BAZE) 17999 a CURING AGENT (TUZIDLO) 98384

Popis vyrobku se nachazi v udajovém listu Hempadur Avantguard 550 / Hempadur Avantguard 750 / Hempadur Avantguard 770 /
Hempadur Avantguard 860

Aplikacéni instrukce @ HEMPEL

Rozsah: Tyto aplikaéni instrukce se tykaji pfipravy povrchu, zafizeni pro aplikaci a podrobnych pokynt pro
nanaseni natérovych hmot Hempadur Avantguard 550, Hempadur Avantguard 750, Hempadur
Avantguard 770 a Hempadur Avantguard 860.

Ocelové konstrukce: Stupen zrezavéni oceli by mél byt podle ISO 8501-1 nejlépe A nebo B. Pouziti oceli se stupném
zrezavéni C vyZaduje dakladnou kontrolu profilu povrchu po otryskani a ptipadnou kontrolu
kontaminace solemi.

Povrch oceli musi byt peclivé pfipraven tak, aby naaplikovany natér dosahl rovnomérného rozlozeni
specifikované nominalni tloustky suchého natérového filmu 50 - 100 mikronu (dle specifikace) a mél
dostate¢nou pfilnavost. Koneény stav ocelového povrchu véetné svard a hran musi odpovidat stupni
ptipravy P2 dle ISO 8501-3: “Pfiprava ocelovych povrchl pfed nanesenim natérovych hmot

a obdobnych vyrobku — Vizualni vyhodnoceni Cistoty povrchu”.

Priprava povrchu: Vseobecné: Pro dosazeni nejlepSich uzitnych vlastnosti je doporu¢eno abrazivni otryskani.

Abrazivni otryskani/abrazivni ometeni: Pfed tryskanim musi byt z povrchu odstranény veskeré
zbytky mastnoty a oleje vhodnym detergentem a nasledné ocistény vysokotlakou €istou vodou. Malé
skvrny mastnoty/oleje mohou byt ocistény fedidlem a Cistym hadrem — zabrarite rozetfeni
kontaminace. Pripadné alkalické necistoty ve svarech, chemikalie pouZivané pfi zkouseni svard, i
mydlové zbytky z tlakovych zkousek musi byt odstranény oplachnutim Cistou vodou. Abrazivné
otryskejte ostrohrannym abrazivem na stupen Sa 2% (ISO 8501-1:2007) s drsnosti povrchu
odpovidajici stupni BN10a-b dle Rugotest No. 3, dle Keane-Tator Comparator 2.0 G/S, 2S nebo dle
ISO Comparator, Medium (G)

Mistni opravy: PoSkozena mista peclivé mechanicky ocistéte na St 3 nebo abrazivné otryskejte
minimalné na Sa 2, nejlépe na Sa 2%.. Jako alternativu Ize provést tryskani vysokotlakou vodou
(water jetting) na stupefi minimalné Wa 2 (ISO 8501-4:2006) nebo podle specifikace. Pfed aplikaci je
pfipustny stupen bleskové koroze maximalné M (atmosféricka expozice) (ISO 8501-4:2006). Okraje
upravte do ztracena az k neposkozenému povrchu. Odstrarite nesoudrzny material. Opravte na plnou
tloustku natérového filmu.

Jako u v8ech zakladnich natérd povede kvalitnéj$i pfiprava povrchu k lep$im vlastnostem hmot
Hempadur Avantguard 550, Hempadur Avantguard 750, Hempadur Avantguard 770 a Hempadur
Avantguard 860.

Kompatibilita: Hempadur Avantguard 550, Hempadur Avantguard 750, Hempadur Avantguard 770 a
Hempadur Avantguard 860 muze byt pouzit v béZnych natérovych systémech stejného typu. Pro vice
informaci kontaktujte spole¢nost HEMPEL.

Udrzba: Poskozené plochy dikladné ogistéte tryskanim na minimalné Sa 2, Iépe na Sa 2%.
Alternativné je mozné pouzit tryskani vodou na minimalné Wa 2%z podle specifikace. Pfed aplikaci je
prijatelny stupen bleskové koroze maximalné M (atmosférické zatizeni) (ISO 8501-4:2006). Zahladte
hrany az k nepo$kozenym plocham. Odstrarite nesoudrzny material. Opravte az na plnou tloustku
natérového filmu.

Zarizeni pro nanaseni: Doporucéené zarizeni pro bezvzduchové strikani:
Prevodovy pomeér Cerpadla: min 45:1
Vykon Cerpadla: 12 litrd/min. (teoreticky)
Vstupni tlak: min. 6 bard/ 90 psi
Sttikaci hadice: max. 100 metrd, vnitfni pramér 1/2”

max. 30 metrd, vnitfni primér 3/8”
max. 6 metrd, vnitfni primeér 1/4”
Filtr: Minimalni velikost ok 250 yum/10 mil
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Aplikace stiikanim:

Zpracovatelnost:

Vydano: Cerven 2020

Pravidelné povrchy: Velikost trysky: .017” - .021”
Uhel paprsku: 60°

Clenité povrchy (a opravy): Velikost trysky: .017” - .021”
Uhel paprsku: 40°

Ihned po ukonceni aplikace vycistéte strikaci zafizeni pomoci HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610.

Poznamka: ZvétSujici se primér hadice mlze zjednodusit pritok natérové hmoty, ¢imz se zlepSuje
aplikace. Pokud je nutné pouzivat delSi hadice, pak je tfeba zvySit pfevodovy pomér ¢erpadla na 60:1,
pri¢emz musi byt zachovan vystupni vykon Cerpadla.

Ptipadné je mozné pFidat pfiblizné 5-10% Fedidla THINNER 08450. Redé&ni viak provadéjte opatrné,
protoZze maximalni dosazitelna tloustka natérového filmu se nadmérnym fedénim vyrazné snizuje.

Bud'te si védomi, Zze pokud produkt Avantguard 750 1736G je v plechovkach 10 litr a vice a je
starsi nez 6 mésicu od vyroby, je pred aplikaci vyzadovano fadné promichani.

Tvorba natérového filmu / spojitost: Aplikaci tohoto materialu v jednom natéru by mélo byt dosazeno
souvislého natérového filmu bez pérd. Na v8ech plochach musi byt pouzit takovy zplsob aplikace, ktery
zaijisti dobré vytvoreni natérového filmu. Je velmi dllezité pouzivat trysky o spravné velikosti, ne prili$
velké a dodrzovat vhodnou a stalou vzdalenost od povrchu. Doporucuje se aplikovat ze vzdalenosti 30-
50 cm. Znacnou pozornost musite vénovat nanaseni na hrany, otvory a zadni strany vyztuzi apod. Na
téchto plochach je obvykle nutné provést pasové natéry. Pro dosazeni spravného a rovnomérného
rozpraseni musi mit natérova hmota vhodnou viskozitu a stfikaci zafizeni musi mit dostatecny vystupni
tlak a vykon. Pfi aplikaci za vysokych teplot mGze byt nutné provést dodate¢né redéni, aby bylo
zabranéno suchému stfiku.

Natérova hmota musi byt naaplikovana rovnomérné co nejblize specifikaci, prestoze je tolerantni k
vyssi tloustce natérového filmu.

Hotovy natér musi mit homogenni vzhled, musi byt hladky a vSechny vady jako prach, suchy stfik,
abrazivo by mély byt odstranény.

Doba zpracovatelnosti je zavisla na teploté — vice v nize uvedenych tabulkach, kde je uvedena doba
zpracovatelnosti pro smés 10 litrQ.

Pro Hempadur Avantguard 550 1734G

Teplota -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Zpracovatelnost | 8 h 6h 55h 3h 1h 1h
h=hodin(y)
Pro Hempadur Avantguard 750 1736G
Teplota -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Zpracovatelnost | 8 h 5h 5h 4h 3h 1,5h
h=hodina(y)
Pro Hempadur Avantguard 770 17382
Teplota -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Zpracovatelnost | 8 h 7h 7h 7h 6h 5h
h=hodina(y)
Pro Hempadur Avantguard 860 17990
Teplota -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Zpracovatelnost | 8 h 7h 7h 6h 6h 5h
h=hodina(y)
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HEMPEL

Doba schnuti *:

Pretiraci intervaly:

Vydano: Cerven 2020

Pro Hempadur Avantguard 550 1734G (60 mikront)

Teplota -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Suchy povrch 50 min 30 min 10 min 10 min 10 min 5 min
Proschly natér 21h 6h 35h 1,5h 1h 05h
min = minuta(y), h= hodina(y)
Pro Hempadur Avantguard 750 1736G (60 mikront)
Teplota -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Suchy povrch 50 min 30 min 10 min 10 min 10 min 5 min
Proschly natér 21h 6h 35h 1,5h 1h 05h
min = minuta(y), h= hodina(y)
Pro Hempadur Avantguard 770 17382 (60 mikron()
Teplota -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Suchy povrch 90 min 60 min 30 min 10 min 10 min 5 min
Proschly natér 51h 9h 6h 3h 2h 1h
min = minuta(y), h= hodina(y)
Pro Hempadur Avantguard 860 17990 (60 mikront)
Teplota -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Suchy povrch 150 min 60 min 30 min 15 min 10 min 5 min
Proschly natér 18 h 8h 4h 3h 2h 1h

*Doba zasychani natérovych hmot se lisi podle tloustky vrstvy natérového filmu.

Hempadur Avantguard 550 1734G (60 mikron()

min = minuta(y), h= hodina(y)

F’rostfedi Teplota povrchu
korozni -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
agresivitou

Min | Max | Min | Max | Min | Max Min Max | Min | Max | Min Max
Pretirani natérovou hmotou HEMPADUR
Nizkou 3h | Ext* | 1,5h | Ext* [70 min| Ext.* | 45 min | Ext.* [35 min| Ext.* | 25 min Ext.”
Stredni 3h | Ext* | 1,5h | Ext.* {70 min| Ext.* | 45 min | Ext.* |35 min| Ext.* | 25 min Ext.*
Silnou 3h | 56d|1,5h|42d [70min| 28d | 45min | 14d |35 min| 7d |25 min 3d
Pretirani natérovou hmotou HEMPATHANE
Nizkou 3h [|90d |[1,5h|90d [7O0min| 60d | 45 min| 30d {35 min| 14 d |25 min 7d
Stredni 3h | 56d|1,5h|42d [70min| 28d | 45min | 14d |35 min| 7d |25 min 3d
Silnou 3h |20d|1,5h|15d [70min| 10d |45 min| 5d |35 min|2,5d |25 min 1d

Hempadur Avantguard 750 1736G (60 mikront)

d=dny; h=hodina(y); min=minuta(y)
*V zavislosti na aktualnich okolnich podminkach se mize maximalni pretiraci interval lisit. Pro
vice informaci kontaktujte spoleénost HEMPEL.

F’rostfedi Teplota povrchu
korozni -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
agresivitou

Min | Max | Min | Max | Min | Max Min Max | Min | Max | Min Max
Pretirani natérovou hmotou HEMPADUR
Nizkou 3h | Ext*| 1,5h | Ext.* {70 min| Ext.* | 45 min | Ext.* |35 min| Ext.* | 25 min Ext.*
Stredni 3h | Ext*| 1,5h | Ext.* {70 min| Ext.* | 45 min | Ext.* |35 min| Ext.* | 25 min Ext.*
Silnou 3h | 90d|[1,5h|90d [70 min| 60d | 45min | 30d |35 min| 14 d |25 min 7d
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Pretirani natérovou hmotou HEMPATHANE

Nizkou 3h |90d|1,5h|90d [70 min| 60d | 45min | 30d |35 min| 14 d |25 min 7d
Stredni 3h | 56d|1,5h|42d [70min| 28d | 45min| 14d (35 min| 7d |25 min 3d
Silnou 3h |20d|1,5h|15d [70min| 10d |45 min| 5d |35 min|2,5d |25 min 1d

d=dny; h=hodina(y); min=minuta(y)
*V zavislosti na aktualnich okolnich podminkach se mize maximalni pretiraci interval lisit. Pro
vice informaci kontaktujte spoleénost HEMPEL.

Hempadur Avantguard 770 17382 (60 mikron()

Prostredi [Teplota povrchu

s korozni -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
agresivitou

Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min Max
Pretirani natérovou hmotou HEMPADUR
Nizkou 3h | Ext* | 1,5h | Ext* [70 min| Ext.* | 45 min | Ext.* {35 min| Ext.* | 25 min Ext.”
Stredni 3h | Ext*| 1,5h | Ext.* {70 min| Ext.* | 45 min | Ext.* |35 min| Ext.* | 25 min Ext.*
Silnou 3h |90d|1,5h|90d [70min| 60d | 45min | 30d |35 min| 14 d |25 min 7d
Pretirani natérovou hmotou HEMPATHANE
Nizkou 3h |90d|1,5h|90d [70 min| 60d | 45min | 30d |35 min| 14 d |25 min 7d
Stiedni 3h | 56d|1,5h|42d [70min| 28d | 45min | 14d |35 min| 7d |25 min 3d
Silnou 3h |20d|1,5h|15d [70min| 10d | 45min| 5d |35 min|2,5d |25 min 1d

d=dny; h=hodina(y); min=minuta(y)

Hempadur Avantguard 860 17990 (60 mikron()

Prostredi [Teplota povrchu

s korqui -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
agresivitou

Min | Max | Min | Max | Min | Max Min Max | Min | Max | Min Max
Pretirani natérovou hmotou HEMPADUR

Nizkou 3h | Ext*|1,5h | Ext* [70 min| Ext.* | 45 min | Ext.* [35 min| Ext.* | 25 min Ext.*
Stredni 3h | Ext* | 1,5h | Ext.* [70 min| Ext.* | 45 min | Ext.* |35 min| Ext.* | 25 min Ext.*
Silnou 3h |90d|[1,5h|90d [70 min| 60d | 45min | 30d |35 min| 14 d |25 min 7d

d=dny; h=hodina(y); min=minuta(y)
*V zavislosti na aktualnich okolnich podminkach se miize maximalni pretiraci interval lisit. Pro
vice informaci kontaktujte spoleénost HEMPEL.

Maximalni pretiraci intervaly:

Pokud dojde k prekro€eni maximalniho pfetiraciho intervalu, je bez ohledu na nasledujici natér nutné,
aby byl pro zajisténi optimalni pfilnavosti mezi natéry povrch zdrsnén. V pfipadé, Ze je povlak
Avantguard pretiran jinym natérem nez HEMPADUR, aplikujte navic (tenkou) vrstvu natéru v kvalité
HEMPADUR v souladu s nasledujicimi instrukcemi:

o Dlouhé pretiraci intervaly:
Pro zajisténi pfilnavosti mezi natéry je podminkou zajisténi naprosto Cistého povrchu,
zejména pri dlouhych pretiracich intervalech. Odstrarite veSkeré necistoty, mastnotu
vhodnym detergentem a vysokotlakym &i§ténim ¢istou vodou 200-350 bar( se vzdalenosti
trysky od povrchu 15-20 cm. Obsah soli rozpustnych ve vodé ma byt nejvice 60 mg/m? (15
uS/cm).

Pokud neni mozné dosahnout obsahu ve vodé rozpustnych soli kv(li extrémnimu vytvareni
L,bilé rzi“, doporuCuje se odstranit olej, mastnotu atd. omytim detergentem. Poté pouzijte
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abrazivni ometeni, abyste odstranili ,bilou rez“ a nasledné odstrante abrazivum a prach
vysatim. Poté je nutné zinkovou vrstvu obnovit produktem Avantguard.

Pro specifikaci NORSOK nesmi byt zinkovy zaklad vystaven vihkému nebo venkovnimu
prostfedi a musi byt co nejdfive po uschnuti pfelakovan vhodnou mezivrstvou (béhem 7
dni).

o Veskeré vrstvy natéru, které jsou kvtli dlouhodobému vystaveni v povétrnosti
zdegradované, musi byt odstranény.
Vodni tryskani mlize byt pouzito k odstranéni vSech zdegradovanych vrstev natéru a pokud je
dukladné provedeno, mize nahradit vy$e zminéné metody Cisténi. V pfipadé nejasnosti
kontaktujte spoleénost HEMPEL.

Bezpecnost: PFi manipulaci postupujte opatrné. Pfed a béhem pouziti dodrzujte vSechny bezpecnostni instrukce na
nalepkach baleni, seznamte se s pokyny v bezpecnostnich udajovych listech vyrobk( spole¢nosti
HEMPEL a dodrzujte platné bezpecnostni predpisy. Zabrarite vdechovani, zamezte styku s kiizi a
ocima a poziti. UCinte nezbytna opatfeni proti pfipadnému nebezpeci pozaru nebo vybuchu, chrarite
zivotni prostfedi. Nanasejte pouze v dobfe vétranych prostorech.

Vydano: HEMPEL A/S - 1734G19840/1736G19840/1738210830/1799019840

Tyto Aplikaéni instrukce vyrobku nahrazuji ty vydané dfive.

Pro vysvétleni, definice a oblast pisobnosti viz "vysvétlivky", které jsou k dispozici na www.hempel.com. Udaje, specifikace, nafizeni a doporuéeni uvedena v tomto
technickém listu jsou zde zvefejnéna pouze na zakladé vysledkl zkousek nebo zkusenosti ziskanych za fizenych nebo specialné definovanych okolnosti. Jejich presnost,
kompletnost nebo vhodnost pro skute¢né podminky jakéhokoliv zamys$leného pouZiti neni zaru¢ena a musi byt stanovena Kupujicim a / nebo UZivatelem. Vyrobky jsou
dodavany a jakakoliv technickd pomoc je poskytovana v souladu se V§eobecnymi podminkami pro prodej, dodavky a sluzby firmy Hempel, neni-li pisemné vyslovné
dohodnuto jinak. Vyrobce a Prodejce neni v Zzadném rozsahu, nad ramec zde uvedeného, odpovédny za dosazené vysledky, Skody, pfima ¢i nasledna poskozeni
vyplyvajici z pouziti vy$e doporu¢eného, uvedeného na zadni strané listu ¢i jinde. Vyrobni idaje podléhaji zménam bez prfedchoziho upozornéni a jejich platnost bude
automaticky ukoncena po péti letech od data vydani.
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