Produktdata
Hempadur Zinc 17360

17360 : BASE 17369: CURING AGENT 97040

Beskrivelse:

Anbefalet brug:

Driftstemperaturer:

Certifikater/Godkendelser:

Tilgeengelighed:
PRODUKTDATA:

Kulgr-nr./farver:
Udseende:

Praktisk volumen tarstof, %:

Teoretisk streekkeevne:
Flammepunkt:
Veegtfylde:

Stovter:

Gennem-tar:
Fuldt heerdet:
VOC-indhold:

Holdbarhed:

PAF@RINGSDATA:

Version, blandet produkt:
Blandingsforhold:

Pafgringsmetode:
Fortynder (maks.vol.):
Anvendelsestid:
Anbefalet dyse:

Min. dysetryk:

Veerktgjsrengering:
Torfilmtykkelse:
Vadfilmtykkelse:
Overmalingsinterval, min.:

Overmalingsinterval, maks.:

Sikkerhed:

Udgivelsesdato: juli 2019

HEMPADUR ZINC 17360 er en to-komponent zinkrig epoxyprimer. Den danner en slidstaerk og meget

vejrbestandig film. Den yder katodisk beskyttelse ved lokale mekaniske skader.

Som generel primer pa stal for HEMPADUR og HEMPATEX-systemer til langtidsbeskyttelse af stal i

moderat til aggressivt korrosivt miljg.
Er i overensstemmelse med SSPC-Paint, type 2, level 2 og ISO 12944-5.

Maks., kun tgr eksponering: 160°C

| overensstemmelse med EU-direktiv 2004/42/EC: underkategori j.
En del af gruppesortimentet. Lokal tilgaengelighed bar bekraeftes.

19830* / Redgra

Mat

65+ 2

13 m?%1 [521.3 sq.ft./US gallon] - 50 mym

24 °C [75.2 °F]

2.6 kglliter [21.7 Ibs/US gallon] - 2.8 kg/liter [23.1
Ibs/US gallon], depending on colour.

15 minut (minutter) 20°C

1.5 time(r) 20°C

7 dag(e) 20°C

307 g/l [2.6 Ibs/US gallon] - 337 g/l [ 2.9 Ibs/US
gallon] depending on colour .

1 ar for BASE og 3 ar (25°C) for CURING AGENT fra produktionstidspunktet.
*andre kulgrer i henhold til standardsortiment.

Produktdata er angivet i henhold til HEMPEL's malingsrecepter og er omfattet af normale fabrikationstolerancer.

17360

BASE 17369: CURING AGENT 97040

4 : 1 pa volumen

Luftlgs sprejte / Luftsprajte / Pensel

08450 (5%) / 08450 (15%) / 08450 (5%) se BEMARKNINGER pa bagsiden
2 time(r) 20°C

0.017 -0.021 "

150 bar [2175 psi]

(Data for luftlgs sprajte er vejledende)

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

50 mym [2 mils] se BEMARKNINGER pa bagsiden
75 mym [3 mils]

se BEMARKNINGER pa bagsiden

se BEMARKNINGER pa bagsiden

Emballagen er forsynet med advarselsmaerkning, og der henvises til yderligere oplysninger, som findes

i sikkerhedsdatablad(e) for produktet(erne).
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Produktdata
Hempadur Zinc 17360

(© HEMPEL

FORBEHANDLING:

PAF@RINGSBETINGELSER:

EFTERFOLGENDE MALING:
BEMZERKNINGER:

VOC - EU-direktiv 2004/42/EC:

Vejrpavirkning/driftstemperaturer:

Omrgring:

Filmtykkelser/fortynding:

Overmaling:

Overmalingsnote:

Bemaerk:
UDGIVET AF:

Fjern olie, fedt etc. omhyggeligt med et egnet rengaringsmiddel. Fjern salte og anden forurening ved
hgijtryksspuling med ferskvand.

Sandblzesning til Sa 2 %2 (ISO 8501-1:2007), SSPC-SP 10/ NACE No. 2, med en ru overflade
svarende til Rugotest nr. 3, BN10a-b, Keane-Tator Comparator, 3.0 G/ S, 2-3 S, eller ISO Comparator,
Medium (G) .

Anvendes kun, nar pafgring og haerdning kan forega ved temperaturer over: -10°C. Temperaturen af
overfladen skal ogsa veere over disse graenser. Temperaturen af selve malingen skal vaere 15°C eller
hgjere. Paferes kun pa en ter og ren overflade med en temperatur over dugpunktet for at undga
kondensation.

Searg for ventilation ved sveert tilgeengelige omrader under pafering og terring.

I henhold til specifikation.

Note: Hvis produktet anvendes som korrosionsbeskyttelse under isolering af hajtemperaturudstyr, er
det meget vigtigt, at der IKKE kan traenge fugt ind i de perioder, hvor driften reduceres. Dette er for at
undga risiko for "vad korrosion", nar temperaturen stiger.
Produkt Som leveret
1736019830 307 g/l
For VOC i andre kulgrer henvises til sikkerhedsdatabladet.

Graense fase Il, 2010
500 g/l

15 vol. % fortynding
389 g/l

Epoxymalingers naturlige tendens til at kridte til i udendgrs eksponering og til ved ggede temperaturer
at blive mere fglsomme overfor mekaniske skader og kemiske pavirkninger er ogsa reflekteret i dette
produkt.

Forud for blandingen med haerderen skal basen omrgres grundigt for at udrgre eventuelt bundfald efter
opbevaring. Efter blandingen er det endvidere lige sa vigtigt at fortsaette omrgringen for at holde den
vade maling som en homogen blanding.

Dette er specielt vigtigt, nar der fortyndes meget, og/eller nar der holdes pause i pafgringen, hvor
risikoen for bundfaeldning af zinkpartikler er storst.

Afhaengig af formalet og anvendelsesomrade kan der specificeres i andre lagtykkelser. Dette vil aendre
straekkeevnen og kan aendre tgrretiden og overmalingsintervallet. Normalt specifikationsomrade er:
40-80 mym. Lagtykkelser ned til 15 mym (ekstra fortynding) og op til 80 mym er mulig. Dette vil 2endre
streekkeevnen og kan pavirke den ngdvendige fortyndingsgrad, terretiden og overmalingsintervallet.
(Terfilmtykkelsesomradet tager ikke hgjde for korrektions-forholdene for ru overflade ifglge ISO 19840).
Overmalingsinterval afhaengig af senere pavirkning: Overskrides det maksimale overmalingsinterval er
det ngdvendigt at ruggre overfladen for at sikre vedhaeftning.

Far overmaling efter eksponering i forurenet miljg renggres overfladen grundigt med hgjtryksspuling
med ferskvand og efterfglgende terring.

En specifikation erstatter alle vejledende overmalings intervaller, der er angivet i tabellen.

Miljg Atmosfeere, moderat
Overfladetemperatur: -10°C (14°F) 0°C (32°F) 20°C (68°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 18 h Ext.* 9h Ext.* 2h Ext.*
HEMPATEX 18 h 72h 9h 36 h 2h 8h

NR = Ikke Anbefalet, Ext. = Udvidet, m = minutter, h = time(r), d = dag(e)

*Afhangig af lokale forhold, kan de lange maksimale overmalingsintervaller variere. Kontakt
HEMPEL for yderligere oplysninger.

En fuldsteendig ren overflade er vigtig for at sikre vedhaeftning mellem lagene, iseer ved lange
overmalingsintervaller. Eventuelt smuds, olie, fedt og andre fremmedlegemer skal fiernes med et
passende renggringsmiddel efterfulgt af (hajtryks)spuling med ferskvand. Salte fijernes ved
nedvaskning med ferskvand. Endvidere kan skrubning med en stiv bgrste veere ngdvendig for at fierne
zinkkorrosionsprodukter (hvid rust). Overskrides det maksimale overmalingsinterval er det ngdvendigt
at ruggre overfladen for at sikre vedhaeftning.

Hempadur Zinc 17360 Kun til professionel brug.

HEMPEL A/S 1736019830

Nzervaerende datablad erstatter alle tidligere udgaver. For forklaringer, definitioner og omfang henvises til “Forklaringer til datablade” pa www.hempel.com. Data, specifikationer og
vejledninger er baseret pa laboratorieundersegelser og praktiske erfaringer under kontrollerede forhold. Ngjagtigheden, fuldsteendigheden og relevansen i forhold til de aktuelle
forhold under brugen af produkterne ma derfor fastlaegges specifikt af kaber og/eller bruger.

Levering af produkter og teknisk assistance sker i henhold til vore almindelige salgs- og leveringsbetingelser og med mindre anden skriftlig aftale foreligger, patager salger sig ikke
andre forpligtigelser eller ansvar, end hvad der er givet heri, hvad angar savel de opnaede resultater som evt. skader og/eller direkte og indirekte tab som felge af brug af vore
produkter som anvist eller pa anden made. Ret til ndringer uden varsel forbeholdes.

Gyldighedsperiode 5 ar fra udgivelsesdato.

Udgivelsesdato: juli 2019
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