Produktdaten
Hempadur Zinc 17360

(© HEMPEL

17360 : BASE (BASIS) 17369: CURING AGENT (HARTER) 97040

HEMPADUR ZINK 17360 ist ein zweikomponentiger Epoxidprimer mit einem hohen Zink-Gehalt. Hartet
zu einer stark belastbaren und hochst witterungsbestandigen Beschichtung aus. Bietet kathodischen
Schutz bei lokalen mechanischen Beschadigungen.

Als vielseitiger, [6semittelarmer ("V.O.C."-Regularien entsprechender) Langzeitschutz auf Stahl fiir
Epoxy-,Vinyl- und Acryl-Beschichtungssysteme in mittlerer bis stark korrosiver Umgebung.

Beschreibung:

Empfohlene Verwendung:

Temperatur
Zertifikate/Zulassungen:

Verfiligbarkeit:

PHYSIKALISCHE DATEN:

Farbtonnummern/Farben:
Endanstrich:
Festkorpervolumen, %:
Theoretische Ergiebigkeit:
Flammpunki:
Spezifisches Gewicht:

Oberflachentrocken :
Durchgetrocknet:
Vollstandig ausgehartet:
VOC-Gehalt:

Lagerfahigkeit:

APPLIKATIONS DETAILS:
Version, Mischerzeugnis:

Mischungsverhaltnis:

Applikationsmethode:
Verdiinnung (max. Vol.):
Topfzeit:

Dusendffnung:
Disendruck:

Reinigen der Werkzeuge:

Entspricht SSPC-Paint 20, type 2, level 2 und ISO 12944-5.
Maximal, nur trockene Exposition: 160°C/320°F

Entspricht der EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie j.
Teil des Gruppensortiments. Lokale Verfligbarkeit vorbehaltlich Bestatigung.

19830* / Rdétlich-grau

Matt

65+2

13 m?/1 [521.3 sq.ft./US gallon] - 50 Mikrometer/2 mils
24 °C [75.2 °F]

2.6 kg/Liter [21.7 Ibs/US-Gallone] - 2.8 kg/Liter

[23.1 Ibs/US-Gallone], depending on colour.

15 Minute(n) 20°C/68°F

1.5 Stunde(n) 20°C/68°F

7 Tag(e) 20°C/68°F

307 g/l [2.6 Ibs/US-Gallone] - 337 g/l [2.9 Ibs/
US-Gallone] depending on colour .

1 Jahr fir BASE und 3 Jahr (25 °C) fir CURING AGENT ab Zeitpunkt der Herstellung.
*andere Farbténe gemdl Sortimentsliste.

Die physikalischen Daten unterliegen normalen Fertigungstoleranzen.
Die "Erlduterungen zu den Produktdatenbléttern" im HEMPEL-Buch sollten beachtet werden.

17360

BASE (BASIS) 17369: CURING AGENT (HARTER) 97040

4 : 1 nach Volumen

Airless-Spritzen / Luftspritzen / Pinsel

08450 (5%) / 08450 (15%) / 08450 (5%) siehe umseitige ANMERKUNGEN

2 Stunde(n) 20°C/68°F

0.017 -0.021 "

150 bar [2175 psi] )

(Daten fir Airless-Spritzen sind indikativ und unterliegen eventuellen Anderungen)
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

Angegebene Schichtdicke, trocken: 50 Mikrometer [2 mils] siehe umseitige ANMERKUNGEN
Angegebene Schichtdicke, nass: 75 Mikrometer [3 mils]

Uberstreichbarkeitsintervall, min.:  siehe umseitige ANMERKUNGEN
Uberstreichbarkeitsintervall, max.:  siehe umseitige ANMERKUNGEN

Sicherheit: Vorsicht beim Umgang. Vor und wahrend der Verarbeitung sind alle Sicherheitshinweise auf der
Verpackung und den Gebinden, die von HEMPEL erstellten Sicherheitsdatenblatter sowie ortliche oder

nationale Sicherheitsvorschriften zu beachten.

Ausgabedatum: Juli 2019 Seite: 1/3
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OBERFLACHENVORBEHANDLUNG:Ole, Fette usw. mit geeignetem Reinigungsmittel griindlich entfernen. Salz und andere

APPLIKATIONSBEDINGUNGEN:

NACHFOLGENDER ANSTRICH:

Bemerkungen:

VOC - EU-Richtlinie 2004/42/EG:

Bewitterung/Einsatztemperaturen:

Aufrihren:

Schichtdicken/Verdlinnung:

Uberstreichen:

Hinweis zum Uberstreichen:

Anmerkung:
HERAUSGEGEBEN VON:

Ausgabedatum: Juli 2019

Verunreinigungen durch Hochdruck-Frischwasserwaschen entfernen.

Sandstrahlen gemaRSa 2 % (ISO 8501-1:2007), SSPC-SP 10/ NACE No. 2, mit einem scharfkantigen
Oberflachenprofil entsprechend Rugotest Nr. 3, BN10a-b, Keane-Tator Comparator 3,0 G/S, 2-3 S oder
ISO Comparator, Medium (G) .

Nur verwenden, wenn Applikation und Aushartung erfolgen kénnen bei Temperaturen uber: -10°C/14°F.
Die Temperatur der Oberflache muss ebenfalls oberhalb dieser Grenzen liegen. Die Temperatur der
Farbe selbst sollte 15 °C oder mehr betragen. Nur auf trockenen und sauberen Untergriinden mit
Temperaturen oberhalb des Taupunkts auftragen, um Kondensation zu vermeiden.

In schwer zuganglichen Bereichen muss wahrend Applikation und Trocknung fiir ausreichende
Belliftung gesorgt werden.

Gemal Spezifikation.
Hinweis: Falls das Produkt fir den Korrosionsschutz unter Isolierungen in Hochtemperaturbereichen
eingesetzt wird, ist es von grofiter Wichtigkeit, dass wahrend der Abkuhlphasen KEINE Feuchtigkeit

eindringen kann. Somit kann das Risiko der ,Feuchtkorrosion“ bei Wiederanstieg der Temperatur
vermieden werden.

Produkt Wie geliefert 15 vol. % thinning Grenzwert Phase I,
2010
1736019830 307 g/l 389 g/l 500 g/l

Fir den V.O.C.Gehalt von anderen Farbtdnen bitte die Sicherheitsdatenblatter konsultieren.

Die naturliche Tendenz von Epoxidmaterialien, bei freier Bewitterung auszukreiden und bei erhéhten
Temperaturen empfindlicher in Bezug auf mechanische und chemische Belastungen zu reagieren, ist
auch bei diesem Produkt gegeben.

Vor dem Mischen mit dem Harter muss die Basis sorgfaltig aufgerihrt werden, um wahrend der

Lagerung eventuell abgesetzte Bestandteile wieder zu verteilen. Auch nach dem Mischen ist es ebenso
wichtig, das Rihren fortzufiihren, um eine homogene Durchmischung der fertigen Farbe
sicherzustellen.

Dies ist besonders bei hohem Verdiinnungsgrad und/oder bei langeren Arbeitsunterbrechungen von
Bedeutung, da dann das Risiko des Absetzens der Zinkanteile am hdchsten ist.

Kann je nach Anwendungszweck und -bereich mit einer anderen Schichtdicke spezifiziert sein als
angegeben. Dies verandert die Ergiebigkeit und kann die Trocknungszeit und das
Uberstreichbarkeitsintervall beeinflussen. Normaler Trocknungsbereich: 40-80 Mikrometer/1.6-3.2 mils.
Schichtdicken bis herab auf 15 pym (zusatzliche Verdiinnung) und bis auf 80 um sind maoglich. Dies
verandert die Ergiebigkeit und kann die notwendige Verdiinnungszugabe, die Trocknungszeiten und die
Uberstreichbarkeitsintervalle beeinflussen.

(Der angegebene Trockenschichtdickenbereich berticksichtigt nicht die Korrekturfaktoren fir raue
Oberflachen gemal ISO 19840).

Uberstreichbarkeitsintervalle bezogen auf spatere Belastungsbedingungen: Falls das maximale
Uberstreichbarkeitsintervall tiberschritten wurde, ist ein Anrauen der Oberflache notwendig, um die
Zwischenschichthaftung zu gewahrleisten.

Vor dem Uberstreichen nach Belastung in verschmutzter Umgebung ist die Oberfléche griindlich durch

Hochdruck-Frischwasserwaschen zu reinigen und zu trocknen.

Eine Spezifikation ersetzt die in der Tabelle angegeben Intervalle.

Umwelt Atmosphéarisch, maRig
Oberflachentemperatur: -10°C (14°F) 0°C (32°F) 20°C (68°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 18 h Ext.* 9h Ext.* 2h Ext.*
HEMPATEX 18 h 72 h 9h 36 h 2h 8h

NR = Nicht empfohlen, ext. = Erweitert, None = Keine, m = Minute (n), h = Stunde (n), d = Tag (e)

*Abhdngig von tatsachlichen ortlichen Gegebenheiten konnen die langen maximalen
Uberarbeitungsintervalle variieren. Weitere Informationen bei HEMPEL erfragen.

Eine absolut saubere Oberflache ist Voraussetzung, um die Zwischenhaftung sicherzustellen,
besonders bei langen Uberstreichbarkeitsintervallen. Jeglicher Schmutz, I, Fett und andere
Fremdpartikel miissen mit geeignetem Reinigungsmittel entfernt werden, gefolgt von (Hochdruck-)
Frischwasserwaschen. Salze sind durch Abspritzen mit Frischwasser zu entfernen. Um
Zinkkorrosionsprodukte (Weif3rost) zu entfernen, kann es zudem nétig sein, diese mit einer harten
Biirste abzuschrubben. Falls das maximale Uberstreichbarkeitsintervall (iberschritten wurde, ist ein
Anrauen der Oberflache notwendig, um die Zwischenschichthaftung zu gewahrleisten.

Hempadur Zinc 17360 Nur fiir gewerbliche Verwendung.

HEMPEL A/S 1736019830
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Mit diesem Produktdatenblatt verlieren alle fritheren Datenblétter ihre Giiltigkeit.

Zu Erlauterungen, Definitionen und Geltungsbereich siehe “Explanatory Notes (Anmerkungen)” unter www.hempel.com. In diesem Datenblatt angegebene Daten, Spezifikationen,
Anweisungen und Empfehlungen beruhen nur auf Testergebnissen oder stellen unter kontrollierten bzw. speziell definierten Bedingungen gewonnene Erfahrungen dar. Uber ihre
Genauigkeit, Vollstandigkeit und Eignung hat allein der Kaufer und/oder Nutzer in Abhéngigkeit von der beabsichtigten Nutzung der Produkte unter den jeweiligen Bedingungen zu
entscheiden.

Die Lieferung der Produkte und die gesamte technische Unterstiitzung erfolgen gemaR HEMPELs ALLGEMEINEN LIEFER- UND SERVICEBEDINGUNGEN, es sei denn, etwas anderes ist
ausdriicklich schriftlich vereinbart worden. Der Hersteller und Verkaufer iibernehmen keine Haftung und der Kéaufer und/oder der Nutzer verzichten/t auf alle Haftungsanspriiche,
einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf, Fahrldssigkeit, ausgenommen sind jedoch, wie in den besagten ALLGEMEINEN BEDINGUNGEN erwihnt, Ergebnisse, Verletzungen oder
direkte oder Folgeschéaden, die sich aus der Nutzung des Produkts entsprechend den oben, umseitig oder anderswo angegebenen Empfehlungen ergeben. Produktdaten kénnen ohne
Vorankiindigung gedndert werden und verlieren spétestens fiinf Jahre nach dem Erscheinen ihre Giiltigkeit.

Herausgegeben von HEMPEL (GERMANY) GmbH, Hindenburgdamm 60, 25421 Pinneberg.
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