Karta Techniczna Produktu
Hempadur Zinc 17360

HEMPEL

17360 : BAZA 17369: UTWARDZACZ 97040

Charakterystyka:

Zalecane uzycie:

Temperatura pracy:
Certyfikaty:

Dostepnoscé:
DANE FIZYKOCHEMICZNE:

Kolory/ nr koloru:

Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna wynosi:
Temperatura zaptonu:

Gestosc:

Powierzchniowe wyschniecie:
Catkowite wyschniecie:

Petne utwardzenie:
Zawartos¢ L.Z.0.:

Czas skitadowania:

SPOSOB APLIKACJI:

Nr asortymentu:
Proporcje mieszania skfadnikow:

Metoda nakfadania:
Rozcienczalnik (max. obj.):
Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos¢ powtoki (DFT):
Grubos$¢ warstwy (WFT):
Czas do natozenia nastepnej
wartswy, min:

Czas do natozenia nastepnej
wartswy, max:

Warunki BiHP:

Data wydania: Lipiec 2019

HEMPADUR ZINC 17360 jest dwuskfadnikowym gruntem epoksydowym o wysokiej zawartosci cynku.
Tworzy powtoke o wysokiej odpornosci na Scieranie i ciezkie warunki atmosferyczne. Zapewnia
ochrone katodowg miejscowych uszkodzen mechanicznych.

Jako spetniajgcy wymagania pod wzgledem V.O.C. uniwersalny grunt do dtugotrwatej ochrony
konstrukcji stalowych w systemach epoksydowych, winylowych i akrylowych eksponowanych w
srodowisku korozyjnym o $redniej i silnej agresywnosci.

Spetnia wymagania SSPC-Paint 20, typ 2, poziom 2 oraz ISO 12944-5.

Maksymalna, tylko w suchym $rodowisku: 160°C/320°F

Spetnia wymagania Dyrektywy 2004/ 42/ WE Parlamentu Europejskiego i Rady Europy: podkategoria j.
Wymaga potwierdzenia.

19830* / Czerwonawo-szary

Matowa

65+2

13 m?dm?® [521.3 sq.ft./US gallon] - 50 mikrometréw

24 °C [75.2 °F]

2.6 kg/dm? [21.7 funty/galon USA] - 2.8 kg/dm?*

[23.1 funty/galon USA], w zaleznosci od koloru

15 minuta/minuty 20°C.

1.5 godzina/godzin 20°C.

7 dzien/dni 20°C.

307 g/l [2.6 funty/galon USA] - 337 g/l [2.9

funty/galon USA] w zaleznosci od koloru

1 rok dla BAZY i 3 lata (25°C) dla UTWARDZACZA od daty produkcji.
* inne kolory zgodnie z listg asortymentowa

Podane dane fizykochemiczne sg wartosciami nominalnymi, zgodnymi z formutami zatwierdzonymi przez HEMPEL Group.

17360

BAZA 17369: UTWARDZACZ 97040

4 : 1 objetosciowo

Natrysk bezpowietrzny / Natrysk powietrzny / Pgdzel

08450 (5%) / 08450 (15%) / 08450 (5%) patrz UWAGI ponizej
2 godzina/godzin 20°C.

0.017 -0.021"

150 bar [2175 psi]

(Dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogg ulec zmianie)
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

50 ym [2 mils] patrz UWAGI ponizej

75 um [3 mils]

patrz UWAGI ponizej

patrz UWAGI ponizej

Stosowac z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktorych nalezy przestrzegac. Stosowac sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki oraz przestrzegac polskich przepiséw bezpieczenstwa.
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA NASTEPNA:
Uwagi

VOC - Dyrektywa 2004/ 42/ WE
Parlamentu Europejskiego i Rady
Europy::

Ekspozycja zewnetrzna/
temperatury pracy:

Mieszanie:

Grubos$¢ powltok/ rozcienczanie:

Naktadanie kolejnych warstw:

Naktadanie kolejnych warstw:

Uwaga:
Wydany przez:

Data wydania: Lipiec 2019

Odtlusci¢ stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg wodociggowg pod wysokim
cisnieniem.

Oczyszczenie strumieniowo-$cierne do stopnia Sa 2%z (ISO 8501-1:2007), SSPC-SP 10/ NACE No. 2,
Profil rozwiniecia powierzchni zgodny z Rugotest No. 3, BN10a-b, Keane-Tator Comparator 3.0 G/S,
2-3 S, lub ISO Comparator, Posredni(G).

Stosowac tylko, gdy naktadanie i utwardzanie przebiegajg w temperaturach powyzej: -10°C/14°F .
Takze temperatura powierzchni powinna przekracza¢ powyzsze limity. Temperatura samej farby
powinna wynosi¢ 15°C lub wiecej. Nalezy stosowa¢ tylko na suchej i czystej powierzchni w
temperaturze powyzej punktu rosy, aby unikngé kondensaciji.

W przestrzeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas naktadania i wysychania
powtok.

Zgodnie ze specyfikacja.
Uwaga: Jezeli powtoka natozona jest pod izolacje (dotyczy powierzchni pracujgcych w wysokich
temperaturach), istotne jest, aby podczas wytgczen instalacji nie nastepowato penetrowanie wilgoci

przez izolacje. W przeciwnym przypadku, przy ponownym wzroscie temperatury moze rozpoczac sie
proces korozji.

Produkt

Bez rozcienczenia 15 % rozcienczenia (obj.) | Faza ll, od 01.01.2010

1736019830 307 g/l 389 g/l
Dane dot. LZO dla innych koloréw podane w odpowiedniej Karcie Charakterystyki.

500 g/l

Podczas ekspozycji zewnetrznej wystepuje naturalna tendencja farb epoksydowych do kredowania, a
przy wyzszych temperaturach, zwiekszenie wrazliwosci na uszkodzenia mechaniczne i spadek
odporno$ci na czynniki chemiczne.

Przed zmieszaniem z utwardzaczem, baze nalezy doktadnie wymiesza¢ w celu ujednolicenia jej
konsystencji. Po zmieszaniu bazy z utwardzaczem, nalezy utrzymywaé homogenicznos¢ powstatej
farby. Jest to szczegodlnie wazne w przypadku duzego rozcienczenia i/ lub dtuzszych przerw w aplikacji,
kiedy ryzyko osadzania czgstek cynku jest najwigksze.

W zaleznosci od przeznaczenia, mozna specyfikowac¢ inne grubosci powtoki. Zmieni to zuzycie farby i
moze wptyng¢ na czas schniecia oraz czas do natozenia nastepnej warstwy. Stosowany zakres
grubosci powtoki wynosi: 40-80um. Mozna stosowac¢ grubosé powtoki od 15um (przy dodatkowym
rozcienczeniu) do 80um. Zmieni to zuzycie farby, moze wptynaé na ilos¢ uzytego rozcienczalnika, czas
schniecia i czas do natozenia kolejnej warstwy.

Czasy do natozenia nastepnej warstwy sg zwigzane z pézniejszymi warunkami ekspozycji: Jezeli
przekroczony jest czas do natozenia kolejnej warstwy, konieczne jest szorstkowanie powierzchni celem
zapewnienia przyczepnosci miedzywarstwowe;.

Powierzchnie eksponowane w zanieczyszczonym srodowisku, przed natozeniem kolejnej warstwy,
umy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem i pozostawi¢ do wyschniecia.

Specyfikacja malarska zastepuje wszystkie czasy do naktadania kolejnych warstw podane w ponizszej
tabeli.

Srodowisko Srodowisko, $rednie
Temperatura powierzchni: -10°C (14°F) 0°C (32°F) 20°C (68°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 18 h Ext.* 9h Ext.* 2h Ext.*
HEMPATEX 18 h 72h 9h 36 h 2h 8h

NR = Nie zalecane , Ext. = Wydtuzony , m = minut(y), h = godzin(y), d = dzier/dni

* W zaleznosci od warunkow lokalnych, diugie maksymalne czasy do przemalowania moga
ulega¢ zmianie.

Skontaktowa¢ sie z firmg HEMPEL w celu uzyskania dodatkowych informacji.

W celu zapewnienia odpowiedniej przyczepnosci nastepnej powtoki, szczegdlnie przy dtugim czasie do
przemalowania, wymagana jest catkowicie czysta powierzchnia. Wszelkie zanieczyszczenia, olej, smar
i inne substancje obce nalezy usung¢ przy uzyciu roztworu odpowiedniego detergentu i czyszczenie
wodg pod wysokim ci$nieniem. Réwniez sole nalezy usung¢ czystg wodg pod wysokim cisnieniem.
Jesli to konieczne, powierzchnie przeciera¢ nylonowg szczotkg o sztywnym wiosiu, aby usungc
produkty korozji cynku (biatg rdze). Jezeli przekroczony jest czas do natozenia kolejnej warstwy,
konieczne jest szorstkowanie powierzchni celem zapewnienia przyczepnosci miedzywarstwowej.
Hempadur Zinc 17360 Jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

HEMPEL A/S 1736019830
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Hempadur Zinc 17360

Niniejsza karta produktu epuj lkie Sniej wydane karty.
Objasnienia, definicje i zakres mozna lez¢ w "Objasnieniach” dostepnych na stronie www.hempel.com. Dane, specyfikacje, wskazowki i zalecenia znajdujace si¢ na tej karcie
charakterystyki produktu przedstawiajq wytacznie wyniki badan i doswiadczen uzyskane w kontrolowanych i specjalnie okreslonych warunkach. Ich doktadnosé¢, kompletnosé lub
prawidtowos¢é w warunkach rzeczywistych dowolnego zastosowania Produktéw musza zosta¢ stwierdzone przez Kupujacego i/lub Uzytkownika.

Dostawa Produktéw oraz doradztwo techniczne dokonywane s3 zgodnie z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | USLUG FIRMY HEMPEL, chyba ze wyraznie ustalono
inaczej na pismie. Producent i Sprzedajacy wytaczaja, a Kupujacy i/lub Uzytkownik zrzekaja si¢ wszelkich roszczen wiazacych sie z jakakolwiek odpowiedzialnoscia, obejmujaca,
miedzy innymi, zaniedbanie, z wyjatkiem zakresu przewidzianego w OGOLNYCH WARUNKACH, o ktérych mowa wyzej, z tytutu wszelkich skutkéw, uszkodzenia ciata badz
bezposrednich lub posrednich strat badz szkéd wynikajacych z uzycia Produktéw zgodnie z zaleceniami okreslonymi powyzej, na odwrocie lub przekazanymi w inny sposéb. Dane

dotyczace produktu moga ulec zmianie bez powi ienia i pr ja obowigzywac pie¢ lat od daty wydania.
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