Produktdata
Hempadur Zinc 17360

HEMPEL

17360 : BASE (BAS) 17369: CURING AGENT (HARDARE) 97040

Beskrivning:

Rekommenderad anvandning:

Driftstemperatur:
Certifikat/Godkannanden:

Tillgénglighet:
FYSIKALISKA DATA:

Kulérnr./Kulérer:

Glans:

Volymtorrhalt, %:
Teoretisk strackféormaga:
Flampunkt:

Specifik vikt:

Yttorr:
Genomtorr:
Fullt hardad:
VOC innehall:

Lagringstid:

APPLICERINGSANVISNINGAR:

Version, blandad produkt:
Blandningsfoérhallande:

Appliceringsmetod:
Fortunning (max.vol.):
Brukstid:

Munstycksstorlek:
Munstyckstryck:

Rengbring av verktyg:
Indikerad filmtjocklek, torr:
Indikerad filmtjocklek, vat:
Overmalningsintervall, min:
Overmélningsintervall, max:

Sakerhet:

Utgivningsdatum: juli 2019

HEMPADUR ZINC 17360 ar en tvakomponent, zinkrik epoxigrundférg. Bildar en hard, slitstark och
mycket vaderbestandig beldggning. Ger ett katodiskt skydd pa lokala mekaniska skador.

Som "VOC-kompatibel”, mangsidig och langvarig grundfarg pa stal i epoxi, vinyl och akryl
malningssystem i mattlig till mycket korrosiv milj6.

Ar i overensstammelse med SSPC-Paint 20, type 2, level 2 och ISO 12944-5.

Maximum, endast torr exponering: 160°C/320°F

Overensstammer med EU Directive 2004/42/EC: underkategori j.
Ingér i standardsortiment. Lokal tillganglighet enligt avtal.

19830* / Rodtonad gra

Matt

65+ 2

13 m?#1 [521.3 sq.ft./US gallon] - 50 mikron/2 mils
24 °C [75.2 °F]

2.6 kglliter [21.7 Ibs/US gallon] - 2.8 kg/liter [23.1
Ibs/US gallon], beror pa kuldren.

15 minut eller minuter 20°C/68°F

1.5 timme eller timmar 20°C/68°F

7 dag eller dagar 20°C/68°F

307 g/l [2.6 Ibs/US gallon] - 337 g/l [2.9 Ibs/US
gallon] beror pa kuldren .

1 ar for BASE och 3 ar (25 °C) for CURING AGENT fran produktionstiden.
*6vriga kuldrer i enlighet med sortimentslista.

Angivna fysikaliska data &r nominella i enlighet med Hempel koncernens godkénda formuleringar.

17360

BASE (BAS) 17369: CURING AGENT (HARDARE) 97040

4 : 1 per volym

Hoégtrycksspruta / Luftsprutning / Pensel

08450 (5%) / 08450 (15%) / 08450 (5%) se ANMARKNINGAR pé nasta sida
2 timme eller timmar 20°C/68°F

0.017 -0.021 "

150 bar [2175 psi] (Data for hdgtryckssprutning ar vagledande och kan krava justering)
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

50 mikron [2 mils] se ANMARKNINGAR pé nasta sida

75 mikron [3 mils]

se ANMARKNINGAR pa nésta sida

se ANMARKNINGAR pa nasta sida

Hantera forsiktigt. Observera alla sakerhetsetiketter pa foérpackningar och fargbehallare fére och under
anvandning. Las HEMPELs sakerhetsdatablad gallande material samt folj lokala och nationella
sakerhetsbestammelser.
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FORBEHANDLING:

APPLICERINGSFORHALLANDEN:

EFTERFOLJANDE SKIKT:
Anmarkningar

VOC (Volym/Volym): - EU Direktiv

2004/42/EC:

Vaderexponering/driftstemperatur:

Omrorning:

Filmtjocklek/spadning:

Overmalning:

Overmalningsanmaérkning:

Anmarkning:
UTGIVEN AV:

Avlagsna olja och fett osv. grundligt med ett [ampligt rengoringsmedel. Avlagsna salt och andra
féroreningar genom hogtrycksrengdring med farskvatten.

Blastring till Sa 2%, (ISO 8501-1:2007) , SSPC-SP 10/ NACE No. 2, med en kantig ytprofil som
motsvarar Rugotest No. 3, BN10a-b, Keane-Tator Comparator 3.0 G/S, 2-3 S, eller ISO Comparator,
Medium (G).

Anvands endast da applicering och hardning kan ske i temperaturer 6ver: -10°C/14°F. Ytans
temperatur maste ocksa ligga ovanfor de har granserna. Sjalva fargens temperatur ska vara 15 °C eller
hogre. Applicera bara pa en torr och ren yta med en temperatur 6ver daggpunkten for att undvika
kondensbildning.

| slutna utrymmen sorj for fullgod ventilation under applicering och torktid.

| enlighet med specifikation.

Anmarkning: Vid anvandning som korrosionsskydd under isolering av utrustning vid hdga
temperaturer ar det mycket viktigt att INGEN fukt kan trénga in vid driftsstopp. Detta for att undvika
risken for "vat korrosion" nar temperaturen ater stiger.

Produkt Som levererad 15 % spadning enligt Grans fas I, 2010
volym
1736019830 307 g/l 389 g/l 500 g/l

VOC for andra kulérer, se sakerhetsdatablad.

Den naturliga tendensen hos epoxifarg att krita vid utomhusexponering och att bli mer kanslig for
mekaniska skador vid férhojda temperaturer reflekteras aven i denna produkt.

Fore det att hardaren tillsatts skall basen omrdras noggrannt sa att eventuell bottensats rérs upp och
basfargen blir till en homogen blandning. Efter blandning ar det aven viktigt att omrérning sker ofta sa
att fargen forblir homogent blandad. Detta ar speciellt vikigt i de fall spadning sker och/eller vid langa
uppehall i appliceringen, i dessa fall ar risken stor att de tunga zinkpartiklarna sjunker i fargburken.
Kan specificeras i annan filmtjocklek beroende pa syfte och anvandningsomrade. Detta paverkar
strackférmaga och kan paverka torktid och dvermalningsintervaller. Normal filmtjockleksintervall ar:
40-80 mikron/1.6-3.2 mils. En filmtjocklek ner till 15 mikron/0.6 mils (spadning kravs) och upp till 80
mikron/3.2 mils ar mojlig. Detta paverkar strackférmaga och kan paverka omfattning av spadning,
torktid och 6vermalningstid. (Torr filmtjockleksintervall tar inte hansyn till korrektionsfaktorer for ytprofil i
enlighet med ISO 19840).

Overmalningsintervall beror pa senare exponeringsférhallanden: Om den maximala dvermalningstiden
Overskrids kravs uppruggning av ytan for att sakerstalla vidhaftning.

Fore évermalning efter exponering i férorenad atmosfar skall ytan rengéras genom hogtryckstvattning
med farskvatten och torka.

En eventuell malningsspecifikation ersatter alla riktlinjer om évermalningsintervaller som angivits i
denna tabell.

Miljé Luftexponering, mattlig
Ytans temperatur: -10°C (14°F) 0°C (32°F) 20°C (68°F)
Min. Max. Min. Max. Min. Max.
HEMPADUR 18 h Ext.* 9h Ext.* 2h Ext.”
HEMPATEX 18 h 72 h 9h 36 h 2h 8h

NR = Rekommenderas inte, Ext. = Férlangd, None = Inget, m = minut (er), h = timme (-ar), d = dag (-ar)

*Beroende pa de lokala forhallandena, kan det langa maximala évermalningsintervallet variera.
Kontakta HEMPEL om mer information.

En fullstandigt ren yta ar ndédvandig for att garantera vidhaftning mellan skikt, i synnerhet vid langa
overmalningsintervall. Smuts, olja, fett och andra frammande amnen maste avlagsnas med lampligt
rengoringsmedel foljt av rengéring med farskvatten (hogt tryck). Salter avlagsnas genom spolning med
farskvatten. | tillagg kan skrubbning med styv borste kravas for att avlagsna zink-korrosion, vit-rost. Om
den maximala 6vermalningstiden &verskrids kravs uppruggning av ytan for att sakerstalla vidhaftning.
Hempadur Zinc 17360 Enbart for yrkesmassig anvandning.

HEMPEL A/S 1736019830

Detta Produktdatablad ersatter tidigare utgavor.

For definitioner och omfattning hénvisas till Férklaringar till Produktdatablad. Data, specifikationer, vdagledningar och rekommendationer lamnade i detta Produktdatablad
representerar endast testresultat och erfarenheter gjorda under kontrollerade forhallanden eller speciellt definierade forhallanden. Deras korrekthet, fullstandighet och/eller
applicerbarhet i de aktuella forhallandena, och den enskilda anvandningen av produkten, maste slutligen avgoras av Képaren/Anvandaren ensam.

Produkter levereras och teknisk radgivning lamnas i enlighet med villkor angivna i HEMPEL'S GENERAL CONDITIONS OF SALE, DELIVERY AND SERVICE, om inte annat skriftligen
avtalats. Tillverkare och Séljare avsager sig, och Képare och/eller Anvédndare avstar fran ratten till, alla krav pa ansvar, inkluderande men inte begransat till underlatenhet, utanfoér vad
som anges i GENERAL CONDITIONS avseende resultat, skada, direkta eller indirekta forluster som orsakas av anvandandet av Produkter och/eller reckommendationer Iamnade i detta

Produktdatablad/Appliceringsinstruktion.
as utan férega

Produktdatablad

PP

ddel

1de och upphor att gélla fem ar efter utfardande datum.

Utgivningsdatum: juli 2019
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