Udajovy list
HEMPADUR AvantGuard 750

(© HEMPEL

Hempadur Avantguard 750: BASE (BAZE) 1736U: CURING AGENT (TUZIDLO) 97043

Popis:

Doporucené pouziti:
Vlastnosti:

Provozni teplota
Certifikaty / Schvaleni:

Dostupnost:

FYZIKALNi UDAJE:

Cisla odstint/odstiny:
Koneény vzhled:
Objem susiny, %:
Teoreticka vydatnost:
Bod vzplanuti:
Specificka hmotnost:

Doba povrchového zaschnuti:

Doba proschnuti:

PIné vytvrzen:

Obsah VOC:

Doba skladovatelnosti:

APLIKACNI DETAILY:
Verze, michané produkty:
Pomér michani:

Metoda aplikace:
Redidlo (max. objem):

Doba zpracovatelnosti:
Velikost Usti trysky:
Tlak na trysce

Cisténi naradi:

Doporucena tloustka natérového

filmu, sucha:

Doporucena tloustka natérového

filmu, mokra:
Pretiraci interval, min:
Pretiraci interval, max:

Bezpecnost:

Datum revize: Leden 2020

Hempadur Avantguard 750 je dvousloZkovéa epoxidova zakladni natérova hmota s obsahem

aktivovaného zinku splfiujici pozadavky norem ISO 12944 ¢ast 5, 2018 a Level 2, typ Il dle SSPC 20,

2002.
Jako univerzalni zakladni natérova hmota pro dlouhodobou ochranu oceli v silné koroznim prostfedi.
* Poskytuje vynikajici ochranu a snizuje vliv koroze

» Dobra mechanicka pevnost, a to i za rychle se ménicich teplot, se zvySenou odolnosti proti trhlinam

diky své vysoké pruznosti a samo-opravé malych prasklin

* Vysoka tolerance vGgéi riznym klimatickym podminkam béhem aplikace (vysoka teplota a vihkost
vzduchu), stejné jako vici silné tloustce natérového filmu

* VVyhovuje pfedpisu NORSOK M-501, rev. 6, systém ¢&. 1

Maximalné, pouze za sucha: 160°C/320°F.

V souladu s evropskou normou EN 13501-1; tfida B-s1, dO.
Vyhovuje smérnici EU 2004/42/EC: podkategorie j.

Soucasti nabidkového listu. Mistni dostupnost proti potvrzeni.

19840 / Tmave Sedy

Matny

65+ 2

10.8 m?/I [433.1 sq.ft./US gallon] - 60 um/2.4 mils
25°C [77 °F]

2.3 kg/litr [18.9 Ibs/US gallon]

10 minutaly 20°C

1.5 hod. 20°C

7 den/dny 20°C

330 g/l [2.8 Ibs/US gallon]

1 rok pro produkt BASE (BAZE) a 3 rok (25 °C) pro CURING AGENT od data vyroby.

Uvedené fyzikalni konstanty jsou nominalni hodnoty podle schvalenych predpist firmy HEMPEL.

Hempadur Avantguard 750

BASE (BAZE) 1736U: CURING AGENT (TUZIDLO) 97043

8.5 : 1.5 objemove

Bezvzduchové stfikani / Vzduchové stikani / Stétec / Valedek (viz. POZNAMKY na druhé strang)
08450 (5%) / 08450 (10%) / 08450 (5%) / 08450 (5%)

4 hod. 20°C

0.017 -0.021 "

220 bar [3190 psi] (Udaje pro bezvzduchové stfikani jsou doporugené a mohou byt pfizptisobeny)
Pouziveijte filtr s minimalni velikosti oka 250 pm/ 10 mils.

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

60 um [2.4 mils] viz. POZNAMKY na druhé strané

100 pm [4 mils]

viz. POZNAMKY na druhé strané
viz. POZNAMKY na druhé strané

Pfi manipulaci postupujte opatrné. Pfed a béhem pouziti dodrzujte vSechny bezpecénostni instrukce na
nalepkach baleni, seznamte se s pokyny v bezpec¢nostnich listech vyrobku firmy HEMPEL a dodrzujte

platné bezpecnostni predpisy.
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HEMPADUR AvantGuard 750 @ HEMPEL

PRIPRAVA POVRCHU:

APLIKACNI PODMINKY:

PREDCHOZi NATER:
NASLEDNY NATER:

Poznamky

VOC - Natizeni EU 2004/42/EC:

Michani:

Aplikace:

Tloustka natérového filmu / fedéni:

Pretirani:

Poznamka k pretirani:

Poznamka:
VYDAL:

Peclivé odstrarite olej a mastnotu vhodnym detergentem. Soli a jiné necistoty odstrarite ocisténim
vysokotlakou Cistou vodou. Abrazivni otryskani minimalné naSa 2%z (ISO 8501-1:2007), SSPC-SP 10/
NACE No. 2, s profilem povrchu odpovidajicim Rugotestu ¢. 3, BN10a-b, Keane-Tator komparator, 3.0
GIS, 2-3 S, nebo I1SO komparator, Medium (G). (Prostudujte samostatné APLIKACNI INSTRUKCE)

Pouzijte pouze tehdy, kdy aplikace a vytvrzovani muze probihat pfi teplotach nad: -10°C/14°F.
Maximalni teplota pfi aplikaci je 40°C/105°F. Maximalni relativni vihkost: 95%. Zvlastni pozornost by
méla byt vénovana prevladajici teploté a relativni vihkosti, aby bylo zajiSténo, Ze okolni podminky jsou
v pfijatelném rozsahu po celou dobu schnuti. Teplota samotné natérové hmoty by méla byt 15 °C nebo
vysSi. Aplikujte pouze na Cisty a suchy povrch pfi teploté nad rosnym bodem, aby nedochazelo ke
kondenzaci. V uzavienych prostorech zajistéte dostatecné vétrani béhem aplikace a schnuti.

Zadny.

Dle specifikace.

Produkt Jak je dodan. 15 % obj. fedeni Limit faze 11, 2010
1736G19840 330 g/l 409 g/l 500 g/l
Hodnoty VOC jednotlivych odstint najdete v pfislusném bezpecnostnim listu.

Pfed smisenim s tuzidlem je potfeba dikladné promichat bazi, aby se rozmichaly pfipadné usazeniny
vzniklé po uskladnéni. Po smichani je stejné dulezité zaijistit stalé michani, aby se zajistil homogenni
vzhled natérové hmoty. To je zvlasté dulezité v pfipadé vysokého stupné Ffedéni a/nebo v pfipadé
dlouhé prestavky v prabéhu aplikace, kdy je nejvyssi riziko usazeni ¢astic zinku.

Vrstva natéru navic maze byt pozadovana pro dosazeni specifikované tloustky natérového filmu
bé&hem aplikace Stétcem/valeCkem a pfetiraci intervaly mohou byt rozSifeny.

V zavislosti na G€elu a oblasti pouziti mize byt specifikovana jina tloustka natérového filmu nez je
uvedena. Tim se zméni vydatnost a mlze byt ovlivnéna doba zasychani a interval mezi natéry. Bézny
rozsah tlousték suchého natérového filmu je: 40 pm/1.6 mils - 100 ym/4 mils.

Redéni: pod 20°C THINNER 08510 Ize pouzit.

Pretiraci intervaly pro naposledy uvedené podminky: Pokud je maximalni pfetiraci interval pfekrocen,
je nezbytné povrch zdrsnit pro zajisténi pfilnavosti mezi natéry.

Po vystaveni vlivim znecisténého prostredi, je nutné pfed nanasenim dal$iho natéru odistit dokonale
povrch, oplachnutim vysokotlakou Cistou vodou a nechat uschnout.

Natérova specifikace nahrazuje pretiraci intervaly uvedené v tabulce.

Prostredi Atmosférické, mirné tatizeni
Teplota povrchu: 0°C (32°F) 20°C (68°F) 30°C (86°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 2h Ext.* 1h Ext.* 45 m Ext.*

NR = nedoporucuje se, Ext. = prodlouzeny int., None = Zadny, m = minuty, h = hodiny, d = dny

Dle specifikace.

*V zavislosti na aktualni lokalnich podminkach se miize délka maximalniho pretiraciho intervalu
lisit. Chcete-li ziskat dalSi informace, obrat'te se na spole¢nost HEMPEL.

Kompletné Cisty povrch je podminkou pro zajiSténi dobré pfilnavosti dalSich natéru, a to zejména
pripadé dlouhych pretiracich intervall. Veskeré necistoty, olej a mastnoty musi byt odstranény, napft.
vhodnym detergentem a nasledné musi byt povrch omyt vysokotlakou Cistou vodou. Zinkové soli (bila
rez) musi byt odstranény oplachnutim vysokotlakou €istou vodou, dle potfeby v kombinaci s odrhnutim
tvrdym nylonovym karta€em. Pokud je maximalni pretiraci interval pfekrocen, je nezbytné povrch
zdrsnit pro zajisténi pfilnavosti mezi natéry.

HEMPADUR AvantGuard 750 Pouze pro profesionalni pouziti.

HEMPEL A/S 1736G19840

Tento Udajovy list vyrobku nahrazuje ty vydané dfive.

Vysvétleni, definice a rozsah - viz. dokument "Vysvétlujici poznamky k tidajovym listim vyrobku®, ktery je dostupny na www.hempel.cz. Udaje, specifikace, nafizeni a doporuéeni
uvedena v tomto Udajovém listu vychazeji ze zkusenosti ziskanych za fizenych nebo specialné definovanych okolnosti. Jejich pfesnost, kompletnost nebo vhodnost pro skuteéné
podminky jakéhokoliv zamysleného pouziti neni zaruéena a musi byt stanovena uzivatelem.

Vyrobky jsou dodavany a jakakoliv technicka pomoc je poskytovana v souladu se VSEHOBECNYMI PODMINKAMI PRO PRODEJ, DODAVKY A SLUZBY firmy Hempel, neni-li pisemné
vyslovné dohodnuto jinak. Vyrobce a prodejce neni v zadném rozsahu, nad ramec zde uvedeného, odpovédny za dosazené vysledky, Skody, pfima ¢i nasledna poskozeni vyplyvajici z
pouziti vySe doporué¢eného, uvedeného na zadni strané listu ¢i jinde. Vyrobni Gidaje podléhaji zménam bez upozornéni a jejich platnost bude automaticky ukonéena po péti letech od

vydani.

Datum revize: Leden 2020
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