Udajovy list
HEMPADUR ZINC 17390

HEMPEL

17390: BASE (BAZE) 17399: CURING AGENT (TUZIDLO) 97040

Popis:

Doporucené pouziti:

Provozni teplota

Certifikaty / Schvaleni:
Dostupnost:
FYZIKALNIi UDAJE:

Cisla odstind/odstiny:
Konecny vzhled:
Objem susiny, %:
Teoreticka vydatnost:
Bod vzplanuti:
Specificka hmotnost:
Doba povrchového zaschnuti:
Suchy na dotek:

PIné vytvrzen:

Obsah VOC:

Doba skladovatelnosti:

APLIKACNI DETAILY:

Verze, michané produkty:
Pomér michani:

Iyletoda aplikace:
Redidlo (max. objem):

Doba zpracovatelnosti:
Velikost Usti trysky:
Tlak na trysce

Cisténi naradi:

Doporuc¢ena tloustka natérového

filmu, sucha:

Doporucena tloustka natérového

filmu, mokra:
Pretiraci interval, min:
Pretiraci interval, max:

Bezpecnost:

Datum revize: Cervenec 2018

HEMPADUR ZINC 17390 je dvouslozkovy epoxidovy zakladni natér obsahujici 90% zinkového prachu
v suchém filmu. Vytvrzuje do odolného a trvanlivého natéru odolavajicimu povétrnostnim vlivam.
Zajistuje katodickou ochranu v pfipadé mechanického poskozeni.

Jako univerzalni natér s dlouhodobou odolnosti v epoxidovych, vinylovych a akrylatovych natérovych
systémech ve stfednim az silném koroznim prostredi. Vyhovuje pfedpisiim na obsah tékavych latek
(VOC).

Maximalné, pouze za sucha: 160°C/320°F Maximalni provozni teplota je zavisla na naslednych
natérech.

Vyhovuje pozadavkim na obsah zinku dle ISO 12944, BS 4652 a BS 5493.
Neni souc¢asti nabidkového listu. Mistni dostupnost proti potvrzeni.

19840 / Seda.

Matny

64 + 1

16 m?%1 [641.6 sq.ft./US gallon] - 40 um/1.6 mils
24 °C [75.2 °F]

3.2 kg/litr [26.6 Ibs/US gallon]

0.5 pfiblizné hodin(y) 20°C

1 pfiblizné hodin(y) 20°C

7 den/dny 20°C

328 g/l [2.7 Ibs/US gallon]

1 Rok pro produkt BASE (BAZE) a 3 rok (25 °C) pro CURING AGENT od data vyroby.
Uvedené fyzikalni konstanty jsou nominalni hodnoty podle schvalenych predpist firmy HEMPEL.

17390

BASE (BAZE) 17399: CURING AGENT (TUZIDLO) 97040
8.5:1.5 objemoveé

Bezvzduchové stFikani / Vzduchové stfikani / Stétec
08450 (5%) / 08450 (15%) / 08450 (5%)

viz. POZNAMKY na druhé strané

2 hod. 20°C

0.017 - 0.021 "

150 bar [2175 psi] (Udaje pro bezvzduchové stfikani jsou doporugené a mohou byt pfizptisobeny)
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

40 pm [1.6 mils] (viz. POZNAMKY na druhé strang)

75 pum [3 mils]

Dle specifikace.
Dle specifikace.

PFi manipulaci postupujte opatrné. Pfed a béhem pouziti dodrzujte vSechny bezpec¢nostni instrukce na
nalepkach baleni, seznamte se s pokyny v bezpec¢nostnich listech vyrobku firmy HEMPEL a dodrzujte
platné bezpecnostni predpisy.
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HEMPADUR ZINC 17390 @ HEMPEL

PRIPRAVA POVRCHU: Odstrarnite olej a mastnotu vhodnym detergentem. Celou plochu je tfeba odistit (vysokotlakou) sladkou
vodou a odstranit soli a ostatni necistoty.
Abrazivni otryskani na Sa 2% (ISO 8501-1:2007). Profil povrchu odpovida Rugotestu €. 3, BN9a,
Keane-Tator komparator, 2,0 G/S, 2 S nebo ISO komparator, Medium (G).

APLIKACNI PODMINKY: Pouzijte pouze tehdy, kdy aplikace a vytvrzovani muze probihat pfi teplotach nad: -10°C/14°F . Také
teplota povrchu musi byt vy$Si nez jsou tyto uvedené hrani¢ni hodnoty. Teplota samotné natérové
hmoty by méla byt 15 °C nebo vyssi. Nanasejte pouze na Cisty a suchy povrch o teploté nad rosnym
bodem, aby bylo zabranéno kondenzaci. V uzavienych prostorech zajistéte béhem aplikace a
zasychani pfimérenou ventilaci.

NASLEDNY NATER: Dle specifikace.

Poznamky Poznamka: Je-li pouzivana jako antikorozni ochrana ocelové konstrukce pod tepelnou izolaci s
vysokou provozni teplotou, je velmi dllezité, aby se zabranilo pronikani vihkosti béhem odstavky
zafizeni. Timto se snizi riziko vzniku tzv. "mokré koroze", v dobé kdy dochazi ke zvySovani teploty.

Tloustka natérového filmu / fedéni: V zavislosti na typu konstrukce mohou byt specifikovany jiné tloustky natérového filmu, nez jsou
doporucéeny.. B&zny rozsah je: 40-50 uym/1.6-2 mils. Muze byt specifikovan v tloustkach suchého
natérového filmu minimalné az do pfiblizné: 15 um/0.6 mils. Pro tento ucel mize byt tfeba dodate¢né
fedéni. Vyjimecné Ize pouzit tloustky suchych natérovych filmd produktu az do: 75 pm/3 mils.
Vzhledem k velmi vysokému obsahu zinku, kdy je dulezita mechanicka odolnost zinkového zakladniho
natéru, doporucujeme obecné dodrzovat nasledujici tloustky natérového filmu: 40-50 pm/1.6-2 mils.
Tim se zméni vydatnost a muze byt ovlivnéna doba schnuti a pfetiraci interval.

(Rozsah tlousték suché natérové vrstvy nebere v Uvahu korekéni faktory pro drsné povrchy, tak jak
jsou uvedeny v ISO 19840).

Poznamka k pfetirani: Kromé toho maze byt nezbytné odrhnout povrch tvrdym nylonovym karta€em, pro odstranéni zinkové
koroze (bila rez).

Pokud byl natér vystaven pfimému slunecnimu svétlu pouze po kratkou dobu, Ize maximalni pfetiraci
interval prodlouzit.
Ponofeni do vody je vhodné zejména pro systémy:45141/3.

Poznamka: HEMPADUR ZINC 17390 Pouze pro profesionalni pouziti.
VYDAL: HEMPEL A/S 1739019840

Tento Udajovy list vyrobku nahrazuje ty vydané dfrive.

Vysvétleni, definice a rozsah - viz. dokument "Vysvétlujici poznamky k tidajovym listim vyrobka®, ktery je dostupny na www.hempel.cz. Udaje, specifikace, nafizeni a doporuéeni
uvedena v tomto tudajovém listu vychazeji ze zkusenosti ziskanych za fizenych nebo specialné definovanych okolnosti. Jejich pfesnost, kompletnost nebo vhodnost pro skutecné
podminky jakéhokoliv zamysleného pouziti neni zaru¢ena a musi byt stanovena uzivatelem.

Vyrobky jsou dodavany a jakakoliv technicka pomoc je poskytovana v souladu se VSEHOBECNYMI PODMINKAMI PRO PRODEJ, DODAVKY A SLUZBY firmy Hempel, neni-li pisemné
vyslovné dohodnuto jinak. Vyrobce a prodejce neni v zadném rozsahu, nad ramec zde uvedeného, odpovédny za dosazené vysledky, Skody, pfima ¢i nasledna poskozeni vyplyvajici z
pouziti vySe doporuéeného, uvedeného na zadni strané listu ¢i jinde. Vyrobni Gidaje podléhaji zménam bez upozornéni a jejich platnost bude automaticky ukonéena po péti letech od
vydani.
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