Udajovy list
HEMPADUR ZINC 17390

(© HEMPEL

17390: BASE (Baza) 17399: CURING AGENT (Tuzidlo) 97040

Popis:

Odporucané pouzitie:

Prevadzkova teplota
Certifikaty / Schvalenia:
Dostupnost’:
FYZIKALNE UDAJE:

Cisla odtiefiov/odtiene:
Koneény vzhlad:
Obsah susiny, %:
Teoreticka vydatnost:
Bod vzplanutia:
Specificka hmotnost’:
Doba povrchového zaschnutia:
Suchy na dotyk:

Plne vytvrdeny:

Obsah VOC:

Doba skladovatelnosti:

UDAJE PRE NANASANIE:

Verzia; mieSané produkty:
Pomer miesania:

Metéda aplikacie:
Riedidlo (max. objem):

Doba spracovatelnosti:

Velkost' ustia trysky:

Tlak na tryske:

Cistenie naradia:

Odporuc¢ana hrubka naterového
filmu, sucha:

Odporuc¢ana hrubka naterového
filmu, mokra:

Pretieraci interval, min:
Pretieraci interval, max:

Bezpecnost’

Datum revizie: Jul 2018

HEMPADUR ZINC 17390 je dvojzlozkovy epoxidovy zakladny zinkovy nater, obsahujuci 90%
zinkového prachu v suchom filme. Vytvrdzuje do trvanlivého a odolného nateru voci poveternostnym
vplyvom. Ponuka katodicku ochranu na miestach s mechanickym poskodenim.

Ako univerzalny dlhodoby zakladny nater na ocel pre epoxidové, vinylové a akrylatové naterové
systémy v stredne az silne koré6znom prostredi. Je v sulade s ustanoveniami VOC.

Maximum, len za sucha: 160°C/320°F Maximalna prevadzkova teplota zavisi od nasledného nateru.
Vyhovuje poziadavkam na obsah zinku podla ISO 12944, BS 4652 a BS 5493.
Nie je su€astou ponukového listu. Miestna dostupnost proti potvrdeniu.

19840 / Seda.

Matny

64 £ 1

16 m?/liter [641.6 sq.ft./US gallon] - 40 ym/1.6 mils
24 °C [75.2 °F]

3.2 kg/liter [26.6 libry/americky galon]

0.5 priblizne hodin(y) pri 20°C

1 priblizne hodin(y) pri 20°C

7 den / dni 20°C

328 g/l [2.7 libry/americky galdn]

1 Rok v pripade pripravku BASE a 3 roky (25°C) od datumu vyroby v pripade pripravku CURING
AGENT.

Uvedené fyzikalne konstanty su nominalne hodnoty podla schvélenych predpisov firmy Hempel.

17390

BASE (Baza) 17399: CURING AGENT (Tuzidlo) 97040
8.5:1.5 Objemovo

Bezvzduchové striekanie / Vzduchové striekanie / Stetec
08450 (5%) / 08450 (15%) / 08450 (5%)

vid. POZNAMKY na druhej strane

2 hod. 20°C

0.017-0.021"

150 bar [2175 psi] (Udaje pre bezvzduchové striekanie st odpori¢ané a mézu byt prispdsobené)
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

40 um [1.6 mils] (vid. POZNAMKY na druhej strane)

75 pum [3 mils]
Podra Specifikacie.

Podra Specifikacie.

Pri manipulacii postupujte opatrne. Pred a po¢as pouzitia dodrziavajte vSetky bezpeénostné instrukcie
na nalepkach baleni, zoznamte sa s pokynmi v Kartach bezpecnostnych udajov vyrobkov firmy Hempel
a dodrziavajte platné bezpecnostné predpisy.
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PRIPRAVA POVRCHU:

APLIKACNE PODMIENKY:

NASLEDNY NATER:
Poznamky

Hrubka naterového filmu / riedenie:

Poznamka k pretieraniu:

Poznamka:
VYDALA:

Odstrante olej a mastnotu vhodnym detergentom. Celu plochu je potrebné otryskat (vysokotlakovou)
Cistou vodou s cielom odstranit soli a iné necistoty.

Abrazivne otryskanie na Sa 2%z (ISO 8501-1:2007). Povrchovy profil koreSponduje s testom Rugotest €.
3, BN9a, komparator Keane-Tator, 2,0 G/S, 2 S alebo komparator ISO, stredny (G).

Pouzivajte iba vtedy, ak aplikacia a vytvrdzovanie moze prebiehat pri teplotach nad: -10°C/14°F .
Teplota povrchu taktiez musi byt nad tymito hrani€nymi hodnotami. Teplota samotnej naterovej hmoty
by mala byt 15 °C alebo vysSia. Nanasajte iba na Cisty a suchy povrch s teplotou nad rosnym bodom,
aby sa zabranilo kondenzacii. V uzavretych priestoroch zabezpecte pocas aplikacie a zasychania
primeranu ventilaciu.

Podla Specifikacie.

Poznamka: V pripade pouZitia ako antikoréznej ochrany pod izolaciu pre zariadenia vystavené
vysokym teplotam, je velmi ddlezité, aby pod izolaciou v dobe odstavenia neprenikala ZIADNA vihkost.
Pri zvySeni teploty sa tym zabrani vzniku tzv. "mokrej korézie".

V zavislosti od UcCelu a oblasti pouzitia méze byt Specifikovana ina hrubka naterového filmu ako je
uvedena. Normalny rozsah je: 40-50 pm. Je mozné urcit' s hribkami suchého filmu priblizne do hodnoty
: 15 uym/0.6 mils. Na tento ucel sa mbze vyzadovat dalSie riedenie. Hrabky suchého filmu produktu
moézu byt vo vynimocnych pripadoch stanovené na: 75 pym/3 mils. Ak ma mechanicka pevnost
zinkového zakladného nateru velky vyznam, v désledku velmi vysokého podielu zinku odporid¢ame, aby
ste zachovavali nasledujuce hodnoty hrubky filmu: 40-50 ym. To mdze mat vplyv na vydatnost' vyrobku
a dobu zasychania a pretieraci interval.

(Rozsah hrubok suchej naterovej vrstvy neberie do Uvahy korekéné faktory pre drsné povrchy tak, ako
sU uvedené v ISO 19840).

Okrem toho moze byt pre odstranenie zinkovych soli (biela hrdza) potrebné ocistenie tvrdou
nylonovou kefou.

Ak bola naterova vrstva vystavena iba kratkodobému pdsobeniu priameho sineéného Ziarenia,
maximalny interval opakovania nateru je mozné prediZit.

Ponorenie do vody bude najma relevantné pre systémy:45141/3.

HEMPADUR ZINC 17390 Len pre profesionalne pouzitie.
HEMPEL A/S 1739019840

Tento udajovy list vyrobku nahradza vsetky skor vydané.

Vysvetlenia, definicie a rozsah - vid' Vysvetlujiice poznamky k udajovym listom vyrobkov, pristupné na www.hempel.sk. Udaje, $pecifikacie, nariadenia a doporuéenia uvedené v tomto
udajovom liste vychadzaju zo skusenosti ziskanych za riadenych alebo Specialne definovanych okolnosti. Ich presnost, kompletnost’ alebo vhodnost’ pre skutoéné podmienky
akéhokol'vek zamyslaného pouzitia nie je zaru¢ena a musi byt stanovena Kupujucim a/alebo Uzivatelom.

Vyrobky st dodavané a akakolvek technicka pomoc je poskytovana v stlade so VSeobecnymi podmienkami pre predaj, dodavky a sluzby firmy Hempel, ak nie je pisomne vyslovne
dohodnuté inak. Vyrobca a Predajca nie je v Ziadnom rozsahu, nad ramec tu uvedeného, zodpovedny za dosiahnuté vysledky, Skody, priame alebo nasledné poskodenia vyplyvajtice z
pouzitia vy$Sie doporuéeného, uvedeného na zadnej strane listu ¢i inde. Vyrobné tdaje podliehaji zmenam bez upozornenia a ich platnost’ bude automaticky ukonéena po piatich

rokoch od vydania.

Datum revizie: Jul 2018
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