Udajovy list
HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500

HEMPEL

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500: BASE (BAZE) 17509: CURING AGENT (TUZIDLO) 98415

Popis:

Doporucené pouziti:

Provozni teplota
Certifikaty / Schvaleni:
Dostupnost:

FYZIKALNi UDAJE:

Cisla odstind/odstiny:
Konecny vzhled:
Objem susiny, %:
Teoreticka vydatnost:
Bod vzplanuti:
Specificka hmotnost:

Doba povrchového zaschnuti:

Suchy pro manipulaci:
PIné vytvrzen:

Obsah VOC:

Doba skladovatelnosti:

APLIKACNI DETAILY:

Verze, michané produkty:
Pomér michani:

Metoda aplikace:
Redidlo (max. objem):
Doba zpracovatelnosti:
Velikost Usti trysky:
Tlak na trysce

Cisténi naradi:

Doporucena tloustka natérového

filmu, sucha:

Doporucena tloustka natérového

filmu, mokra:
Pretiraci interval, min:
Pretiraci interval, max:

Bezpecnost:

Datum revize: Brezen 2018

HEMPADUR SPEED-DRY 500 je dvouslozkova, vysoce nanasiva natérova hmota, ktera kombinuje
vysoky obsah susiny s kratkou dobou schnuti a univerzalnimi aplikacnimi vlastnostmi celého
natérového systému. Obsahuje zinkfosfat pro zlepseni protikorozni ochrany.

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 je vhodny pro ochranu novych a stavajicich ocelovych konstrukci,
napf. pramyslové haly, mosty, letisté, elektrarny, rafinérie, chemické zavody atd., kde jsou pozadavky
na rychlou manipulaci a kratké pretiraci intervaly.

Maximalné, pouze za sucha: 140°C/284°F
V souladu s evropskou normou EN 13501-1; tfida B-s1, d0.
Neni souc¢asti nabidkového listu. Mistni dostupnost proti potvrzeni.

17330* / Seda. (viz. POZNAMKY na druhé strané)

Matny

75+ 1

6 m?/1 [240.6 sq.ft./US gallon] - 125 pm/5 mils

26 °C [78.8 °F]

1.6 kg/litr [13.2 Ibs/US gallon]

1 pfiblizné hodin(y) 20°C

3.5 pfiblizné hodin(y) 20°C

7 den/dny 20°C

235 g/l [2 Ibs/US gallon]

3 roky pro produkt BASE (BAZE) a 1 rok (25 °C) pro CURING AGENT od data vyroby.
* Dal$i odstiny jsou dostupné dle nabidkového listu.

Uvedené fyzikalni konstanty jsou nominalni hodnoty podle schvalenych predpist firmy HEMPEL.

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500

BASE (BAZE) 17509: CURING AGENT (TUZIDLO) 98415

2 : 1 objemové

Promichejte TUZIDLO pred pfidanim do BAZE.

Bezvzduchové stFikani / Stétec

HEMPEL'S THINNER 08450 <5% v zavislosti na Géelu (viz. POZNAMKY na druhé strang)
1.5 hod. 20°C

0.019-0.021"

225 bar [3262.5 psi] (Udaje pro bezvzduchové stFikani jsou doporugené a mohou byt pfizptisobeny)
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

70-150 pm/2.8-6 mils

100-200 pm/4-8 mils

viz. POZNAMKY na druhé strané
viz. POZNAMKY na druhé strané

PFi manipulaci postupujte opatrné. Pfed a béhem pouziti dodrzujte vSechny bezpecénostni instrukce na
nalepkach baleni, seznamte se s pokyny v bezpec¢nostnich listech vyrobku firmy HEMPEL a dodrzujte
platné bezpecnostni predpisy.
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Udajovy list

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 @ HEMPEL

PRIPRAVA POVRCHU:

APLIKACNI PODMINKY:

PREDCHOZi NATER:
NASLEDNY NATER:
Poznédmky

Stabilita odstind/odstinu:
Atmosféricka / provozni teplota:

Aplikace:

Tloustka natérového filmu / fedéni:

Odstiny:

Pretirani:

Poznamka k pretirani:

Poznamka:

Datum revize: Brezen 2018

Vyroba oceli: Ocelovy povrch musi byt dikladné pfipraven, aby by byl natér rovnomérné naaplikovan
ve specifikované nominaini suché tloustce natérového filmu (viz specifikace). Konecny stav oceli,
véetné svarll a hran musi odpovidat pfipravé tfidy P2 (ISO 8501-3).

Nova ocel: Abrazivni otryskani na Sa 2% (ISO 8501-1:2007). V pfipadé potfeby Ize k do¢asné ochrané
pouzit vhodny mezioperacni zakladni natér. Jakékoli poskozeni dilenského mezioperaéniho natéru

a kontaminace ze skladovani a vyroby je nutné pred aplikaci kone¢ného natéru dikladné ogistit. Pro
opravy pouzijte: HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500.

Udrzba: Peglivé odstrarite olej a mastnotu vhodnym detergentem. Soli a jiné negistoty odstrarite
ocisténim vysokotlakou Cistou vodou. Odstrarnte veSkerou korozi a uvolnény material mokrym nebo
suchym abrazivnim otryskanim nebo mechanickym ocisténim. Okraje upravte do ztracena na zdravy a
netknuty povrch. Odstrarite zbytky prachu. Opravte natér na plnou tloustku natérového filmu. Po
mokrém abrazivnim otryskani oplachnéte povrch Cistou vodou a nechte oschnout.

Aplikujte pouze na Cisty a suchy povrch pfi teploté nad rosnym bodem, aby nedochazelo ke kondenzaci.
Pouzijte pouze tehdy, kdy aplikace a vytvrzovani mlze probihat pfi teplotach nad: -10°C/14°F.

Teplota samotné natérové hmoty by méla byt: 15-25°C/59-77°F.

V uzavfenych prostorech zajistéte dostateéné vétrani b&hem aplikace a schnuti. Red&ni mize byt
nezbytné v pfipadé pouziti velmi dlouhych hadic u aplikaéniho zafizeni a/nebo v pfipadé, kdy je teplota
natérové hmoty nizsi nez: 15°C. To zplsobi zhorSeni vytvareni filmu a prodlouzeni doby schnuti.

Zadny nebo dle specifikace.

Zadny nebo dle specifikace.

Po aplikaci ma tendenci ke Zloutnuti. Toto nebude mit Zadny vliv na technické parametry.

Pfirozenou vlastnosti epoxidovych natérli a tedy i tohoto vyrobku je kfidovani ve venkovnim prostredi a
pfi zvySenych teplotach vétsi nachylnost k mechanickému poskozeni a citlivost k pisobeni chemikalii.
Nerovné povrchy: Velmi rychlé suseni/vytvrzovani jako u ostatnich epoxidl; tento produkt je citlivy na
geometrii nepravidelnych povrchd. ZvySenou pozornost je nutné vénovat nepravidelnym povrchim
(svary, dulkova koroze, rohy apod.), ve smyslu mozné aplikace pfili§ vysoké tloustky natérového filmu,
ktera mlze byt zplsobit praskani natéru.

Tloustka filmu:

Doporu¢ena nominalni tloustka suchého natérového filmu (NDFT) je 70-150 pm/2.8-6 mils.

Na rovnych/pravidelnych plochach mlze byt sucha tloustka natérového filmu zvy$ena na 200 ym.
Prekroceni suché tloustky natérového filmu na prekryvajicich se oblastech, v rozich, svarech, atd. by
mélo byt v suchém rozméru nizsi nez 300 pm.

Redéni:

Volba vhodného fedidla zavisi na aplikaénich podminkach. Doporu¢ena fedidla: HEMPEL'S THINNER
08450 a HEMPEL'S THINNER 08700.

Produkt je také dostupny v odstinech obsahujici pigment Zelezité slidy (tzv. MIO, odstin ¢. 12430 -
Cerveno Sedy).

Pretiraci intervaly pro naposledy uvedené podminky: Pokud je maximalni pfetiraci interval pfekrocen,
je nezbytné povrch zdrsnit pro zajisténi pfilnavosti mezi natéry.

Po vystaveni vlivim znecisténého prostredi, je nutné pfed nanasenim dal$iho natéru ocistit dokonale
povrch, oplachnutim vysokotlakou &istou vodou a nechat uschnout.

Natérova specifikace nahrazuje pretiraci intervaly uvedené v tabulce.

Prostredi Atmosférické, stiedni
Teplota povrchu: -10°C (14°F) 0°C (32°F) 20°C (68°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 18 h Ext.* 9h Ext.* 2h Ext.”
HEMPATHANE 18 h 90d 9h 45d 2h 10d

NR = nedoporucéuje se, Ext. = prodlouzeny int., None = Zadny, m = minuty, h = hodiny, d = dny

*V zavislosti na aktualni lokalnich podminkach se mlize délka maximalniho pretiraciho intervalu
lisit. Chcete-li ziskat dalSi informace, obrat'te se na spole¢énost HEMPEL.

V pfipadé obecné udrzby zahrnujici epoxidové systémy s vysokou celkovou tloustkou suchého
natérového filmu, maze byt vhodné zdvojnasobit minimalni pretiraci interval.

PFi vystaveni mirnému koroznimu prostfedi neni doba pro pretirani produkty HEMPADUR

a HEMPATHANE omezena. Informace o dalSich vlastnostech vam poskytne spole¢nost HEMPEL.
Naprosto Cisty povrch je podminkou pro zajisténi dobré pfilnavosti dal$ich natérd, a to zejména

v pfipadé dlouhych pretiracich interval. Veskeré necistoty, olej a mastnotu je tfeba odstranit napr.
vhodnym detergentem a nasledné povrch omyt vysokotlakou Cistou vodou. Soli je tfeba odstranit
oplachnutim Cistou vodou.

Jakakoli vrstva na povrchu degradovana puisobenim dlouhodobého vystaveni musi byt také
odstranéna.

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 Pouze pro profesionalni pouziti.

Strana: 2/3



Udajovy list .
HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 @ HEMPEL

VYDAL: HEMPEL A/S 1750017330

Tento Udajovy list vyrobku nahrazuje ty vydané dfive. i
Vysvétleni, definice a rozsah - viz. dokument "Vysvétlujici poznamky k tdajovym listim vyrobku", ktery je dostupny na www.hempel.cz. Udaje, specifikace, nafizeni a doporuceni
uvedena v tomto Udajovém listu vychazeji ze zkusenosti ziskanych za fizenych nebo specialné definovanych okolnosti. Jejich pfesnost, kompletnost nebo vhodnost pro skute¢né

podminky jakéhokoliv zamysleného pouziti neni zaru¢ena a musi byt stanovena uzivatelem.
Vyrobky jsou dodavany a jakakoliv technicka pomoc je poskytovana v souladu se VSEHOBECNYMI PODMINKAMI PRO PRODEJ, DODAVKY A SLUZBY firmy Hempel, neni-li pisemné

vyslovné dohodnuto jinak. Vyrobce a prodejce neni v zadném rozsahu, nad ramec zde uvedeného, odpovédny za dosazené vysledky, Skody, pfima ¢i nasledna poskozeni vyplyvajici z
pouziti vySe doporuéeného, uvedeného na zadni strané listu ¢i jinde. Vyrobni Gdaje podléhaji zménam bez upozornéni a jejich platnost bude automaticky ukonéena po péti letech od

vydani.
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