Termékadatok
HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500

(© HEMPEL

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500:

Leiras:

Javasolt felhasznalas:

Uzemi hémérséklet:
Bizonyitvanyok / Jévahagyasok
Elérhetdség:

FIZIKAI TULAJDONSAGOK

Szinarnyalatok / szinek:
Felllet:

Szarazanyag tartalom %:
Elméleti anyagsziikséglet:
Lobbanas pont:

Fajsuly:

Felllet szaraz:
Mozgathatéan szaraz:
Teljes térhalosodas:
V.0O.C. tartalom:
Eltarthatésag:

ALKALMAZAS ADATAI :

Osszekevert termék szama:
Keverési arany:

Alkalmazéasi médszer:

Higitas (max térf.):

Fazékido:

Fuavoka nyilas:

Favoka nyomas:

Szerszam tisztito:

Javasolt rétegvastagsag, szaraz:
Javasolt rétegvastagsag, nedves:
Atfestés intervallum, min.:
Atfestés intervallum, max.:

Biztonsag:

Utolso felllvizsgalat datuma: Marcius 2018

BASE (BAZIS) 17509: CURING AGENT (TERHALOSITO) 98415

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500-két komponens( epoxi festék, melyre egyuttesen jellemz6 a magas
szarazanyag-tartalom, révid szaradasi id6 és optimalis tulajdonsagai a teljes bevonatrendszer
mihelyben torténd alkalmazasat teszi lehetévé.. A fokozott korrézié gatlé tulajdonsagot cink- foszfat
tartalmaval érték el.

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 alkalmas szarazfoldi, Ujonnan épult acélszerkezetek korrézié
védelmére, ahol a gyors szaradas (mozgatashoz) és a révid Ujra festési id6 megkivant ( mint pl. ipari
csarnokok, stadionok, kiallité csarnokok, repterek, erémivek, finomitok, vegyi- és petrolkémiai
szerkezetek) .

Maximalis szaraz kitétel: 140°C/284°F
Megfelel az *European Fire Standard* EN 13501-1; B-s1, dO osztaly el6irasainak.
Az Alapvalasztéknak NEM része. Elérhet6sége kuldn visszaigazolas alapjan.

17330* / Sziirke. (lasd MEGJEGYZESEK a tuloldalon)

Matt

75+ 1

6 m?/1 [240.6 sq.ft./US gallon] - 125 micron/5 mils

26 °C [78.8 °F]

1.6 kg/liter [13.2 font/amerikai gallon]

1 kb. 6ra 20°C/68°F -on

3.5 kb. 6ra 20°C/68°F -on

7 nap 20°C/68°F

235 g/l [2 font/amerikai gallon]

3 éva BAZIS és 1 év (25 °C/77 °F) a CURING AGENT esetében a gyartas idejétél szamitva.
*mas szinarnyalatok a megadott valaszték szerint.

A felsorolt fizikai &llandok névleges adatok, a HEMPEL Csoport jévahagyott képletei alapjan.

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500

BASE (BAZIS) 17509: CURING AGENT (TERHALOSITO) 98415

2 : 1 térfogat szerint

Keverje fel a TERHALOSITét mielstt a BAZIShoz adja.

Leveg&mentes szoras / Ecset

HEMPEL'S THINNER 08450 <5% a céltdl fiiggéen (lasd MEGJEGYZESEK a tdloldalon)
1.5 6ra 20°C/68°F

0.019-0.021"

225 bar [3262.5 psi] (LevegOmentes szoras adatai jelzés értékliek, a beallitastol figgenek)
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

70-150 pm/2.8-6 mils

100-200 micron/4-8 mils

lasd MEGJEGYZESEK a tuloldalon

lasd MEGJEGYZESEK a tloldalon

Ovatosan kezelje. Hasznalat elétt és alatt, tanulmanyozza a csomagolason és a festékes kannakon
talalhat6 valamennyi biztonsagi feliratot, olvassa el figyelmesen a HEMPEL Biztonsagtechnikai
Adatlapokat és kdvesse valamennyi helyi vagy orszagos biztonsagi eldirast.
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FELULET ELOKESZITES:

ALKALMAZASI FELTETELEK:

MEGELOZO BEVONAT:
KOVETKEZO BEVONAT:
Megjegyzések

Szin /Szinstabilitas:
Id6jaras/ Gizemi hémérséklet:

Alkalmazas:

Festékréteg vastagsag/ higitas:

Szinarnyalatok:
Atfestés:

Atfestési megjegyzés:

Utolso felllvizsgalat datuma: Marcius 2018

Acélaru: Az acélfeliiletet ugy kell el6késziteni, hogy a bevonat egyenletes eloszlassal érje el a
megadott névleges szaraz rétegvastagsagot. Az elékészitett acélfelllet végsé allapotanak - beleértve a
hegesztéseket és éleket - meg kell felelnie a P2-es el6készitési fokozat eléirasainak (ISO 8501-3).

Uj acél: Szemcseszéras Sa 2% (ISO 8501-1:2007) fokozatig. Az ideiglenes védelemhez szilkség
esetén hasznaljon megfelelé mihelyalapozét. A végs6 festést megel6zden a miihelyalapozé dsszes
sériilését és a tarolasbol valamint szerelésbdl ered6 szennyezédéseket alaposan le kell tisztitani.
Karbantartas- és kézi javitas hasznalatara: HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500.

Karbantartas: Alaposan tavolitsa el az olajat és a zsirt stb. megfelel6 mososzerrel. Tavolitsa el a
sokat és egyéb szennyez6anyagokat nagy nyomasu édesvizes tisztitdssal. Tavolitson el minden
rozsdat és laza anyagot nedves vagy szaraz szemcseszoérassal vagy gepi tisztitassal. Kerekitse le az
ép és érintetlen terlletek éleit. Porolja le a maradvanyokat. Végezze el a javitasokat teljes
rétegvastagsagban. Nedves szemcseszoéras utan locsolja le a fellletet édesvizzel, és hagyja szaradni.

A kondenzacio elkeriilése érdekében csak szaraz és tiszta, a harmatpontnal magasabb hémérsékleti
feluletre hordja fel. Csak ott hasznalja, ahol az alkalmazas és térhalésodas magasabb héfokon tud
végbemenni, mint: -10°C/14°F.

A festék hémérséklete a kovetkezd legyen: 15-25°C/59-77°F.

Zart tereknél megfeleld szell6zés biztositasara van sziikség a felhordas és szaradas soran. Higitas
valhat sziikségessé abban az esetben , ha nagyon hosszu a festékszoro tomlé és/vagy a festék
hémérséklete alacsonyabb, mint: 15°C/59°F. Ez alacsonyabb rétegképzddést és hosszabb szaradasi
id6t eredményez.

Nincs vagy el6iras szerint.
Nincs vagy el6iras szerint.

Hajlamos a sargas elszinezédésre felhordas utan. Ez nem lesz kihatassal a minéségre.

Az epoxi festékek természetes tendenciaja, miszerint krétasodnak szabadtéri terhelési kitételre és
érzékenyebbé valnak mechanikai hatasokra és vegyi terhelésre magasabb hémérsékleten, ebben a
termékben is jelentkezik.

Szabalytalan feliiletek Hasonldan a tobbi nagyon gyorsan szaradé / térhaldésodo epoxi festékekhez,
ez a termék is érzékeny a szabalytalan fellletek geometriaja/ kialakitasa irant. Kilonos figyelmet kell
forditani a fellileti egyenetlenségekre (hegesztési varratok, alavagasok, sarkok, stb.) mivel az ilyen
fellileteken felvitt tulzott rétegvastagsag a festékréteg repedezettségéhez vezethet.

Filmvastagsag:

Ajanlott névleges szaraz film vastagsag (NDTF): 70-150 um/2.8-6 mils.

Egyenletes / szabalyos fellleten a netto szaraz rétegvastagsag (NDFT) elérheti a 200 pm-t.

A szaraz rétegvastagsag DFT az egymast atfedd terileteken, sarkokban, hegesztési varratoknal, stb.
300 mikronnal kevesebb kell legyen.

Higitas:

A megfelel6 higité kivalasztasa a felhordas korilményeinek fliggvénye. Ajanlott higité(k): HEMPEL'S
THINNER 08450 és HEMPEL'S THINNER 08700.

A termék vascsillam (MIO) pigmenttel szinezve (Szinarnyalat szama: 12430- voroses-szurke).
Atvonasi intervallumok a késébbi kitettségi viszonyok fiiggvényében: Ha a maximalis atvonasi
intervallumot tullépik, a felulet érdesitése alapvet&en fontos a rétegek kozotti tapadas biztositasahoz.
Szennyezett kdrnyezetnek valo kitételt kdvetden, az atvonas elétt, meg kell tisztitani a fellletet nagy
nyomasu friss vizes mosassal és hagyni kell a fellletet megszaradni.

Egy specifikacio felllir barmilyen iranyelvet a tablazatban jelzett atfestési idéintervallumokra
vonatkozoéan.

Kérnyezet Atmoszférikus, kdzepes
Fellleti hdmérséklet: -10°C (14°F) 0°C (32°F) 20°C (68°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 18 h Ext.* 9h Ext.* 2h Ext.*
HEMPATHANE 18 h 90 d 9h 45d 2h 10d

NR = Nem javasolt, Ext. = kiterjesztett, none= nincs adat, m = perc, h = 6ra, d = nap

*Az aktualis helyi koriilményektdl fliggéen a maximalis atfestési intevallum hossza valtozhat.
Tovabbi informaciokért Iépjen kapcsolatba a Hempellel.

Magas teljes szaraz rétegvastagsagu epoxi rendszerekkel kapcsolatos altalanos karbantartasi
munkaknal elényds a minimalis atvonasi intervallumot megduplazni.

Enyhe Iégkéri kitettség esetén a HEMPADUR és HEMPATHANE termékcsoportokkal valé atvonasnak
nincs maximuma. Egyéb termékcsoportok tekintetében lépjen kapcsolatba a HEMPEL-lel.

A rétegek kozti tapadas biztositasa érdekében elengedhetetlen, hogy a felllet teljesen tiszta legyen,
kiléndsen hosszu atvonasi intervallumok esetén. Minden koszt, olajat, zsirt és egyéb idegen anyagot
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el kell tavolitani megfelel6 mosdszerrel, majd (nagy nyomasu) édesvizes tisztitassal. A sdkat édesvizes
locsolassal kell eltavolitani.
Minden hosszu kitettség miatt leromlott allapotu feliileti réteget is el kell tavolitani.

Megjegyzés: HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 csak szakmai hasznalatra érheté el.

KIBOCSATO: HEMPEL A/S 1750017330

Jelen Termék Adatlap hatalyon kiviil helyezi az eddig kibocsatottakat.

Az alkalmazas leirasa, a termék meghatarozasa és a felhasznalas érvényességi kore tekintetében lasd az alkalmazni kivant Termék Adatlaphoz kapcsolodé magyarazé jegyzeteket.

A jelen adatlapon szerepl6 adatok, specifikaciok, utasitasok és ajanlasok csak az ellenérzott vagy a meghatarozott kiilonleges koriilmények kozott nyert mérési adatokat, valamint
tapa latokat tartal ak. Azok pontossagat, telj égét vagy megfeleléségét az itt szereplé Termékek felhasznalasanak tényleges feltételei kozott kizardlag a Vevonek és/vagy
Felhasznalénak kell meghatéaroznia. A Termékeket leszallitjak és minden miiszaki segitséget megadnak a HEMPEL ALTALANOS ERTEKESITESI, SZALLITASI ES SZOLGALTATASI
FELTETELEI-ben meghatarozottak szerint, kivéve ha a felek irasos formaban ettél eltéréen allapodnak meg. A Gyarto és Ertékesité elharit minden feleldsséget, mig a Vevé ésivagy
Felhasznalé lemond mindenfajta igényérvényesitésrol, ideértve még a gondatlansag esetét is, kivéve a Termék fentiekben ajanlottak szerinti, a taloldalon leirtak szerinti vagy
egyébkénti felhasznalasanak kovetkezményeként fellépd barmilyen eredmény, sériilés, kozvetlen illetve kdzvetett kar esetét az ALTALANOS SZERZODESI FELTETELEK-ben rogzitettek
szerint. A termékadatokat minden el6zetes tajékoztatas nélkiil megvaltoztathatok, illetve azok kib atasuktol szamitott 6t év elteltével hatalyukat vesztik.
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