Duomenys apie gaminj
HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500

HEMPEL

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500:

Aprasymas:

Rekomenduojamas
panaudojimas:

Eksploataciné temperatiira:
Sertifikatai /Patvirtinimai:
Prieinamumas:

FIZINES CHARAKTERISTIKOS:

Atspalviy numeriai, spalvos:
Apdaila:

Kietyjy daleliy kiekis, %:
Teoriné dengiamoji geba:

PliGpsnio temperatira:

Tankis:

PavirSius sausas

Dziuvimo laikas,kai galima
atsargiai eksplotuoti/transportuoti
Pilnai sukietéjes:

LOJ kiekis:

Laikymo trukmé:

NAUDOJIMO DETALES

Versija, sumaisytas produktas:
MaiSymo santykis:

Naudojimo metodas:

Skiediklis (didziausias kiekis.):
MiSinio gyvybingumas:
Purkstuko anga:

Purkstuko slégis:

Jrangos valymas:

Nurodytas sauso dazy sluoksnio
storis:

Nurodytas Slapiy dazy sluoksnio
storis:

Dazy sluoksnio perdengimo
intervalas,min:

Dazy sluoksnio perdengimo
intervalas,max:

Sauga:

ISleidimo data: Gruodis 2018

BAZE 17509: KIETIKLIS 98415

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 yra dviejy komponenty epoksidiniai daZai,kuriuose suderinta didelis
kietyjy daleliy kiekis su trumpu dzitivimo laiku,o taip pat optimizuotos savybés,dengiant pilng dazymo
sistema.Geresniai antikorozinei apsaugai sudétyje yra cinko fosfato.

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 yra tinkamas/pritaikytas antikorozinei apsaugai naujy plieno
konstrukcijy,esanciy antzeminiuose objektuose(ofSoruose) tokiu kaip gamykly metalo konstrukcijos,
stadionai, parody salés,aerouostai,elektinés,naftos perdirbimo jmonés,naftos ir petrochemijos
gamyklos,kur reikalaujamas trumpas/minimalus dazy perdengimo laiko intervalas ir trumpas laikas,
leidziantis transportuoti gaminj/konstrukcijg nepazeidziant dazy sluoksniu.

Maksimaliai, tik sausas poveikis: 140°C/284°F
Atitinka Europos prieSgaisrinés saugos standartg EN 13501-1; klasifikacijg B-s1, dO.
Néra grupés asortimente. Gaunama sudarius specialy susitarimg

17330* / Pilkas. (zr. PASTABAS kitoje lapo puséje
Ploks&ias

75+ 1

6 m?/1[240.6 sq.ft./US gallon] - 125 mikronai/5
tukstantosios colio dalys

26 °C [78.8 °F]

1.6 kg/l [13.2 svary / JAV galone]

1 apytikriai valanda(os) esant 20 °C / 68 °F

3.5 apytikriai valanda(os) esant 20 °C / 68 °F

7 diena (-os) 20°C/68°F

235 g/l [2 svary / JAV galone]

3 metai BAZEI ir vieneri metai (25 °C / 77 °F) KIETIKLIUI nuo pagaminimo datos .
*kiti atspalviai pagal asortimento sgrasa.

Pateikiamos fizinés charakteristikos yra nominaliis duomenys, apskaiciuojami remiantis HEMPEL Group patvirtintomis formulémis.

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500

BAZE 17509: KIETIKLIS 98415

2 : 1 pagal tarjMaisyti KIETIKL] prie$ pridengiant jj j BAZE.

Beoris purskimas / Teptukas

HEMPEL SKIEDIKLIS 08450 <5% priklausomai nuo paskirties (Zr. PASTABAS kitoje lapo puséje)
1.5 valanda (-os) 20°C/68°F

0.019-0.021"

225 bary [3262.5 psi] (Beorio purskimo duomenys yra orientaciniai ir gali bati koreguojami)
HEMPEL |JRANGOS VALIKLIS 99610

“*|SVERSTI***

100-200 micron/4-8 mils
zr. PASTABAS kitoje lapo puséje

zr. PASTABAS kitoje lapo puséje

Elkités atsargiai. PrieS naudojima ir naudojimo metu laikykités visy saugos reikalavimy,kurie nurodyti
etiketése, esanciose ant pakuociy ir dazy taros, pateikiamy nurodymuy, perskaitykite HEMPEL Saugos
Duomeny lapus ir laikykités visy vietiniy ar nacionaliniy saugos reikalavimy.
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PAVIRSIAUS PARUOSIMAS:

NAUDOJIMO SALYGOS:

PIRMINIS SLUOKSNIS:
SEKANTIS SLUOKSNIS:
PASTABOS:

Spalvos/Spalvy stabilumas:
ISorinis poveikis/eksploatavimo
temperatara:

Taikymas:

Sluoksnio storis, skiedimas:

Atspalviai:

ISleidimo data: Gruodis 2018

Plieno darbai Metalo pavirsius turi bati kruopsciai paruostas, kad dazy danga bty tolygiai paskirstyta
nurodytu sausos plévelés storiu (Zr. instrukcijg). Galutiné metalo biklé, jskaitant suvirinimo sidles ir
krastus, turi atitikti P2 (ISO 8501-3) paruoSimo klase.Naujas plienas: Abrazyvinis srautinis valymas iki
klasés Sa 2% (ISO 8501-1:2007). Jei reikia, laikinai apsaugai naudokite tinkamg tarpoperacinj grunta.
Prie$ galutinj dazymag buatina pasalinti visus gamyklinio grunto pazeidimus ir bei tarSalus,atsiradusius
sandéliavimo bei gamybos metu. Remonto darbams ir apdailai: 17410.

Priezidira: Tinkamu valikliu kruop$¢iai nuvalykite tepalus ir kt. Naudodami auksto slégio gélo vandens
srautg, nuplaukite drusky nuosédas ir kitus terSalus. Pasalinkite ridis ir laisvgsias daleles Slapio ar
sauso abrazyvinio srautinio valymo bidu arba naudodami elektrinius jrankius. Sulyginkite krastus, kad
pavirSius baty tolygus ir tvirtas. Nuvalykite nuosédas. Padazykite iki pilno sluoksnio storio. Po Slapio
abrazyvinio srautinio valymo nuplaukite pavirSiy gélu vandeniu ir palaukite,kol iSdzius

Dazyti tik ant sauso ir Svaraus pavirSiaus kai pavirSiaus temperatlra yra auksStesné uz rasos tasko
temperatirg, kad nesusidaryty kondensatas. Naudokite tik tuomet kai dazymas ir kietéjimas vyksta
temperatdroje aukStesnéje nei: -10°C/14°F.

Dazy temperatdra turi bati: 15-25°C/59-77°F.

UZdarose patalpose batina uztikrinti tinkama ventiliacijg dazymo ir dzidvimo metu. Dazy skiedimas gali
bati reikalingas jei naudojamos labai ilgos dazymo Zarnos ir (arba) dazy temperatira yra Zemiau:
15°C/59°F. Dél to susidaro plonesnis sluoksnis ir pailgéja dzidvimo laikas

Néra, arba kaip nurodyta specifikacijose.
Néra, arba kaip nurodyta specifikacijose.

Nudazius, turi tendencijg pagelsti. Tai neturi jtakos dangos savybéms.

Natdrali epoksidiniy dangy tendencija kalkéti lauko sglygomis ir didesnis jautrumas mechaniniams
pazeidimams bei cheminiam poveikiui aukStesnése temperatirose atsispindi ir Siame produkte.
Nelygis pavirSiai: Panasis j kitus labai greito dzitivimo / kietéjimo epoksidiniai dazai; Sis produktas yra
jautrus nelygiy pavirSiy geometrijai.Ypac¢ reikia atkreipti démes;j j pavirSiaus nelygumus(suvirinimo
sidles, suvirinimo sidliy jpjovimus, kampus ir kt.), kadangi dél per storo dazy sluoksnio tose vietose
gali atsirasti sluoksnio jtrakimy.

Plévelés storis

Rekomenduojamas nominalus sausos plévelés storis (NDFT) yra ***ISVERSTI***,

Ant ploks¢iy / jprasty pavirs§iy NDFT(Nominalus sausy dazy sluoksnis) gali bati padidintas iki 200 ym / 8
mils.

Per dideli dazy sluoksnio storiai dazy persidengimo vietose,kampuose,ant suvirinimo sidliy,t.t. turéty
bati plonesni nei 300 pm / 12 mil DFT(sausy dazy sluoksnio storis).

Skiedimas:Priklausomai nuo naudojimo salygy bdtina pasirinkti tinkama skiediklj. Rekomenduojamas
skiediklis :HEMPEL SKIEDIKLIS 08450 irHEMPEL SKIEDIKLIS 08700.

Produkta taip pat galima jsigyti su Zérutinio gelezies oksido (MIO) pigmentu (atspalvis Nr. 12430 —
raudonai pilka).
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Dazy sluoksnio perdengimas: Dazy sluoksnio perdengimo intervalai susije su vélesnémis poveikio salygomis: VirSijus maksimaly
dazy sluoksnio perdengimo intervalg, bitina atlikti pavirSiaus Siurkstinimg ,siekiant uztikrinti geresnj
sukibimg tarp sluoksniy.

Prie$ perdengiant dazy sluoksnj po uzterstos aplinkos poveikio, gerai nuvalykite pavirSiy auksto slégio
gélo vandens srove ir palaukite, kol iSdZius.

Specifikacija pakeic€ia bet kokius rekomendacinius sluoksniy perdengimo intervalus, nurodytus lenteléje.

Aplinka Atmosferinés salygos, vidutinis
Pavirsiaus temperatira: -10°C (14°F) 0°C (32°F) 20°C (68°F)
Maz. Didz. Maz. Didz. Maz. Didz.
HEMPADUR 18 h Ext.* 9h Ext.* 2h Ext.*
HEMPATHANE 18 h 90d 9h 45d 2h 10d
NR = nerekomenduojama, Ext. = pratgsta, m = minuté (-s), h = valanda (-os), d = diena (-0s)
Pastaba dél dazy sluoksnio Atsizvelgiant ] esamas salygas, dazy sluoksniy perdengimo intervalai gali bati skirtingi. Norédami
perdengimo: gauti iSsamesne informacijg, susisiekite su Hempel.Jeigu bendros priezidros/remonto metu

naudojamos didelio bendro sauso dazy sluoksnio storio epoksidinés sistemos, minimalus dazy
perdengimo intervalas gali bati dvigubai didesnis
Pakartotiniam dazymui HEMPADUR ir HEMPATHANE dazais esant lengvam atmosferiniam poveikiui
maksimalus santykis nenustatytas. Norédami gauti informacijg apie kity dazy naudojima, susisiekite su
HEMPEL.Norint uztikrinti gerg sluoksniy sukibima, batina kruop$ciai nuvalyti pavirSiy, ypa¢ esant
ilgiems dazy sluoksnio perdengimo intrvalams. Tinkamu valikliu batina nuvalyti purva, alyva, tepalus ir
kitus neSvarumus, po to gerai nuplauti auksto slégio gélo vandens srautu. Drusky nuosédas batina
nuplauti auksto spaudimo gélo vandens srautu.
Taip pat batina pasalinti suirusj pavirSiaus sluoksn;.

Pastaba: HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 Tik profesionaliam naudojimui.

ISLEISTA: HEMPEL A/S 1750017330

Sis gaminio duomeny lapas pakeiéia ankséiau isleistus.

Paaiskini apibrézil ir infor ijai apie taikymo sritj skaitykite skyriuje “PaaiSkinimai”("Explanatory Notes"), kuriuos rasite adresu www.hempel.com Siame d y lape
pateikiami tyrimy metu gauti duomenys, specifikacijos, nuorodos bei rek dacijos arba dt ys, gauti taikant kontroliuojamas, specialiai apibréztas salygas. Jy tiksluma, iSsamuma ir
atitikima faktinéms Produkty naudojimo paskirties salygoms nustato tik Pirkéjas ir/arba Naudotojas.

Nesant kito rastiSko susitarimo, produktai tiekiami bei visa techniné pagalba teikiama remiantis HEMPEL's BENDROSIOMIS PARDAVIMO, PRISTATYMO IR PASLAUGUY TEIKIMO SALYGOMIS.

Gamintojas ir Pardavéjas neprisiima atsakomybés, o Pirkéjas ir/arba Naudotojas atsisako pateikti pretenzijas dél atsakomybeés, jskaitant, bet iribojant i 1, iSskyrus atvejus, nurodytus
minétose BENDROSIOSE SALYGOSE, dél rezultaty, traumuy, tiesioginiy ar netiesioginiy nuostoliy ar Zalos, patirtos naudojant Produktus nepai k$c¢iau ar kitoje lapo puséje nurodyty
rel dacijy ar dojant inius ne pagal paskirtj. Produkto duomenys gali bti kei¢iami be i$ inio jspéji ir netenka galios praéjus penkeriems metams nuo iSleidimo datos.
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