Karta Techniczna Produktu
HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500

HEMPEL

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500: BAZA 17509: UTWARDZACZ 98415

Charakterystyka:

Zalecane uzycie:

Temperatura pracy:
Certyfikaty:

Dostepnoscé:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:

Kolory/ nr koloru:

Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos$¢ teoretyczna wynosi:
Temperatura zaptonu:
Gestosc:

Powierzchniowe wyschniecie:
Sucha do "transportu":

Petne utwardzenie:
Zawartos¢ L.Z.0.:

Czas sktadowania:

SPOSOB APLIKACJI:

Nr asortymentu:
Proporcje mieszania skfadnikow:

Metoda nakfadania:
Rozcienczalnik (max. obj.):
Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos¢ powtoki (DFT):
Grubos$¢ warstwy (WFT):
Czas do natozenia nastepnej
wartswy, min:

Czas do natozenia nastepnej
wartswy, max:

Warunki BiHP:

Data wydania: Marzec 2018

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 jest dwusktadnikowa, grubopowtokowg farba epoksydowa, o
wysokiej zawartosci czesci statych i krotkim czasie schnigcia oraz doskonatych wiasciwosciach
aplikacyjnych. Dla lepszej ochrony przed korozjg zawiera fosforan cynku.

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 jest przeznaczony do ochrony nowobudowanych lgdowych
konstrukcji stalowych takich jak hale przemystowe, stadiony, sale wystawowe, lotniska, elektrownie,
rafinerie, fabryki chemiczne i petrochemiczne, gdy wymagany jest krétki czas do przemalowania i/lub
kroki czas do transportu.

Maksymalna, tylko w suchym $rodowisku: 140°C/284°F.

Zgodna z normg EN 13501-1 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkow;
Klasyfikacja B-s1, d0.

Wymaga potwierdzenia.

17330* / Szary. (patrz UWAGI ponizej)

Matowa

75+1

6 m?dm? [240.6 sq.ft./US gallon] - 125 mikronéw/5 milicale.
26 °C [78.8 °F]

1.6 kg/dm?® [13.2 funty/galon USA]

1 godz. (okoto) w 20°C

3.5 godz. (okoto) w 20°C

7 dzien/dni 20°C.

235 g/l [2 funty/galon USA]

3 lat(a) dla produktu BASE i 1 rok (25°C) dla produktu CURING AGENT od daty produkcji.
* inne kolory zgodnie z listg asortymentowg

Podane dane fizykochemiczne sq wartosciami nominalnymi, zgodnymi z formutami zatwierdzonymi przez HEMPLA.

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500

BAZA 17509: UTWARDZACZ 98415

2 : 1 objetosciowo

Przed dodaniem do BAZY, UTWARDZACZ wymieszac.

Natrysk bezpowietrzny / Pgdzel

HEMPEL'S THINNER 08450. <5% w zalezno$ci od przeznaczenia (patrz UWAGI ponizej)
1.5 godzina/godzin 20°C.

0.019-0.021"

225 bar [3262.5 psi] (Dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane s3 orientacyjnie i moga ulec
korekcie)

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

70-150 pm/2.8-6 mils

100-200 pm.

patrz UWAGI ponizej

patrz UWAGI ponizej

Stosowac z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktorych nalezy przestrzegac. Stosowac sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki oraz przestrzegac¢ polskich przepiséw bezpieczenstwa.
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(© HEMPEL

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA POPRZEDNIA:
POWLOKA NASTEPNA:
Uwagi

Kolory/ Trwato$¢ kolorow:

Ekspozycja zewnetrzna/
temperatury pracy:

Aplikacja:

Grubos$c¢ powltok/ rozcienczanie:

Kolory:

Naktadanie kolejnych warstw:

Data wydania: Marzec 2018

Prace stalowe: Powierzchnie stalowe powinny by¢ przygotowane starannie, tak, aby byto mozliwe
osiggniecie réwnomiernej, specyfikowanej grubosci powtoki na catej powierzchni (patrz specyfikacja).
Powierzchnia powinna byé¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami stopnia P2 (ISO 8501-3), tgcznie ze
spoinami i krawedziami.

Nowa stal: Zaleca sig obrobke strumieniowo-scierng do Sa 2% (ISO 8501-1:2007). Jesli wymagana
jest tymczasowa ochrona, nalezy uzy¢ odpowiedniego gruntu czasowej ochrony. Wszystkie
uszkodzenia i zanieczyszczenia gruntu czasowej ochrony powstate podczas magazynowania i obrébki
powinny by¢ doktadnie usuniete przed finalnym malowaniem. Do napraw i zaprawek stosowac:
HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500.

Konserwacja: Odttuscic¢ stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ woda stodka pod
wysokim cisnieniem. Usung¢ produkty korozji i stabo przylegajgce powtoki poprzez oczyszczanie
strumieniowo-$cierne "suche" lub w ostonie wody, albo czyszczenie narzedziami mechanicznymi.
Sfazowac brzegi powtoki. Odkurzy¢ pozostatosci. Wykona¢ zaprawki do petnej grubosci. Po
oczyszczeniu strumieniowo-$ciernym w ostonie wody powierzchnie nalezy sptuka¢ strumieniem
stodkiej wody, a nastepnie odczeka¢ do wyschniecia.

Nalezy stosowac tylko na suchej i czystej powierzchni w temperaturze powyzej punktu rosy, aby
unikngé kondensacji. Stosowac tylko, gdy naktadanie i utwardzanie przebiegajg w temperaturach
powyzej: -10°C/14°F

Temperatura samej farby powinna wynosi¢: 15-25°C/59-77°F

W przestrzeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas naktadania i utwardzania
powiok. Konieczne moze by¢ rozcienczenie w przypadku zastosowania bardzo dtugich wezy
natryskowych i/ lub gdy temperatura farby wynosi ponizej: 15°C Spowoduje to uzyskanie nizszej
grubosci powtoki i wydtuzenie czasu schniecia.

Nie stosuje sie, lub zgodnie ze specyfikacja.
Nie stosuje sig, lub zgodnie ze specyfikacja.

Farba ma tendencje do zétkniecia po aplikacji. Nie bedzie to miato wptywu na wydajnos¢.

Podczas ekspozycji zewnetrznej wystepuje naturalna tendencja farb epoksydowych do kredowania, a
przy wyzszych temperaturach, zwiekszenie wrazliwosci na uszkodzenia mechaniczne i spadek
odpornosci na czynniki chemiczne.

Nieregularne powierzchnie: Podobnie jak inne bardzo szybkoschnace farby epoksydowe; ten produkt
jest wrazliwy na geometrie nieregularnych powierzchni. W przypadku aplikacji na powierzchnie
nieregularne (szwy spawalnicze, podtopienia itd.) szczegdlng uwage zwrdci¢ na nie przegrubianie,
gdyz moze to powodowaé pekanie powtok.

Grubosé¢ powtoki:

Rekomendowana nominalna grubo$¢ powtoki (NDFT) wynosi 70-150 ym/2.8-6 mils

Na ptaskich, regularnych powierzchniach nominalna grubos$¢ powtoki (NDFT) moze zosta¢ zwiekszona
do 200 pm.

Na naktadajgcych sie obszarach (overlapping), narozach, szwach spawalniczych itp. przegrubienia nie
powinny przekracza¢ 300 pm grubosci powtoki (DFT).

Rozcienczanie:

Wybdr witasciwego rozcienczalnika jest zwigzany z warunkami aplikacji. Zalecany rozcienczalnik(i):
HEMPEL'S THINNER 08450. i HEMPEL'S THINNER 08700

Produkt dostepny jest takze w wersji pigmentowanej blaszkowatym tlenkiem zelaza (MIO): kolor 12430
- czerwonawo-szary.

Czasy do natozenia nastepnej warstwy sg zwigzane z pdzniejszymi warunkami ekspozycji: Jezeli
przekroczony jest czas do natozenia kolejnej warstwy, konieczne jest szorstkowanie powierzchni celem
zapewnienia przyczepnosci miedzywarstwowe;.

Powierzchnie eksponowane w zanieczyszczonym $rodowisku, przed natozeniem kolejnej warstwy,
umy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem i pozostawi¢ do wyschniecia.

Specyfikacja malarska zastepuje wszystkie czasy do naktadania kolejnych warstw podane w ponizszej
tabeli.

Srodowisko Srodowisko, $rednie
Temperatura powierzchni: -10°C (14°F) 0°C (32°F) 20°C (68°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 18 h Ext.* 9h Ext.* 2h Ext.*
HEMPATHANE 18 h 90d 9h 45d 2h 10d

NR = Nie zalecane , Ext. = Wydtuzony , m = minut(y), h = godzin(y), d = dzier/dni
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Naktadanie kolejnych warstw:

Uwaga:
Wydany przez:

Niniejsza karta produktu tepuj Ikie

*W zaleznosci od warunkoéw lokalnych, diugie maksywalne czasy do przemalowania moga
ulegaé zmianie.

Skontaktowa¢ sie z firmg HEMPEL w celu uzyskania dodatkowych informaciji.

W przypadku ogoélnej konserwacji przy uzyciu farb epoksydowych o duzej fgcznej grubosci powtoki,
mozna bez obaw podwoi¢ minimalny czas do przemalowania.

W tagodnych warunkach korozyjnych czas do nakfadania nastepnej warstwy farb HEMPADUR i
HEMPATHANE jest nieograniczony. W przypadku innych produktéw nalezy skontaktowac sig z firmg
HEMPEL.

W celu zapewnienia odpowiedniej przyczepnosci nastepnej powtoki, szczegdlnie przy dtugim czasie do
przemalowania, wymagana jest catkowicie czysta powierzchnia. Wszelkie zanieczyszczenia, olej, smar
i inne substancje obce nalezy usung¢ przy uzyciu roztworu odpowiedniego detergentu i czyszczenie
wodg pod wysokim cisnieniem. Réwniez sole nalezy usung¢ czystg wodg pod wysokim cisnieniem.
Nalezy takze usuna¢ wszystkie warstwy wierzchnie, ktore zostaty uszkodzone wskutek diugiego
wystawienia na warunki otoczenia.

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 Jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

HEMPEL A/S 1750017330

Sniej wydane karty.

Objasnienia, definicje i zakres mozna lez¢ w "Obj iach” dostepnych na stronie www.hempel.com. Dane, specyfikacje, wskazowki i zalecenia znajdujace si¢ na tej karcie
charakterystyki produktu przedstawiaja wytacznie wyniki badan i doswiadczen uzyskane w kontrolowanych i specjalnie okreslonych warunkach. Ich doktadnos¢, kompletnos¢ lub
prawidtowos¢ w warunkach rzeczywistych dowolnego zastosowania Produktéw muszg zosta¢ stwierdzone przez Kupujacego i/lub Uzytkownika.

Dostawa Produktéw oraz doradztwo techniczne dokonywane s3 zgodnie z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | USLUG FIRMY HEMPEL, chyba ze wyraznie ustalono
inaczej na pismie. Producent i Sprzedajacy wytaczaja, a Kupujacy i/lub Uzytkownik zrzekaja sie wszelkich roszczen wiazacych sie z jakakolwiek odpowiedzialnoscia, obejmujaca,
miedzy innymi, zaniedbanie, z wyjatkiem zakresu przewidzianego w OGOLNYCH WARUNKACH, o ktérych mowa wyzej, z tytutu wszelkich skutkéw, uszkodzenia ciata badz
bezposrednich lub posrednich strat badz szkéd wynikajacych z uzycia Produktéw zgodnie z zaleceniami okreslonymi powyzej, na odwrocie lub przekazanymi w inny sposéb. Dane

dotyczace produktu moga ulec zmianie bez powiadomienia i przestaja obowigzywac piec lat od daty wydania.

Data wydania: Marzec 2018
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