Udajovy list
HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500

(© HEMPEL

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500: BASE (Baza) 17509: CURING AGENT (Tuzidlo) 98415

Popis:

Odporucané pouzitie:

Prevadzkova teplota
Certifikaty / Schvalenia:
Dostupnost’:

FYZIKALNE UDAJE:

Cisla odtiefiov/odtiene:
Koneény vzhlad:
Obsah susiny, %:
Teoreticka vydatnost:
Bod vzplanutia:
Specificka hmotnost’:
Doba povrchového zaschnutia:
Suchy pre manipulaciu:
Plne vytvrdeny:

Obsah VOC:

Doba skladovatelnosti:

UDAJE PRE NANASANIE:

Verzia; mieSané produkty:
Pomer mieSania:

Metoda aplikacie:

Riedidlo (max. objem):

Doba spracovatelnosti:

Velkost' ustia trysky:

Tlak na tryske:

Cistenie naradia:

Odporuc¢ana hrubka naterového
filmu, sucha:

Odporuc¢ana hribka naterového
filmu, mokra:

Pretieraci interval, min:
Pretieraci interval, max:

Bezpecnost’

Datum revizie: Marec 2018

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 je dvojzlozkova epoxidova naterova hmota, ktora v sebe spaja
vysoky obsah suSiny s kratkou dobou zasychania a optimalizovanymi vlastnostami pre aplikaciu
kompletnych naterovych systémov v dielni. Obsahuje zinkfosfat pre lepSiu ochranu proti korézii.

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 je vhodny pre ochranu proti korézii novo postavenych ocelovych
konstrukcii v pobreznych oblastiach, ako je ocel pre vyrobné haly, Stadiony, vystavné haly, letiska,
elektrarne, rafinérie, chemické a petrochemické zavody a kde sa vyzaduje rychla manipulacia a kratke
pretieracie intervaly.

Maximum, len za sucha: 140°C/284°F
V sulade s eurdpskou normou European Fire Standard EN 13501-1; klasifikacia B-s1, dO0.
Nie je su€astou ponukového listu. Miestna dostupnost proti potvrdeniu.

17330* / Seda. (vid. POZNAMKY na druhej strane)
Matny

75+ 1

6 m?¥liter [240.6 sq.ft./US gallon] - 125 ym/5 mils
26 °C [78.8 °F]

1.6 kg/liter [13.2 libry/americky galon]

1 priblizne hodin(y) pri 20°C

3.5 pribliZzne hodin(y) pri 20°C

7 den / dni 20°C

235 g/l [2 libry/americky galon]

3 roky v pripade pripravku BASE a 1 rok (25 °C) od datumu vyroby v pripade pripravku CURING
AGENT.

* Dalsie odltiene st dostupné podia ponukového listu.

Uvedené fyzikalne konstanty st nominalne hodnoty podfa schvalenych predpisov firmy Hempel.

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500

BASE (Baza) 17509: CURING AGENT (Tuzidlo) 98415

2 : 1 Objemovo

TUZIDLO premie$aijte pred pridanim do BAZY.

Bezvzduchové striekanie / Stetec

HEMPEL'S THINNER 08450 <5% v zavislosti od Géelu (vid. POZNAMKY na druhej strane)
1.5 hod. 20°C

0.019-0.021"

225 bar [3262.5 psi] (Udaje pre bezvzduchové striekanie st odporiéané a mézu byt prispdsobené)
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

70-150 pm/2.8-6 mils

100-200 pm

vid. POZNAMKY na druhej strane
vid. POZNAMKY na druhej strane

Pri manipulacii postupujte opatrne. Pred a po¢as pouzitia dodrziavajte vSetky bezpeénostné instrukcie
na nalepkach baleni, zoznamte sa s pokynmi v Kartach bezpecnostnych udajov vyrobkov firmy Hempel
a dodrziavajte platné bezpecnostné predpisy.
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HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 @ HEMPEL

PRIPRAVA POVRCHU:

APLIKACNE PODMIENKY:

PREDCHADZAJUCI NATER:
NASLEDNY NATER:
Poznamky

Stabilita odtiefiov/odtiefa:
Atmosfericka / prevadzkova teplota:

Aplikacie:

Hrubka naterového filmu / riedenie:

Odtiene:

Pretieranie:

Datum revizie: Marec 2018

Ocelova konstrukcia: Ocelovy povrch musi byt dokladne pripraveny tak, aby nater dosiahol
rovnomerné rozlozZenie pri Specifikovanej nominalnej hrubke suchého naterového filmu (pozri
Specifikacie). Kone€ny stav ocele, vratane zvarov a hran ma vyhovovat triede P2 (ISO 8501-3).

Nova ocel’: Abrazivne otryskanie na Sa 2% (ISO 8501-1:2007). V pripade potreby je mozné pre
docasnu ochranu pouzit vhodny medzioperacny zakladny nater. Akékolvek poskodenia dielenského
medzioperacného nateru a kontaminacie zo skladovania a vyroby je nutné pred aplikaciou kone¢ného
nateru dokladne ocistit. Pre opravy pouzite: HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500.

Udrzba: Dékladne odstrarite olej a mastnotu vhodnym detergentom. Soli a iné negistoty odstrarite
omytim vysokotlakou &istou vodou. Odstrarite akukolvek kordziu a uvolneny material mokrym alebo
suchym abrazivnym otryskanim alebo mechanickym ocistenim. Okraje upravte do stratena na zdravy
a neporuseny povrch. Odstrante zvySky prachu. Opravte nater na odhalenych miestach na pina hribku
naterového filmu. Po mokrom abrazivnom otryskani oplachnite povrch &istou vodou a nechajte ho
vyschnut.

Nanasajte vylu€ne na suchy a Cisty povrch s teplotou vyS$Sou, ako je hodnota rosného bodu, aby
nedochadzalo ku kondenzacii. Pouzivajte iba vtedy, ak aplikacia a vytvrdzovanie méze prebiehat pri
teplotach nad: -10°C/14°F.

Teplota naterovej hmoty by mala byt: 15-25°C/59-77°F.

Pocas aplikacie a zasychania v uzavretych priestoroch zabezpecte dostatocné vetranie. Riedenie
mdze byt potrebné v pripade pouzitia velmi dlhych hadic aplikacného zariadenia a/alebo v pripade,
ked je teplota naterovej hmoty nizSia ako: 15°C. To spdsobi nizSiu hrabku naterového filmu a dlihSiu
dobu schnutia.

Ziadny, alebo podra $pecifikacie.
Ziadny, alebo podra $pecifikacie.

Po aplikacii ma tendenciu Zltnat. Nebude to mat Ziadny vplyv na pouzitefnost produktu.

Prirodzenou vlastnostou epoxidovych naterov a teda aj tohto vyrobku je kriedovanie vo vonkajSom
prostredi. Pri zvySenych teplotach je vacsia nachylnost k mechanickému poskodeniu a citlivost k
pbsobeniu chemikalii.

Nepravidelné povrchy: Podobne ako pri inych velmi rychle zasychajicich / vytvrdzujucich epoxidoch;
je tento produkt haklivy na geometriu nepravidelnych povrchov. ZvySenu pozornost je nutné venovat
nerovnostiam povrchu (zvary, zarezy, rohy a pod.), kedZze aplikacia nadmernej hribky naterového filmu
mébze byt pricinou praskania nateru.

Hrubka naterového filmu:

Odpora¢ana nominalna sucha hrubka naterového filmu (NDFT) je 70-150 pm/2.8-6 mils.

Na rovnych / pravidelnych plochach méze byt nominalna sucha hrubka naterového filmu (NDFT)
navySena na 200 pym.

Nadmerna hrubka prekryvajucich sa oblasti, rohov, zvarov a pod. by mala byt mensia ako 300 ym DFT.

Riedenie:

Vyber spravneho riedidla suvisi s podmienkami aplikacie. Odporucané riedidlo: HEMPEL'S THINNER
08450 a HEMPEL'S THINNER 08700.

Produkt je tiez dostupny v odtieni obsahujucom pigment Zelezitej sludy (tzv. MIO, odtien ¢. 12430 -
Cerveno Sedy).

Pretieracie intervaly suvisiace s neskors§imi expozi¢nymi podmienkami: Pokial' je maximalny pretieraci
interval medzi natermi prekroCeny, je potrebné zdrsnit povrch pre zabezpecenie vzajomnej prifnavosti.
Po vystaveni vplyvom znecisteného prostredia, je nutné pred nanaSanim dalSieho nateru povrch
dokonale ocistit oplachnutim vysokotlakou Cistou vodou a nechat’ uschnut.

Specifikacia nahradza akékolvek orientadné pretieracie intervaly uvedené v tabulke.

Zivotné prostredie Atmosférické, stredné
Povrchova teplota: -10°C (14°F) 0°C (32°F) 20°C (68°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 18 h Ext.* 9h Ext.* 2h Ext.*
HEMPATHANE 18 h 90d 9h 45d 2h 10d

NR = nedoporuduje sa, Ext. = predizeny int., m = minaty, h = hodiny, d = dni
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HEMPEL

Poznamka k pretieraniu:

Poznamka:
VYDALA:

*DIhé maximalne pretieracie intervaly sa moézu liSit’ v zavislosti na aktualnych miestnych
podmienkach. Pre viac informacii kontaktujte spoloénost' HEMPEL.

V pripade vSeobecnej Udrzby zahffiajucej epoxidové systémy s velkou celkovou hrabkou suchého filmu
je vhodné zdvojnasobit minimalny interval opakovania nateru.

V pripade jemnej atmosférickej expozicie sa na opakovanie nateru pomocou pripravkov HEMPADUR a
HEMPATHANE nevztahuje Ziadny maximalny interval. Pokial ide o iné pripravky, obratte sa na
spolo¢nost HEMPEL.

Pre zabezpecenie dobrej prifnavosti medzioperacného nateru (najma v pripade dlhych pretieracich
intervalov) je nevyhnutné, aby bol povrch Uplne Cisty. VSetky necistoty, olej a mastnotu je potrebné
odstranit vhodnym detergentom a nasledne povrch omyt' vysokotlakou €istou vodou. Soli je potrebné
odstranit’ oplachnutim Cistou vodou.

Akakol'vek vrstva na povrchu degradovana pésobenim dlhodobého vystavenie musi byt’ tiez
odstranena.

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 Len pre profesionalne pouzitie.
HEMPEL A/S 1750017330

Tento udajovy list vyrobku nahradza vSetky skor vydané.

Vysvetlenia, definicie a rozsah - vid’ Vysvetlujiice poznamky k idajovym listom vyrobkov, pristupné na www.hempel.sk. Udaje, $pecifikacie, nariadenia a doporuéenia uvedené v tomto
udajovom liste vychadzaju zo skusenosti ziskanych za riadenych alebo $pecialne definovanych okolnosti. Ich presnost, kompletnost’ alebo vhodnost’ pre skutoéné podmienky
akéhokolvek zamysFaného pouzitia nie je zaruéena a musi byt stanovena Kupujucim a/alebo Uzivatefom.

Vyrobky su dodavané a akakol'vek technicka pomoc je poskytovana v sulade so VSeobecnymi podmienkami pre predaj, dodavky a sluzby firmy Hempel, ak nie je pi 1e vyslovne
dohodnuté inak. Vyrobca a Predajca nie je v Ziadnom rozsahu, nad ramec tu uvedeného, zodpovedny za dosiahnuté vysledky, Skody, priame alebo nasledné poskodenia vyplyvajice z
pouzitia vySSie doporuc¢eného, uvedeného na zadnej strane listu ¢i inde. Vyrobné udaje podliehaji zmenam bez upozornenia a ich platnost’ bude automaticky ukonéena po piatich

rokoch od vydania.

Datum revizie: Marec 2018
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