Produktdata
HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500

(© HEMPEL

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500: BASE (BAS) 17509: CURING AGENT (HARDARE) 98415

Beskrivning: HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 ar en tvakomponent epoxifarg, som kombinerar en hig
volymtorrhalt med en kort torktid samt optimerade egenskaper fér verkstadsapplicering av kompletta

fargsystem. Innehaller zinkfosfat for battre korrosionsskydd.

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 ar lamplig for skyddande av nybyggnationer och som underhall av
stalstrukturer pa land (onshore) da snabb hantering och korta évermalningsintervall krévs, sasom t.ex.

Rekommenderad anvandning:

Driftstemperatur:
Certifikat/Godkdnnanden:

Tillganglighet:

FYSIKALISKA DATA:

Kulérnr./Kulérer:
Glans:
Volymtorrhalt, %:
Teoretisk strackférmaga:
Flampunkt:
Specifik vikt:
Yttorr:
Hanteringstorr:
Fullt hardad:
VOC innehall:
Lagringstid:

APPLICERINGSANVISNINGAR:

Version, blandad produkt:
Blandningsforhallande:

Appliceringsmetod:
Fortunning (max.vol.):
Brukstid:

Munstycksstorlek:
Munstyckstryck:

Rengoring av verktyg:
Indikerad filmtjocklek, torr:
Indikerad filmtjocklek, vat:
Overmalningsintervall, min:
Overmélningsintewall, max:

Sakerhet:

Utgivningsdatum: oktober 2019

industrihallar, stadion, utstallningshallar, flygplatser, kraftverk, raffinaderier, kemikalie och
petrokemiska fabriker.

Maximum, endast torr exponering: 140°C/284°F

Overensstdmmer med European Fire Standard EN 13501-1; classification B-s1, d0 standarden.
Produkt registrerad i BETA databasen.

Ej inkluderad i standardsortimentet. Tillganglighet enligt avtal.

17330* / Gra. (se ANMARKNINGAR pé nasta sida)

Matt

75+ 1

6 m?/1 [240.6 sq.ft./US gallon] - 125 mikron/5 mils

26 °C [78.8 °F]

1.6 kg/liter [13.2 Ibs/US gallon]

1 cirka tim(ar) 20°C/68°F

3.5 cirka tim(ar) 20°C/68°F

7 dag eller dagar 20°C/68°F

235 g/l [2 Ibs/US gallon]

3 ar for BASE och 1 ar (25 °C) for CURING AGENT fran produktionstiden.
*évriga kul6rer i enlighet med sortimentslista.

Angivna fysikaliska data &r nominella i enlighet med Hempel koncernens godkénda formuleringar.

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500

BASE (BAS) 17509: CURING AGENT (HARDARE) 98415

2 : 1 per volym

Rér om HARDAREN fére blandning sker med BASFARG.

Hogtrycksspruta / Pensel

HEMPEL'S THINNER 08450 <5% beroende pa dndamal (se ANMARKNINGAR pé nésta sida)
1.5 timme eller timmar 20°C/68°F

0.019-0.021"

225 bar [3262.5 psi] (Data for hogtryckssprutning ar vagledande och kan kréava justering)
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

70-150 pm/2.8-6 mils

100-200 mikron/4-8 mils

se ANMARKNINGAR pa nésta sida

se ANMARKNINGAR pa nasta sida

Hantera forsiktigt. Observera alla sakerhetsetiketter pa férpackningar och fargbehallare fére och under

anvandning. Las HEMPELs sakerhetsdatablad gallande material samt folj lokala och nationella
sakerhetsbestammelser.
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Produktdata

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 @ HEMPEL

FORBEHANDLING:

APPLICERINGSFORHALLANDEN:

FOREGAENDE SKIKT:
EFTERFOLJANDE SKIKT:
Anmarkningar

Kulérer/Kuldrstabilitet:
Vaderexponering/driftstemperatur:

Applicering(ar):

Filmtjocklek/spadning:

Kuldrer:
Overmalning:

Overmalningsanmarkning:

Anmarkning:
UTGIVEN AV:

Utgivningsdatum: oktober 2019

Stalkonstruktion: Stalytan skall vara omsorgsfullt férbehandlad, sa att belaggningen bildar en
jdmntjock yta enligt den specificerade nominella torrfilmtjockleken (se specifikationen). Den slutliga
stalytans tillstand, dven svetsfogar och horn, skall vara enligt forbehandlingsgard P2 (ISO 8501-3).

Nytt stal: Blastring till Sa 2%z (ISO 8501-1:2007). Anvand en lamplig verkstadsgrundfarg for temporart
skydd vid behov. Alla verkstadsgrundfargsskador och fororeningar till féljd av lagring och bearbetning
ska avlagsnas noggrant fére slutlig malning. For reparation och flackmalning: HEMPADUR SPEED-
DRY ZP 500.

Underhall: Avlagsna olja och fett osv. grundligt med ett Iampligt rengéringsmedel. Avlagsna salt och
andra féroreningar genom hogtrycksrengoring med farskvatten. Avlagsna all rost och 16st material
genom vat- eller torrblastring eller maskinslipning. Jamna av kanter mot intakta omraden i gott skick.
Torka bort rester. Battringsmala till fullstandig filmtjocklek. Efter vatblastring spolas ytan av med
farskvatten och far torka.

Applicera bara pa en torr och ren yta med en temperatur éver daggpunkten for att undvika
kondensbildning. Anvands endast da applicering och hardning kan ske i temperaturer éver: -10°C/14°F.
Sjalva fargens temperatur bor vara: 15-25°C/59-77°F.

| slutna utrymmen sorj for fullgod ventilation under applicering och torktid. Spadning kan kravas i det
fall mycket langa fargslangar och/eller vid en fargtemperatur under: 15°C/59°F. Det har orsakar lagre
filmuppbyggnad och langre torktid.

Ingen, eller enligt specifikation.
Ingen, eller enligt specifikation.

Har en tendens att gulna efter applicering. Detta paverkar inte prestandan.

Den naturliga tendensen hos epoxifarg att krita vid utomhusexponering och att bli mer kanslig for
mekaniska skador vid férhojda temperaturer reflekteras aven i denna produkt.

Oregelbundna ytor: Som andra mycket snabbtorkande/-hardande epoxi; ar ocksa denna produkt
kanslig mot oregelbundna ytors geometri. Speciell hansyn skall tas till ojamna ytor (svetsar, svetsdiken,
hérn m.m.) da applicering i alltfér hég filmtjocklek kan orsaka sprickbilding i fargskiktet pa dessa ytor.
Filmtjocklek:

Den rekommenderade nominella torrfilmtjockleken (NDFT) &r 70-150 pm/2.8-6 mils.

P4 plana/jama ytor kan den nominella torrfilmtjockleken (NDFT) 6kas till 200 pm/8 mils.

For hog filmtjocklek pa dverlappande omraden, horn, svetsar o.s.v. bor vara under 300 um/12 mils
torrfilmtjocklek (DFT).

Spéadning:

Val av ratt fortunningsmedel ar beroende av appliceringsférhallanden. Rekommenderat
fortunningsmedel: HEMPEL'S THINNER 08450 och HEMPEL'S THINNER 08700.

Produkten &r aven tillganglig i jarnglimmer (MIO) pigmenterad kuldr (Kuldrnr. 12430, graréd).
Overmalningsintervall beror pa senare exponeringsférhallanden: Om den maximala dvermalningstiden
Overskrids kravs uppruggning av ytan for att sakerstalla vidhaftning.

Fore 6évermalning efter exponering i férorenad atmosfar skall ytan rengéras genom hogtryckstvattning
med farskvatten och torka.

En eventuell malningsspecifikation ersatter alla riktlinjer om évermalningsintervaller som angivits i
denna tabell.

Miljé Luftexponering, mattlig
Ytans temperatur: -10°C (14°F) 0°C (32°F) 20°C (68°F)
Min. Max. Min. Max. Min. Max.
HEMPADUR 18 h Ext.* 9h Ext.* 2h Ext.*
HEMPATHANE 18 h 90 d 9h 45d 2h 10d

NR = Rekommenderas inte, Ext. = Forlangd, None = Inget, m = minut (er), h = timme (-ar), d = dag (-ar)

*Beroende pa de lokala forhallandena, kan det langa maximala 6vermalningsintervallet variera.
Kontakta HEMPEL om mer information.

Om allméant underhall som omfattar epoxisystem med hdg total torr filtjocklek ska utféras &r det
fordelaktigt att hdja minsta évermalningsintervall till det dubbla.

Vid mild luftexponering finns inget hdgsta évermalningsingervall for HEMPADUR- och HEMPATHANE-
kvaliteterna. Kontakta HEMPEL om andra kvaliteter.

En fullstdndigt ren yta ar ndédvandig for att garantera vidhaftning mellan skikt, i synnerhet vid langa
overmalningsintervall. Smuts, olja, fett och andra frammande @mnen maste avldgsnas med lampligt
rengoringsmedel foljt av rengdring med farskvatten (hogt tryck). Salter aviagsnas genom spolning med
farskvatten.

Ytskikt som brutits ned till foljd av lang exponeringstid ska ocksa avlagsnas.

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 Enbart for yrkesméssig anvandning.

HEMPEL A/S 1750017330
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Produktdata @ HEMPEL

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500

Detta Produktdatablad ersatter tidigare utgavor.
For definitioner och omfattning hanvisas till Forklaringar till Produktdatablad. Data, specifikationer, vagledningar och rek 1dationer lamnade i detta Produktdatablad
representerar endast testr Itat och erfarenheter gjorda under kontrollerade férhallanden eller speciellt definierade férhallanden. Deras korrekthet, fullstandighet och/eller
applicerbarhet i de aktuella forhallandena, och den enskilda anvandningen av produkten, maste slutligen avgoras av Képaren/Anvéndaren ensam.

Produkter levereras och teknisk radgivning lamnas i enlighet med villkor angivna i HEMPEL'S GENERAL CONDITIONS OF SALE, DELIVERY AND SERVICE, om inte annat skriftligen
avtalats. Tillverkare och Siljare avséger sig, och Kopare och/eller Anvandare avstar fran rétten till, alla krav pa ansvar, inkluderande men inte begransat till underlatenhet, utanfér vad
som anges i GENERAL CONDITIONS avseende resultat, skada, direkta eller indirekta forluster som orsakas av anvandandet av Produkter och/eller reckommendationer Iamnade i detta
Produktdatablad/Appliceringsinstruktion.

Produktdatablad uppdateras utan foregaende meddelande och upphor att gélla fem ar efter utfardande datum.
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