Uriin Bilgi

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500

(© HEMPEL

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500: ANA KOMPONENT 17509: SERTLESTIRICIi 98415

Aciklama:

Onerilen kullanim alani::

Servis sicakhgi:
Sertifikalar/Onaylar:
Stok durumu:

FiZIKSEL DEGERLER:

Renk tonu no/Renk:
Son kat boya:

Hacimce kati madde, %:
Teorik boyama alant:
Parlama noktasi:

Ozgiil agirlik:

Yuzey - kuruma:

Sert Kuruma:

Tam kirlenme:

Ugucu organik madde (VOC)
icerigi:

Raf Omrii:

UYGULAMA ONERILERI:

Siriim, karisik triin:
Karigim orani:

Uygulama yontemi:
Tiner (maks. hacimce):

Karigim émru:
Nozul ¢api:
Nozul basinci:

Aletlerin temizlenmesi:

Film kalinligi, kuru:

Film kalinlhig, 1slak:

Katlar arasi bekleme, min:
Katlar arasi bekleme, maks:

Giivenlik:

Yayin tarihi: Mart 2018

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500, iki komponentli, yiksek kati maddeli, hizli kuruyan, ¢ok amacli ,
atolye sartlara uygun ve genis uygulama araliklarinda kullanilabilen epoksi boyadir. Daha iyi korozyon
koruma saglamak amaciyla ginko fosfat igerir.

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 gelik yapilarin hizli kurumasi ve katlar arasi boya uygulama
suresinin kisa olmasi istendigi durumlarda, 6rnek olarak ; fabrika binalari, stadyumlar, sergi salonlari,
havaalanlari, enerji santralleri, rafineriler, kimyasal ve petrokimya tesisleri gibi gerekli yeni insaa celik
konstriksiyonlarinin korozyona karsi korunmasi igin uygundur .

Maksimum, sadece kuru ortam: 140°C/284°F
Avrupa Yangin Standardi EN 13501-1 ; siniflandirma B-s1, dO ile uyumludur.
Hempel Grup Uriin gamina dahil degil. Ozel anlasmaya bagli bulunabilir.

17330* / Gri. (arka sayfadaki "ACIKLAMALAR" bélimiine bakiniz)
Mat

75+ 1

6 m?/1 [240.6 sq.ft./US gallon] - 125 mikron/5 mili ing

26 °C [78.8 °F]

1.6 kgl/litre [13.2 Ibs/ABD galonu]

1 yaklasik saat, 20°C

3.5 yaklasik saat, 20°C

7 gln(ler) 20°C/68°F

235 g/l [2 Ibs/ABD galonu]

3 yillar Ana Komponent icin; SERTLESTIRICI igin Giretim tarihinden itibaren 1 yil (25°C).
*cesitlilik listesine gére diger renk tonlari.

Yukarida belirtilmis olan sabit degerler,Hempel grubu tarafindan kabul edilmig formdiillerdeki nominal verilerdir.

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500

ANA KOMPONENT 17509: SERTLESTIRICI 98415

2 : 1 hacimce

ANA KOMPONENT'e katmadan énce SERTLESTIRICI'yi karistirin.
Havasiz sprey / Firca

HEMPEL'S THINNER 08450 <5% amaca bagdli olarak (arka sayfadaki "ACIKLAMALAR" bélimine
bakiniz)

1.5 saat(ler) 20°C/68°F

0.019-0.021"

225 bar [3262.5 psi]

(Havasiz sprey verileri belirleyicidir ve ayarlamaya tabidir)
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

70-150 pm/2.8-6 mils

100-200 mikron/4-8 mili ing

arka sayfadaki "ACIKLAMALAR" boliimiine bakiniz

arka sayfadaki "ACIKLAMALAR" bolimine bakiniz

Dikkatli kullaniniz.Kullanmadan énce ve kullanin sirasinda ambalaj ve boya tenekeleri Gzerindeki
guvenlik etiketlerine dikkat ediniz.Hempel'in Malzeme Guvenlik Bilgi Formuna bakiniz.Bdlgesel ya da
ulusal emniyet kurallarina uyunuz.
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HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 @ HEMPEL

YUZEY HAZIRLIGI:

UYGULAMA KOSULLARI:

ONCEKI KAT:
SONRAKI KAT:
NOT:

Renk/Renk stabilitesi:

Koétl havadan asinma/galisma
sicakliklari:

Uygulamala(r):

Film kalinligi/inceltme:

Renk tonu :
Yeniden kat atma:

Tekrar boyama notu:

Not:

Yayin tarihi: Mart 2018

Celik isciligi: Celik ylzeyi diizgliin olmasi gerekiyor , boylece boya (spesifikasyona bakiniz) belirtilen
nominal kuru film kalinhdinda ve esit dagiliminda elde edilir. Kaynaklarin ve kenarlari da dahil olmak
Uzere nihai celik isciligi hazirlik derecesi P2 (ISO 8501-3) uygun olmalidir.

Yeni gelik: Sa 22 (ISO 8501-1:2007) mertebesinde asindirici raspa. Gegici koruma igin gerekirse
uygun bir atolye 6n imalat astari kullanin. Atolye 6n imalat astarindaki tim hasarlar ve saklama ve
imalattan kaynaklanan kontaminasyon, nihai boyamadan 6nce iyice temizlenmelidir. Onarim ve rétus
kullanimi igin: HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500.

Bakim: Yag ve gresi vs. uygun deterjan ile giderin. Yiksek basingl tath su temizligi yoluyla tuz ve diger
kontaminantlari giderin. Islak ya da kuru asindirici raspa veya mekanik alet temizligiyle tUm pasi ve
gevsek malzemeleri giderin. Kenarlari saglam yuzey elde ederek yuvarlatin. Artik tozlar silin. Tam film
kalinhgina kadar rétus yapin. Islak agindirici raspadan sonra hortumla tath su uygulayin ve kurumaya
birakin.

Yogusmayi 6nlemek igin yalniz ¢ig noktasinin tzerindeki sicakliga sahip kuru ve temiz bir ylizeye
uygulayin. Yalnizca uygulamanin ve kirlenmenin asagidaki sicakliklarin Gzerinde devam edebilecegi
durumlarda kullanin: -10°C/14°F.

Bizzat boyanin sicaklidi olmasi gereken: 15-25°C/59-77°F.

Etrafi kapali alanlarda uygulama ve kuruma sirasinda yeterli havalandirma saglayin. Cok uzun sprey
hortumlarinda ve/veya asagidakilerden dusuk boya sicakliklarinda inceltme gerekebilir: 15°C/59°F. Bu
durum daha dusuk film kalinhdina ve daha uzun kuruma suresine yol acar.

Yok veya spesifikasyona gore.
Yok veya spesifikasyona gore.

Uygulamadan sonra sararma egilimine sahiptir. Bunun performans {izerinde higbir etkisi yoktur.
Epoksi boyalarin agik havada tebesirlenmeye ve ylksek sicakliklarda mekanik hasara ve kimyasal
maruz kalmalara daha hassas olma egilimleri bu urin igin de gecerlidir.

Diizensiz yiizeyler: Diger gok hizli kuruma/kirlenen epoksi boyalar gibi ;Bu Griiniin dizensiz
yiizeylerin geometrisine karsi duyarlidir. Ozellikle diizensiz yiizeylerde (kaynak ,dikis bosluklari vs)
asir kalin boya uygulamasi ¢atlamaya yol agabildiginden dolay ,bu ylzey uygulamalarda 6zen
gOsterilmelidir.

Film kalinhg::

Tavsiye edilen Nominal kuru film kalinhgi (NKFK) 70-150 pm/2.8-6 mils.

Duiz / duzenli yiizeylerde Nominal KFK 200 mikrona/ 8 mile kadar atilabilir.

Bindirme alanlar, késeler, kaynak Uzerinde boya Kuru Film Kalinhdi en fazla 300 mm / 12 mil DFT
olmalidir.

Inceltme:

Dogru tiner segimi uygulama kosullarla ilgilidir. Onerilen tiner(ler): HEMPEL'S THINNER 08450 ve
HEMPEL'S THINNER 08700.

Bu urin, Mikali Demir Oksit (MIO) pigmentli renk tonu (Renk tonu no. 12430 — kirmizimsi gri).

Katlar arasi sireler sonraki maruz kalma kosullariyla baglidir : Katlar arasi maksimum bekleme siresi
asilirsa, katlar arasi yapismayi saglamak igin ylizey puruzlendiriimelidir.

Kontaminasyonlu ortama maruz biraktiktan sonra yeniden kat atmadan 6nce yiiksek basingl tath suyu
uygulayarak yiizeyi temizleyip kurumaya birakin.

Spesifikasyon bu tablodaki belirtilen katlar arasi surelerini yerini alir.

Cevre Atmosferik,orta
Yiizey sicakligi: -10°C (14°F) 0°C (32°F) 20°C (68°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 18 h Ext.* 9h Ext.* 2h Ext.”
HEMPATHANE 18 h 90 d 9h 45d 2h 10d

NR=Uygun Degil ,Ext.=Uzatilmis ,m=dakika ,h=saat, d=giin

*Gergek yerel kosullara bagh olarak, uzun maksimum katlar arasi siireler degisebilir. Daha fazla
bilgi i¢in Hempel'e bagvurun.

Yiksek toplam kuru film kalinhgina sahip epoksi sistemlerini iceren genel bakim durumunda minimum
katlar arasi sire iki kata artirilabilir.

Atmosfere hafif maruz kalmada HEMPADUR ve HEMPATHANE turlerinde maksimum yoktur. Diger
tipler icin litfen HEMPEL'e bagvurun.

Ozellikle katlar arasi uzun bekleme siirelerinde katlar arasi yapigmayi saglamak igin tamamen temiz bir
yuzey elde etmek zorunludur. Her tirll kir, yag, gres ve diger yabanci maddeler uygun deterjan ve
ardindan (ylUksek basingch) tatli su temizligi ile giderilmelidir. Tuzlar hortumla tatlh su uygulanarak
giderilmelidir.

Uzun maruz kalma dénemlerinden kaynaklanan her tiirlii bozulmus yiizey katmani da
kaldinimahdir.

HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 Yalnizca profesyonel kullanim igindir.
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HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500

HEMPEL

YAYINLAYAN: HEMPEL A/S 1750017330

Bu Uriin Bilgi Foyii daha 6nce yayinlanmis olanlari iptal ederek onlarin yerine geger.

Aciklamalar, tanimlar ve kapsam igin, www.hempel.com mevcut "Aciklayici Notlar" béliimiine bakin. Bu bilgi formunda verilen bilgiler, spesifikasyonlar, talimatlar ve tavsiyeler, sadece
test sonuglari ya da kontrollii ya da 6zel tanimlh sartlar altinda elde edilen tecriibeleri yansitmaktadir.Bu iiriin bilgi foyiinde yer alan bilgiler, spesifikasyonlar, talimatlar ve tavsiyeler,
sadece kontrol altinda veya spesifik olarak tanimlanmis kosullar altinda yapilmis test sonuglarina veya tecriibeye dayanmaktadir. Bunlarin, Uriinler'in kullaniimak istendigi gergek hayat
kosullarinda da dogru, eksiksiz veya uygun olacaginin test edilmesi ve sad Alici velveya Kull 'ya aittir. Tersi yonde yazili bir anlasma yapilmadikga, iiriinler "HEMPEL'IN
GENEL SATIS, TESLIM VE SERVIS" kural ve kosullarina gére teslim edilmekte olup, teknik yardim da yine bu kural ve kosullara gére verilecektir. imalatgi ve Satici, bahsi gecen GENEL
KOSULLAR'da agikga belirtilmesi disinda, Uriinlerin yukarida, sayfanin arkasinda veya baska bir yerde tavsiye edildigi sekilde kullaniimasindan dolayi meydana gelecek sonuglardan,
is kazalarindan veya dogrudan veya dolayi zarar ve ziyandan sorumlulugundan dolayi, ihmalden dogan sorumluluk da dahil olmak lizere ( ancak bununla sinirl degildir ), higbir

tazminat talebini kabul etmez ve Alici velveya Kullanicida tazminat
taleplerinden feragat eder.Uriin bilgi foyleri, 5nceden bildirilmeden degistirilebilir ve yayinlandiklari tarihten itibaren bes yil sonra gegerliliklerini kaybederler.
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