Popis:

Odporucané pouzitie:

Dostupnost’
FYZIKALNE UDAJE:

Cisla odtiefiov/odtiene:
Konecény vzhlad:
Obsah susiny, %:
Teoreticka vydatnost
Bod vzplanutia:
Specifickd hmotnost:
Suchy na dotyk:

Pine vytvrdeny:

Obsah VOC:

UDAJE PRE NANASANIE:

Verzia; mieSané produkty:
Pomer mieSania:

Metéda aplikacie:
Riedidlo (max. objem):
Doba spracovatelnosti:

Velkost Ustia trysky:
Tlak na tryske:
Cistenie naradia:

Odporuc¢ana hrubka naterového
filmu, sucha:

Odporuc¢ana hrubka naterového
filmu, mokra:

Pretieraci interval, min:
Pretieraci interval, max:

Bezpecnost”

HEMPEL'S HIGH PROTECT 35651

35651: BASE (Baza) 35659: CURING AGENT (Tuzidlo) 97351

HEMPEL'S HIGH PROTECT 35651 is a two-component amine adduct cured solvent-free epoxy high
build primer. It forms a hard, tough and water-resistant coating.

As a primer below the waterline on boats made of glass fibre reinforced polyester or steel. Also for
prevention and repair of osmotic blistering in the glass fibre reinforced polyester.

Part of European Yacht assortment. Local availability subject to confirmation.

13700%/ Sedy.

Vysoky lesk

100

2.9 m?/liter [116.3 sq.ft./US gallon] - 350 um/14 mils
74 °C [165.2 °F]

1.3 kgl/liter [10.5 libry/americky gal6n]

10 - 12 hod. 20°C

22-27 hod. pri 10°C/50°F

7 den (dni) 20°C

14 den (dni) pri 10°C/50°F

10 g/l [0.1 libry/americky galén]

* Dal$ie odtiene st dostupné podla ponukového listu.

Uvedené fyzikalne konstanty st nominalne hodnoty podla schvalenych predpisov firmy Hempel.

35651

BASE (Baza) 35659: CURING AGENT (Tuzidlo)
97351

3:2 Objemovo

Bezvzduchové striekanie / Stetec / Pena Valéek
Neriedi sa.

45 min. 20°C

60 minuty pri 15°C

0.023 "

250 bar [3625 psi] (Udaje pre bezvzduchové striekanie st odportiéané a mézu byt prispdsobené)
HEMPEL'S THINNER 08451

ValCek po pouziti vyhodte.

350 pm [14 mils]

350 pm [14 mils]

Podla Specifikacie.

Podla Specifikacie.

Pri manipulacii postupujte opatrne. Pred a po¢as pouzitia dodrziavajte vSetky bezpec€nostné instrukcie

na nalepkach baleni, zoznamte sa s pokynmi v Kartach bezpecnostnych udajov vyrobkov firmy Hempel
a dodrziavajte platné bezpecnostné predpisy.

- HEMPEL
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HEMPEL'S HIGH PROTECT 35651

PRIPRAVA POVRCHU: Podla pokynov umyte plochu, ktord budete o$etrovat, pripravkom HEMPEL'S PRE-CLEAN 67602 a
potom ju oplachnite sladkou vodou. Pomocou sladkej vody (s vysokym tlakom) odstrante sol a iné
necistoty.

Sklenené vlakno: Povrch je potrebné zdrsnit na rovnomerny stuper drsnosti (brisny papier, jemnost
80 — 100). Odstrante prach.

Steel: Abrazivne pieskovanie na hodnotu Sa 2%, ISO 8501-1:2007, povrchovy profil zodpovedajuci
testu Rugotest €. 3, BN 11.

APLIKACNE PODMIENKY: Pouzivajte iba vtedy, ak aplikacia a vytvrdzovanie méze prebiehat pri teplotach nad: 10°C. Teplota
samotnej naterovej hmoty by mala byt 15 °C alebo vys$Sia. V ¢ase aplikacie musi byt povrch absolutne
Cisty a suchy a jeho teplota musi byt vysSia, nez je teplota rosného bodu, aby nedochadzalo ku
kondenzicii.
Sklenené vladkno: V pripade osmotickej opravy aplikujte min. 2 vrstvy filmu, kazdd s hrdbkou
350 mikrénov (v pripade aplikacie valéekom aplikujte minimalne 4 vrstvy filmu, kazdu s hrabkou
150 mikrénov). V pripade preventivneho o$etrenia aplikujte min. 1 vrstvu filmu s hrabkou 350 mikronov
(v pripade aplikacie val¢ekom aplikujte minimalne 2 vrstvy filmu, kazdu s hrabkou 150 mikrénov).
Steel: minimum 3 vrstvy z kazda 150 um/6 tis. palca hribka suchého filmu.

NASLEDNY NATER: Podla $pecifikacie.
Poznamky
Aplikacné zariadenie: Odporu¢ame pouzit /2" hadice medzi Cerpadlom a striekacou pistolou, aby nedochadzalo k poklesu

tlaku a sucasne (podla moznosti) odpori¢ame odpoijit saciu hadicu.

Hrabka naterového filmu / riedenie: V zavislosti od Ucelu a oblasti pouzitia moze byt Specifikovana ina hrubka naterového filmu ako je
uvedena. . Tym sa zmeni vydatnost. Ak produkt nanasate val¢ekom, je mimoriadne délezité, aby ste
dosiahli stanovenu hrabku filmu bez vytvarania pérov.

Tuzidlo: Tuzidlo je velmi thixotropné. PoCas mieSania pridajte 3 diely zakladu do 2 dielov tuzidla.

Opustenie doku: Uvedenie do prevadzky by sa nemalo vykonat, kym neuplynie 1 tyzden (20 °C) vytvrdzovania poslednej
vrstvy produktu. 2 tyzdriov pri 10°C/50°F

Pretieracie intervaly: Ak sa prekroci interval, je potrebné aplikovat tenkd vrstvu pripravku HEMPEL'S LIGHT PRIMER 45551.

Po vystaveni vplyvom znecisteného prostredia, je nutné pred nanasanim dalSieho nateru povrch
dokonale o¢istit oplachnutim vysokotlakou Cistou vodou a nechat uschnut.

Poznamka: HEMPEL'S HIGH PROTECT 35651
Informacie uvedené v karte s idajmi o produkte su uréené na komeréné pouzitie.
VYDALA: HEMPEL A/S 3565113700

Tento udajovy list vyrobku nahradza vsetky skor vydané.

Vysvetlenia, definicie a rozsah - vid' Vysvetlujlice poznamky k idajovym listom vyrobkov, pristupné na www.hempel.sk. Udaje, $pecifikacie, nariadenia a doporuéenia uvedené v tomto Gidajovom liste
vychadzaju zo skusenosti ziskanych za riadenych alebo $pecialne definovanych okolnosti. Ich presnost, kompletnost alebo vhodnost pre skutoéné podmienky akéhokolvek zamyslaného pouZitia nie je
zarucena a musi byt stanovena Kupujicim a/alebo Uzivatefom.

Vyrobky st dodavané a akakolvek technicka pomoc je poskytovana v sulade so V§eobecnymi podmienkami pre predaj, dodavky a sluzby firmy Hempel, ak nie je pisomne vyslovne dohodnuté inak.
Vyrobca a Predajca nie je v ziadnom rozsahu, nad ramec tu uvedeného, zodpovedny za dosiahnuté vysledky, $kody, priame alebo nasledné poskodenia vyplyvajlice z pouZitia vy$Sie doporu¢eného,
uvedeného na zadnej strane listu ¢i inde. Vyrobné Udaje podliehaji zmenam bez upozornenia a ich platnost bude automaticky ukoncéena po piatich rokoch od vydania.

— _ HEMPEL
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