Udajovy list

HEMPADUR EM 35740 @ HEMPEL

35740: BASE (BAZE) 35749: TUZIDLO (CURING AGENT) 98040

Popis:

Doporucené pouziti:

Vlastnosti:

Provozni teplota

Certifikaty / Schvaleni:

Dostupnost:

FYZIKALNi UDAJE:

Cisla odstint/odstiny:
Konecny vzhled:
Objem susiny, %:
Teoreticka vydatnost:
Bod vzplanuti:
Specificka hmotnost:
Suchy na dotek:

PIné vytvrzen:

Obsah VOC:

Doba skladovatelnosti:

APLIKACNI DETAILY:

Verze, michané produkty:

Pomér michani:

Metoda aplikace:
Redidlo (max. objem):
Doba zpracovatelnosti:
Cisténi naradi:

Doporucena tloustka natérového

filmu, sucha:

Doporucena tloustka natérového

filmu, mokra:
Pretiraci interval, min:
Pretiraci interval, max:

Bezpecnost:

Datum revize: Brezen 2018

HEMPADUR EM 35740 je dvoukomponentni, ultra vysokosusSinova epoxidova natérova hmota s velmi
nizkym obsahem VOC. Ma velmi dobré samozakladuijici vlastnosti a je vhodny pro aplikaci za vihkych
podminek a na plochy, kde je mozna pouze omezena pfiprava povrchu. OSetfené plochy, napt. v
balastnich nadrzich, mohou byt ponofeny za kratkou dobu a rychle tak navraceny do provozu.

Cas pro ponofeni: 8 hodin (20°C/68°F).

Pro malé, Spatné pristupné plochy, kde je velmi obtizné zajistit vhodné klimatické podminky a pfipravu
povrchu. Je specialné doporucen pro opravy poskozenych mist pfimo za provozu (na lodich),
predevsim jde-li o malé plochy napf. v balastnich nadrzich. HEMPADUR EM 35740 mUze byt pouzit
pfimo na vlhky povrch a v podminkach 100% relativni vihkosti. Je uréen pfedevsim pro nanaseni
Stétcem.

Vhodny pro aplikaci na vihké povrchy
Opétovny ponor mozny za velmi kratkou dobu
Ultra vysoky obsah susSiny

Velmi nizky obsah VOC

Maximalné, pouze za sucha: 120°C/248°F

Testovano na nepfitomnost znecistujicich latek pro naklady obili u Newcastle Occupational Health &
Hygiene, Velka Britanie.

Soucasti nabidkového listu. Mistni dostupnost proti potvrzeni.

47960*/ Zeleny

Polo-leskly (viz. POZNAMKY na druhé strang)

97 +1

6.5 m?/I [260.6 sq.ft./US gallon] - 150 ym/6 mils

33°C[91.4 °F]

1.3 kg/litr [11.1 Ibs/US gallon]

8 pfiblizné hodin(y) 20°C

5 den/dny (pfiblizné), 20°C

52 g/l [0.4 Ibs/US gallon]

3 roky pro produkt BASE (BAZE) a 3 rok (25 °C) pro CURING AGENT od data vyroby.
* Dal$i odstiny jsou dostupné dle nabidkového listu.

Uvedené fyzikalni konstanty jsou nominalni hodnoty podle schvalenych predpisti firmy HEMPEL.

35740

BASE (BAZE) 35749: TUZIDLO (CURING AGENT) 98040
2:1 objemové

Stétec / Valedek (Viz. specialni APLIKACNI INSTRUKCE)
Nefedi se.

1 hod. 20°C

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

150 um [6 mils] (Viz. specialni APLIKACNI INSTRUKCE)

175 pm [7 mils]

viz. POZNAMKY na druhé strané
viz. POZNAMKY na druhé strané

PFi manipulaci postupujte opatrné. Pfed a béhem pouziti dodrzujte vSechny bezpecénostni instrukce na
nalepkach baleni, seznamte se s pokyny v bezpecnostnich listech vyrobku firmy HEMPEL a dodrzujte
platné bezpecnostni predpisy.
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PRIPRAVA POVRCHU:

APLIKACNI PODMINKY:

PREDCHOZI NATER:
NASLEDNY NATER:
Poznamky

Stabilita odstin(/odstinu:

Atmosféricka / provozni teplota:

Podklad:

Michani:

Aplikace:

Pretirani:

Poznamka k pretirani:

Poznamka:
VYDAL:

Ocel: Peclivé odstrarite olej a mastnotu vhodnym detergentem. Soli a jiné necistoty odstrarite
ocisténim vysokotlakou ¢istou vodou. Mechanické ocisténi na St 3 (ISO 8501-1).

Mechanické ocisténi nebo obrouseni kotou€ovou bruskou, v zavislosti na materialu a stavu povrchu.
Ocel s dulkovou korozi je tfeba obrousit a/nebo prebrousit nastrojem s vysokymi otaCkami. Ostré hrany
zaoblete. Prilehlé plochy je tfeba zdrsnit kotou€ovou bruskou nebo smirkovym papirem, aby vznikl
vhodny profil povrchu, véetné Gpravy okraju do ztracena na stary vytvrzeny neporuseny nater.
Atlernativné je pfijatelné tryskani vodnim paprskem na Wa 2.5 (ISO 8501-4) a maximalni stuper
bleskové koroze M (ISO 8501-4).

Pouzijte pouze tehdy, kdy aplikace a vytvrzovani maze probihat pfi teplotach nad: 5°C/41°F
Takeé teplota povrchu musi byt vy$si nez jsou tyto uvedené hrani¢ni hodnoty.

Dle specifikace.
Dle specifikace.

Stupen lesku zavisi na vlhkosti b&éhem vytvrzovani. Pfi obvyklé velmi vysoké vihkosti balastnich nadrzi
v lodi bude prakticky dosazitelny vzhled pololeskly. V pfipadé nizké vihkosti bude dosazeno lesklého
povrchu.

Po aplikaci ma tendenci ke Zloutnuti. Toto nebude mit zadny vliv na technické parametry.

Pokud je natér vystaven suchému teplu, vyznacuje se pfirozenymi vlastnostmi epoxidovych natéra,
napfiklad vétSi nachylnosti k mechanickému poSkozeni a tmavnuti.

Pfirozenou vlastnosti epoxidovych natéra a tedy i tohoto vyrobku je kfidovani ve venkovnim prostiedi a
pFi zvySenych teplotach vétsi nachylnost k mechanickému poskozeni a citlivost k pdsobeni chemikalii.
Zatvrdlé zoxidované vrstvy (Supiny) magnetitu nelze G¢inné odstranit béznymi rué¢nimi mechanickymi
nastroji. Zbytky takového nanosu se mohou pozdéji za provozu uvolfiovat a nasledné vyzadovat
neustalou prabéznou udrzbu. Totéz plati pro chloridy Zeleznaté v dlicich — u nich také existuje vysoka
pravdépodobnost pfetrvavajici aktivity.

Promichejte samostatné Bazi a Tuzidlo pfed smichanim a znovu po smichani dokud se nedosahne
jednotného vzhledu odstinu. Smichejte pouze takové mnozstvi natéru, jaké stihnete aplikovat béhem
limitu doby zpracovatelnosti.

Balastni nadrze: Intenzivnim zatiranim zapracujte co nejdtkladné;ji natér do povrchu a vytlacéte
pripadny vodni film.

Pretiraci intervaly pro naposledy uvedené podminky: Pokud je maximalni pfetiraci interval pfekrocen,
je nezbytné povrch zdrsnit pro zajisténi pfilnavosti mezi natéry.

Po vystaveni vliviim znec¢isténého prostiedi, je nutné pfed nanasenim dalSiho natéru odistit dokonale
povrch, oplachnutim vysokotlakou &istou vodou a nechat uschnout.

Natérova specifikace nahrazuje pretiraci intervaly uvedené v tabulce.

Prostiedi Atmosferické, vysoké zatizeni
Teplota povrchu: 5°C (41°F) 20°C (68°F) 40°C (104°F)
Min Max Min Max Min Max
Hempadur 16 h 40d 2h 10d 0.5h 25d
Hempathane 2d 8d 6h 2d 1.5h 12 h
Hempatex 2d 4d 6h 24 h 1.5h 6h

NR = nedoporucuje se, Ext. = prodlouzeny int., None = Zadny, m = minuty, h = hodiny, d = dny
V pfipadé pretirani po bezprostfednim vystaveni balastové vodé je nutné velmi dikladné ocisténi
povrchu. Vhodné je pfebrouSeni smirkovym papirem nebo obdobny postup.
HEMPADUR EM 35740 Pouze pro profesionalni pouziti.

HEMPEL A/S 3574047960

Tento Udajovy list vyrobku nahrazuje ty vydané dfive.

Vysvétleni, definice a rozsah - viz. dokument "Vysvétlujici poznamky k tidajovym listim vyrobku®, ktery je dostupny na www.hempel.cz. Udaje, specifikace, nafizeni a doporuéeni
uvedena v tomto Gdajovém listu vychazeji ze zkusenosti ziskanych za fizenych nebo specialné definovanych okolnosti. Jejich pfesnost, kompletnost nebo vhodnost pro skuteéné
podminky jakéhokoliv zamysleného pouziti neni zaruéena a musi byt stanovena uzivatelem.

Vyrobky jsou dodavany a jakakoliv technicka pomoc je poskytovana v souladu se VSEHOBECNYMI PODMINKAMI PRO PRODEJ, DODAVKY A SLUZBY firmy Hempel, neni-li pisemné
vyslovné dohodnuto jinak. Vyrobce a prodejce neni v zadném rozsahu, nad ramec zde uvedeného, odpovédny za dosazené vysledky, Skody, pfima ¢i nasledna poskozeni vyplyvajici z
pouziti vySe doporué¢eného, uvedeného na zadni strané listu ¢i jinde. Vyrobni Gidaje podléhaji zménam bez upozornéni a jejich platnost bude automaticky ukonéena po péti letech od

vydani.

Datum revize: Brezen 2018
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