Karta Techniczna Produktu
HEMPADUR EM 35740

HEMPEL

35740: BAZA 35749: UTWARDZACZ 98040

Charakterystyka:

Zalecane uzycie:

Wiasciwosci:

Temperatura pracy:
Certyfikaty:

Dostepnoscé:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:

Kolory/ nr koloru:

Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna wynosi:
Temperatura zaptonu:

Gestosc¢:

Sucha na dotyk:

Petne utwardzenie:

Zawartos¢ L.Z.0.:

Czas sktadowania:

SPOSOB APLIKACJI:

Nr asortymentu:
Proporcje mieszania sktadnikow:

Metoda naktadania:
Rozcienczalnik (max. obj.):
Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):
Czas do natozenia nastepnej
wartswy, min:

Czas do natozenia nastepnej
wartswy, max:

Warunki BiHP:

Data wydania: Marzec 2018

HEMPADUR EM 35740 jest dwusktadnikowg farbg epoksydowg o bardzo wysokiej zawartosci czesci
statych i bardzo niskiej zawartosci lotnych zwigzkéw organicznych. Posiada bardzo dobre wtasnosci
samogruntujgce i moze by¢ stosowana w warunkach podwyzszonej wilgotnosci oraz na powierzchnie o
marginalnym przygotowaniu podioza. Stosowana np. do zbiornikdw balastowych, umozliwia szybkie
zalewanie zbiornikow i ich powr6t do pracy.

Czs do ponownego zalania: 8 godz. (20°C).

Do matych, trudnodostepnych powierzchni, gdzie przygotowanie podtoza i kontrolowanie warunkéw
klimatycznych jest utrudnione. Szczegdlnie polecana do niewielkich napraw wykonywanych przez
zatoge oraz napraw np. zbiornikéw balastowych. HEMPADUR EM 35740 moze by¢ aplikowana na
wilgotne podtoza przy 100% wilgotnosci wzglednej. Przeznaczona przede wszystkim do aplikaciji
pedzlem.

Toleracja podwyzszonej wilgotnosci podtoza
Mozliwos¢ szybkiego zalewanie zbiornikdw
Bardzowysoka zawarto$é czesci statych
Bardzo niska zawartos¢ LZO

Maksymalna, tylko w suchym srodowisku: 120°C/248°F

Przetestowana przez Newcastle Occupational Health, Wielka Brytania, jako powtoka
niezanieczyszczajgca tadunku zboza.

Wymaga potwierdzenia.

47960*/ Zielony

Potpotysk (patrz UWAGI ponizej)

97 +1

6.5 m?/dm? [260.6 sq.ft./US gallon] - 150 ym
33°C[91.4 °F]

1.3 kg/dm?® [11.1 funty/galon USA]

8 godz. (okoto) w 20°C

5 dzien/dni (ok.), 20°C.

52 g/l [0.4 funty/galon USA]

3 lat(a) dla BAZY i 3 lata (25°C) dla UTWARDZACZA od daty produkgiji.
* inne kolory zgodnie z listg asortymentowg

Podane dane fizykochemiczne sg warto$ciami nominalnymi, zgodnymi z formutami zatwierdzonymi przez HEMPLA.

35740

BAZA 35749: UTWARDZACZ 98040

2:1 objetosciowo

Pedzel / Watek (Patrz oddzielne INSTRUKCJE APLIKACJI)
Nie rozcienczac.

1 godzina/godzin 20°C.

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

150 pym [6 mils] (Patrz oddzielne INSTRUKCJE APLIKACJI)
175 pm [7 mils]

patrz UWAGI ponizej

patrz UWAGI ponizej

Stosowac z zachowaniem srodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktdrych nalezy przestrzegaé. Stosowac sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki oraz przestrzegac polskich przepiséw bezpieczenstwa.
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA POPRZEDNIA:
POWLOKA NASTEPNA:
Uwagi

Kolory/ Trwato$¢ koloréw:

Ekspozycja zewnetrzna/
temperatury pracy:

Podtoze:

Mieszanie:

Aplikacja:

Naktadanie kolejnych warstw:

Naktadanie kolejnych warstw:

Uwaga:
Wydany przez:

Stal: Odttusci¢ stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmyé wodg stodkg pod wysokim
cisnieniem. Oczyszczanie mechaniczne do St 3 (ISO 8501-1).

Czyszczenie za pomoca narzedzia elektrycznego lub szlifierki tarczowej w zaleznosci od materiatu i
stanu powierzchni. Stal z wzerami nalezy zeszlifowac¢ i/lub wygtadzi¢ pilnikami szybkoobrotowymi.
Zaokragli¢ ostre krawedzie. Przylegajace obszary nalezy oszlifowa¢ szlifierkg tarczowg lub papierem
Sciernym do uzyskania chropowatosci, aby zapewni¢ odpowiednig przyczepnos$c¢, co obejmuje
wyréwnanie krawedzi malowania az do odstoniecia starej, utwardzonej i nienaruszonej farby.
Alternatively, water jetting to minimum Wa 2.5 (ISO 8501-4) and a flash-rust degree of maximum M
(ISO 8501-4) is acceptable.

Stosowac tylko, gdy naktadanie i utwardzanie przebiegajg w temperaturach powyzej: 5°C
Takze temperatura powierzchni powinna przekracza¢ powyzsze limity.

Zgodnie ze specyfikacja.
Zgodnie ze specyfikacja.

Potysk jest zalezny od wilgotnosci podczas utwardzania. Ze wzgledu na bardzo wysokg wilgotnose¢,
ktéra zwykle wystepuje w zbiornikach balastowych statku, podczas uzytkowania pojawi sie potpotysk.
W przypadku niskiej wilgotno$ci pojawi sie blyszczaca powierzchnia.

Farba ma tendencje do zétkniecia po aplikacji. Nie bedzie to miato wptywu na wydajnos¢.

Jesli powtoka zostanie wystawiona na suche ciepto, bedzie wykazywa¢ normalne zachowanie zywicy
poprzez wigkszg wrazliwo$¢ na uszkodzenia mechaniczne oraz ciemnienie.

Podczas ekspozycji zewnetrznej wystepuje naturalna tendencja farb epoksydowych do kredowania, a
przy wyzszych temperaturach, zwiekszenie wrazliwosci na uszkodzenia mechaniczne i spadek
odporno$ci na czynniki chemiczne.

Twardej czarnej rdzy (kamienia) nie mozna usung¢ skutecznie przy uzyciu typowych recznych narzedzi
mechanicznych. Pozostatosci takiego kamienia moga poluzowac sie pozniej podczas uzytkowania,
wymagajac przez to odpowiedniej konserwacji na poktadzie. Odnosi sie to réwniez do chlorkéw zelaza
we wzerach — mozna spodziewac sie ich dalszej aktywnosci.

Przed zmieszaniem BAZE, i UTWARDZACZ nalezy doktadnie wymieszaé. Po potaczeniu sktadnikéw,
kontynuowa¢ mieszanie az do ujednolicenia koloru powstatej mieszaniny. Wymieszac¢ tylko taka ilo$¢
farby, ktérg da sie natozy¢ w okresie przydatnosci do uzycia.

Zbiorniki balastowe: Nalezy intensywnie szczotkowac, aby jak najlepiej wprowadzi¢ powtoke na
powierzchnie i catkowicie wyeliminowa¢ warstwe wody.

Czasy do natozenia nastepnej warstwy sg zwigzane z pdzniejszymi warunkami ekspozycji: Jezeli
przekroczony jest czas do natozenia kolejnej warstwy, konieczne jest szorstkowanie powierzchni celem
zapewnienia przyczepnosci miedzywarstwowe;j.

Powierzchnie eksponowane w zanieczyszczonym $rodowisku, przed natozeniem kolejnej warstwy,
umy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem i pozostawi¢ do wyschniecia.

Specyfikacja malarska zastepuje wszystkie czasy do naktadania kolejnych warstw podane w ponizszej
tabeli.

Srodowisko Srodowisko, ostre
Temperatura powierzchni: 5°C (41°F) 20°C (68°F) 40°C (104°F)
Min Max Min Max Min Max
Hempadur 16 h 40d 2h 10d 0.5h 25d
Hempathane 2d 8d 6h 2d 1.5h 12h
Hempatex 2d 4d 6h 24 h 1.5h 6 h

NR = Nie zalecane , Ext. = Wydtuzony , m = minut(y), h = godzin(y), d = dzier/dni

Jesli ponowne naktadanie powtoki/naktadanie na zakladke odbywa sig natychmiast po wystawieniu na
dziatanie wody balastowej, wymagane jest bardzo doktadne oczyszczenie powierzchni. Moze by¢
wymagane wykonanie szlifowania lub analogicznej czynnosci.

HEMPADUR EM 35740 Jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

Niniejsza karta produktu

Objasnienia, definicje i zakres mozna

HEMPEL A/S 3574047960
Sniej wydane karty.
z¢ w "Objasnieniach” dostepnych na stronie www.hempel.com. Dane, specyfikacje, wskazowki i zalecenia znajdujace si¢ na tej karcie

charakterystyki produktu przedstawiajq wytacznie wyniki badan i doswiadczen uzyskane w kontrolowanych i specjalnie okreslonych warunkach. Ich doktadnosé¢, kompletnos¢ lub
prawidiowos¢ w warunkach rzeczywistych dowolnego zastosowania Produktéw muszg zostac stwierdzone przez Kupujacego illub Uzytkownika.
Dostawa Produktéw oraz doradztwo techniczne dokonywane s3 zgodnie z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | USLUG FIRMY HEMPEL, chyba ze wyraznie ustalono

inaczej na piSmie. Producent i Sprzedajacy wylaczaja, a Kupujacy illub Uzytkownik zrzekaja sie wszelkich roszczen wiazacych sig z jakakolwiek odpowiedzi
miedzy innymi, zaniedbanie, z wyjatkiem zakresu przewidzianego w OGOLNYCH WARUNKACH, o ktérych mowa wyzej, z tytutu

Inoscia, obejmujaca,
Ikich skutkow, uszkodzenia ciata badz

bezposrednich lub posrednich strat badz szkéd wynikajacych z uzycia Produktéw zgodnie z zaleceniami okreslonymi powyzej, na odwrocie lub przekazanymi w inny sposéb. Dane
dotyczace produktu moga ulec zmianie bez powiadomienia i przestajg obowigzywac pie¢ lat od daty wydania.

Data wydania: Marzec 2018
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