Za opis proizvoda pogledati Podatke o proizvodu

HEMPADUR 35760

BAZA 35769 s KONTAKTOM 98760

Opseg: Ove Upute za primjenu sadrze podatke vezano za pripremu povrsine, opremu
za nano$enje i podatke relevantne za primjenu proizvoda HEMPADUR 35760.
Kad se koristi u vezi sa staklenim vlaknima, molimo da za smjernice i preporuke
pogledate Upute za primjenu za ojaCanje staklenim vlaknima.

Prije pocetka bilo kojih radova u tanku, vazno je provjeriti da u njemu
nema plinskih para.

Priprema povrsine: Novi éelik: Ulja, masnoce i ostalo odstraniti s odgovaraju¢im deterdzentom.
Soli i ostala oneciS¢enja odstraniti ¢iS¢enjem slatkom vodom (pod visokim
pritiskom). Cigéenje mlazom abraziva na min. Sa 2 ¥ - 3, ISO 8501-1:1988 da
se dobije povrSinski profil koji odgovara Rugotest No. 3, BN 10a (Ra=12,5
mikrometara, 1ISO Comparator Medium (G), Keane-Tator Comparator 3.0 G/S.
Nakon ¢iS¢enja mlazom abraziva povrSinu treba temeljito oc€istiti od abraziva i
prasine.

Povrsine zahvacene dubinskom korozijom (dna tankova): Ulja i masnoce
treba odstraniti s odgovaraju¢im deterdzentom. Ciséenje mlazom abraziva na
Sa 2, ISO 8501-1:1988. Dubinska korozija na dnu tankova €esto ima oblik
znaka omega (to je narodito karakteristi€no za koroziju uzrokovanu kloridima),
pa se stoga preporuca sljedeci postupak:

Nakon odstranjenja praSine i abraziva, povrSinu tankova treba temeljito isprati
mlazom slatke vode pod visokim pritiskom. Ostaviti vodu da odstoji u tanku tako
da su sve povrsine zahvaéene dubinskom korozijom pokrivene sa otprilike 5 cm
vode.

Nakon 24 sata vodu treba odstraniti mokrim ¢&iS¢enjem usisava¢em a tankove
osusiti. Ukoliko je potrebno, tj. ako su jo$§ prisutna oneciSéenja solima u
udubinama, potrebno je ponoviti pranje. Nakon ¢is¢enja, povrSine treba odistiti
mlazom abraziva do min. Sa 2 2 - 3, ISO 8501-1:1988 da se dobije profil
hrapavosti koji odgovara Rugotest No. 3, BN 10a. Nakon ¢&iS¢enja mlazom
abraziva, s povrsine treba pazljivo odstraniti abraziv i prasinu. Posebnu paznju
treba obratiti prilikom ¢iS¢enja dna tankova.

Hempelova specifikacija moze kao preporuku dati i ostale stupnjeve ¢iséenja,
uklju€ujuci pranje vodenim mlazom pod izuzetno visokim pritiskom (UHPW) i
Ciséenje mlazom abraziva koji predstavlja smjesu grita i vode.

Oprema za hanosenje: S obzirom da HEMPADUR 35760 ne sadrzi otapala i da je to materijal s
visokim viskozitetom, to zahtijeva poduzimanje posebnih mjera prilikom
nano$enja.

Standardni bezracni rasprsivac za teske uvjete rada:

Omjer pumpe: Min. 45:1 (Vidi Napomene u nastavku)
Kapacitet pumpe: 12 litara/minuta (teoretski)

Ulazni pritisak: Min. 6 bara

Crijeva za boju: Max. 15 metara, 3/8” unutarnjeg promjera

Max. 3 metra, 4" unutarnjeg promjera
Pravilne povrsine:
Otvor sapnice: 0.19"-.031"
Lepeza: 40-60°

Nepravilne povrSine i nano$enje u niskim debljinama suhog filma (250-400

mikrometara):

Otvor sapnice: 0.19"-.023"
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Lepeza: 40°

Napomena: Izbjegavati koriStenje usisnog crijeva. Koristiti cijev koja se moze
zamijeniti kako bi se odstranila stvrdnuta boja. Ukoliko su potrebna dulja
crijeva, omjer pumpe mora se povecati na 60:1 ili vise, pri ¢emu se velik
kapacitet pumpe mora zadrzati.

Podaci za bezracni rasprsivac dani su okvirno i po potrebi se mogu mijenjati.

ZamjeSavanje: Prije no $to se KONTAKT 98760 doda BAZI 35769, potrebno ga je dobro
promijestati. Nastaviti s mijeSanjem sve dok se ne postigne ujednacena boja.

Temperatura boje: Kako bi se postigla najbolja svojstva nanoSenja,
temperatura boje nakon zamjeSavanja treba biti 20-25°C. Ukoliko temperatura
boje prelazi 25°, potrebno ju je skladistiti na rashladenim mjestima (vidi trajnost
mjeSavine u nastavku).

PovrSine zahvaéene dubinskom korozijom: Ukolko se radi o
rasprostranjenoj dubinskoj koroziji (na starim dnima tankova), preporuc¢a se da
se prvi premaz nanese kistom. Premaz mora dobro prodrijeti u udubine kako bi
se pospjesilo kvasenje Celika i zatvaranje pora. Sliede¢i premazi mogu se
nanijeti kistom i bezraénim rasprSivatem (prema gornjim uputama) ¢ime se
osigurava puna pokrivenost neravne/grube povrsine.

Trajnost mjesavine: Kad se mjeri u standardnim uvjetima, trajnost mjeSavine iznosi 40 minuta na
20°C.

e Neovisno o opremi, boju treba koristiti odmah nakon zamjeSavanja.
Kod uobi¢ajenih brzina nanosenja, 20 litara se utrosi za otprilike 10
minuta.

e Ucestalo provjeravajte temperaturu boje npr. dodirivanjem kante. Ako
vam se Cini da je ona toplija od ruke, odbacite boju i smjesta isperite
opremu bez obzira o kojoj vrsti rasprSivaca se radi.

Dopunski premaz: Sva mjesta koja je teSko zastititi rasprSivacem, tj. rubove, uglove,
neujednacene (ru¢ne) zavare potrebno je zastititi nanoSenjem dopunskog
premaza (“flekanje”) prije ili nakon nano$enja rasprsivacem. U pravilu ¢e biti
potreban jedan ili dva dopunska premaza, ovisno o stvarnim uvjetima.

Dodatna debljina filma: Dodatna debljina — dodatni premazi mogu se ukazati potrebnima u slu¢aju da
se radi o povrS§inama koje pokazuju znakove jake dubinske korozije i/ili gdje se
trazi visok stupanj antiabrazivnih svojstava.

Medupremazni intervali: Unutar relativne vlaznosti od maksimalno 80%, primijenjuju se sljedeci
medupremazni intervali (d=dani, h=sati):

Temperatura Celika 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C 40°C

HEMPADUR
35760 min. 40 h 27 h 16 h 11h 8h 5h

60d 45d 30d 23d 15d 7d

max.

Prije nano$enja sliede¢eg premaza, sloj premaza HEMPADUR 35760 ne smije
biti izlozen utjecaju sunca, vodi/kondenzaciji ili bilo kakvom oneciSéenju.
Ukoliko je potrebno, prije nanoSenja sljede¢eg premaza povrsinu je potrebno
ocistiti sa usisavacem.

Tabela otvrdnjavanija: Vazi sljedece vrijeme otvrdnjavanja:
Temperatura 10°C 15°C 20°C 25°C | 30°C 35°C 40°C
Celika
Potpuno 12d 8d 5d 4d 3d 2%d 2d
skruéen

HEMPEL
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Napomena: Gore  navedene  temperature  predstavljaju srednje
temperature.Temperatura otvrdnjavanja ne smije nikad biti niza od 10°C.

Punjenje tankova: Opcenito, tankove se ne smije staviti u upotrebu prije nego sto se HEMPADUR
35760 potpuno skruti (vidi gore).

Ventilacija u toku nanosenja: Za suSenje/otvrdnjavanje premaza nije potrebna ventilacija. Medutim, odredena
ventilacija preporuc¢a se kako bi se odstranila prasina nastala atomizacijom u
toku nanos$enja.

Mjere sigurnosti: Rukovati s oprezom. Prije i u toku upotrebe potrebno je postivati sva
sigurnosna uputstva data na pakovanjima i kontejnerima, prouciti HEMPELOVE
Sigurnosno-tehnicke listove te slijediti sve lokalne i nacionalne propise vezano
za sigurnost. Sprijeciti udisanje i dodir s kozom i o¢ima, te gutanje. Poduzeti
odgovaraju¢e mjere predostroznosti od moguceg rizika od pojave pozara ili
eksplozije te mjere zastite okoliSa. Boju nanositi samo u prostorijama gdje je
osigurana odgovarajuc¢a ventilacija.

Izdano: HEMPEL A/S —3576020320CR002

Ovi Tehni¢ki podaci o proizvodu dokidaju ranija izdanja. Za definiciju i opseg vidi napomene s objasnjenjima na mreznoj
stranici www.hempel.hr.

Podaci, specifikacije, upute i preporuke koje su dane u ovim tehni¢kim podacima o proizvodu predstavijaju samo
rezultate ispitivanja ili iskustvo dobiveno pod strogo kontroliranim ili posebno definiranim uvjetima. Njihovu preciznost,
cjelovitost i prikladnost u stvarnim uvjetima primjene za koju je proizvod namijenjen slijedom ovih Tehni¢kih podataka
trebaju odrediti iskljucivo Kupac i/ili Korisnik. Proizvodi se isporucuju i sva tehni¢ka pomoc¢ daje se pod HEMPELOVIM
OPCIM UVJETIMA PRODAJE, ISPORUKE i TEHNICKOG SERVISA, osim u sluéaju da to nije drukéije izridito
dogovoreno u pisanom obliku. Proizvodac i Prodavalac odbacuje a Kupac i/ili Korisnik odrice bilo koju reklamaciju koja
se odnosi na bilo koju odgovornost koja ukljucuje ali se ne ograni¢ava na nemar, izuzev ako se ne radi o onome $to je
izrazeno u spomenutim OPCIM UVJETIMA vezano za bilo koje rezultate, Stetu ili izravni ili posljediéni gubitak ili Stetu
koja proizlazi iz upotrebe Proizvoda u skladu sa preporukama koje su navedene u gornjem tekstu, na poledini ili u
nekom drugom obliku. Proizvodac pridrzava pravo na eventualne izmjene Tehni¢kih podataka o proizvodu bez
prethodne obavijesti. Tehni¢ki podaci o proizvodu postaju nistetni pet godina nakon njihovog izdavanja.
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