Aplikacni instrukce

HEMPADUR 35760

HEMPEL

35760: BASE (BAZE) 35769 a CURING AGENT (TUZIDLO) 98760

Popis vyrobku viz Udajovy list vyrobku 35760

Rozsah:

Priprava povrchu:

Aplikacni zafizeni:

Vydano: Leden 2015

Tyto aplika¢ni instrukce se tykaji pfipravy povrchu, zatizeni pro aplikaci a podrobnych pokynu pro
nanaseni natérové hmoty HEMPADUR 35760.

Pokud je hmota pouzita ve spojeni se skelnymi vliakny, konzultujte navod a doporuceni v Aplikacnich
instrukcich pro vyztuzné vlaknité rohoze.

Pred vstupem do nadrze je dilezité, aby byla nadrz prohlasena, ze je ,,bez plynu“.

Nova ocel:

Vhodnym detergentem odstrante olej a mastnotu. Odstrante soli a ostatni znecisténi omytim
(vysokotlakovou) €istou vodou. Abrazivné otryskejte na Cistotu Sa 2%2 (ISO 8501-1:1988) a profil
drsnosti odpovidajici Rugotestu No. 3, BN 10a (Ra=12,5 mikron(), ISO komparatoru Medium (G),
Keane-Tator komparatoru 3.0 G/S. Po tryskani ocistéte peclivé povrch od abraziva a prachu.

Povrchy s diilkovou korozi (dna nadrzi):

Vhodnym detergentem odstrarite olej a mastnotu.

Otryskejte na Cistoty Sa 2, ISO 8501-1.1988. Dulky na dnech nadrzi maji vétsinou tvar pismena omega
(typické pro pfipad, kdy je koroze vyvolana chloridy), pro které je doporu¢en nasledujici postup:

Po hrubém ocisténi od abraziva a prachu musi byt povrch nadrze dukladné omyty vysokotlakou Cistou
vodou. Ponechte vodu v nadrzi tak, aby v8echny oblasti s dilkovou korozi byly pokryty pfiblizné 5 cm
vody.

Po 24 hodinach musi byt voda odstranéna pomoci mokrého vakuového Cisténi a nadrz vysusSena.

V pFipadé potieby, tzn. je-li stale v dllcich kontaminace soli, je nutné proces myti zopakovat. Po ¢isténi
povrch otryskejte na Sa 2'%-3, ISO 8501-1:1988, a profil drsnosti odpovidajici Rugotestu No. 3, BN
10a. Po otryskani povrch dlkladné ocistéte od abraziva a prachu. Zvlastni pé¢e musi byt vénovana
vyCisténi dna nadrze.

Jiné metody cisténi véetné mokrych metod jako ultra-vysokotlaké-vodni tryskani (UHPWJ) a tryskani
smési drté a vody je mozné podle specifikace firmy Hempel pouzit.

HEMPADUR 35760 je bezrozpoustédlovy material s vysokou viskozitou, ktery vyzaduje, aby
byly pfi aplikaci dodrzovany zvlastni podminky.

Doporucené zafizeni pro bezvzduchové strikani:

Kompresni pomér Cerpadla: Minimum 45:1 (viz poznamka nize)
Vykon Cerpadla: 12 litrd/min (teoreticky)

Vstupni tlak: Min. 6 bard

Strikaci hadice: Max. 15 m, 3/8"" vnitfni primér

Max. 3 m, %" vnitini prdmér

Pravidelné povrchy:

Velikost trysky: 0,019 -0,031""

Uhel paprsku: 40°- 60°

Komplikované povrchy a aplikace nizké tloustky suchého filmu (250-400 ym)
Velikost trysky: 0,019” - 0,023

Uhel paprsku: 40°

Poznamka: nepouzivejte saci hadici. Doporucuje se pouzivat vymeénitelné trubky, které umoznuji
odstranit vytvrzenou natérovou hmotu. Pokud je nutné pouzivat delSi stfikaci hadice, musi byt kompresni
pomeér Cerpadla zvySen na 60:1 nebo vice, aby byl zachovan vysoky vykon Cerpadla.

Udaje pro bezvzduchové stfikani jsou orientaéni a mohou byt upraveny.
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Smésovani:

Teplota natérové hmoty:

Povrchy s diilkovou
korozi:

Doba zpracovatelnosti:

Pasovy natér:

Navyseni tloustky natéru:

Pretiraci intervaly:

Tabulka vytvrzovani:

PInéni nadrzi:

Vétrani béhem aplikace:

Vydano: Leden 2015

Nejprve dobfe promichejte tuzidlo (Curing agent 98760) a potom ho smichejte s bazi (Base 35769).
Pokracujte v michani, dokud neziskate zcela rovnomérné zbarvenou smeés.

K ziskani nejlepSich aplikaCnich vlastnosti je nutné, aby teplota smési byla mezi 20-25°C. Pokud
teplota barvy pfesahne 25°C, méla by byt uloZzena na chlazeném misté (viz doba zpracovatelnosti
nize).

V pfipadé rozsahlé dalkové koroze (dna starych nadrzi) je vhodné aplikovat prvni natér stétcem. Natér
musi byt dobfe zapracovan do v8ech dllkd, aby byla zajisténa dobra smacivost oceli a uzavieny
vSechny pory. Pro zajisténi piného pokryti nerovnomérného/drsného povrchu je mozné aplikovat
nasledujici natér(y) jak Stétcem, tak bezvzduchovym stfikanim (jak bylo uvedeno vyse).

PFi standardnich podminkach je doba zpracovatelnosti 40 minut pfi 20°C.

- Bez ohledu na aplika¢ni zafizeni pouzijte natérovou hmotu ihned po smichani. PFi normaini
rychlosti aplikace se spotfebuje 20 litr( pfiblizné za 10 minut.

- Casto kontrolujte teplotu nat&rové hmoty, napt. dotykem ruky na plechovku. Pokud je teplejsi
nez vaSe ruka, odstrante barvu a okamzité proplachnéte zafizeni bez ohledu na jeho typ.

Hrany, kouty, nerovhomérné (ruéni) svary a mista, ktera jsou obtizna nasttikat, by méla byt pfed nebo
po aplikaci natérové hmoty opatfeny pasovym natérem.
V zavislosti na skute¢nych podminkach jsou obvykle nezbytné jeden nebo dva natéry.

V ptipadé silné dllkové zkorodovaného podkladu a/nebo v pFipadé vysokych pozadavk( na abrazivni
vlastnosti muze byt nezbytné navyseni tloustky vrstev.

PFi maximalni relativni vihkosti 80% plati nasleduijici intervaly mezi natéry:

Teplotaoceli |  10°C | 15°C | 20°C | 25°C | 30°C | 40°C
HEMPADUR 35760

Min 40 hodin 27 hodin 16 hodin 11 hodin 8 hodin 5 hodin
Max 60 dni 45 dni 30 dni 23 dni 15 dni 7 dni

HEMPADUR 35760 nesmi byt pfed pretiranim vystaven slune€nimu zareni, kondenzaci vody nebo jiné
kontaminaci. Pokud je to nutné, povrch pred pretfenim vakuové vysajte.

Pro doby vytvrzovani plati nasledujici tabulka:

Teplota 10°C 15°C 20°C 25°C 30°C 35°C 40°C
oceli

Piné 12 dni 8 dni 5 dni 4 dny 3 dny 2 Y2 dne 2 dny
vytvrzeny

Poznamka: vy$e uvedené teploty jsou pramérné teploty. Teplota pfi vytvrzovani nikdy nesmi klesnout
pod 10°C.

VSeobecné plati, ze nadrze se nesmi uvést do provozu dfive, nez je HEMPADUR 35760 zcela vytvrzen
(viz vySe).

Ventilace neni béhem aplikace/vytvrzovani vyzadovana, ale je doporu¢ena k odstranéni napf. rozstfiku
z aplikace.
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Bezpecnost: PFi manipulaci postupujte opatrné. Pfed a béhem pouziti dodrzujte vSechny bezpecnostni instrukce na
nalepkach baleni, seznamte se s pokyny v bezpecnostnich Udajovych listech vyrobk( spole¢nosti
HEMPEL a dodrzujte platné bezpecnostni pfedpisy. Zabrarite vdechovani, zamezte styku s kizi a
ocima a poziti. UCinte nezbytna opatfeni proti pfipadnému nebezpeci pozaru nebo vybuchu, chrarite
zivotni prostfedi. Nanasejte pouze v dobfe vétranych prostorech.

Vydano: HEMPEL A/S — 35760

Tyto Aplikaéni instrukce vyrobku nahrazuji ty vydané dfive.

Pro vysvétleni, definice a oblast pisobnosti viz "vysvétlivky", které jsou k dispozici na www.hempel.com. Udaje, specifikace, nafizeni a doporugeni uvedena v tomto
technickém listu jsou zde zvefejnéna pouze na zakladé vysledkl zkousek nebo zkusenosti ziskanych za fizenych nebo specialné definovanych okolnosti. Jejich presnost,
kompletnost nebo vhodnost pro skute¢né podminky jakéhokoliv zamysleného pouziti neni zaru¢ena a musi byt stanovena Kupujicim a / nebo Uzivatelem. Vyrobky jsou
dodavany a jakakoliv technicka pomoc je poskytovana v souladu se VSeobecnymi podminkami pro prodej, dodavky a sluzby firmy Hempel, neni-li pisemné vyslovné
dohodnuto jinak. Vyrobce a Prodejce neni v Zzadném rozsahu, nad ramec zde uvedeného, odpovédny za dosazené vysledky, Skody, pfima &i nasledna poskozeni
vyplyvajici z pouziti vy$e doporué¢eného, uvedeného na zadni strané listu ¢i jinde. Vyrobni udaje podléhaji zménam bez pfedchoziho upozornéni a jejich platnost bude
automaticky ukoncena po péti letech od data vydani.
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