Karta Techniczna Produktu
HEMPADUR 35760

HEMPEL

35760: BAZA 35769: UTWARDZACZ 98760

Charakterystyka:

Zalecane uzycie:

Temperatura pracy:

Dostepnoscé:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:

Kolory/ nr koloru:

Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna wynosi:
Temperatura zaptonu:

Gestosc:

Sucha na dotyk:

Petne utwardzenie:

Zawartos¢ L.Z.0.:

SPOSOB APLIKACJI:

Nr asortymentu:
Proporcje mieszania skfadnikow:

Metoda nakfadania:
Rozcienczalnik (max. obj.):
Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos$c¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):
Czas do natozenia nastepnej
wartswy, min:

Czas do natozenia nastepnej
wartswy, max:

Warunki BiHP:

Data wydania: Kwiecien 2018

HEMPADUR 35760 jest bezrozpuszczalnikowa, dwusktadnikowg, grubopowtokowg farbg fenolowo-
epoksydowg Utwardzona powtoka zbiornikowa charakteryzuje sie bardzo dobrymi wtasnosciami
przeciwkorozyjnymi oraz doskonatg odpornoscig chemiczna.

Jako powtoka do zabezpieczenia nowych i remontowanych wewnetrznych powierzchni zbiornikéw oleje,

paliwa, biopaliwa i szeroki zakres chemikaliow. Moze by¢ stosowany w potgczeniu z widknem
szklanym, tworzac elastyczng wzmocniong powioke antykorozyjng. Wiecej informacji w instrukc;ji
aplikaciji.

Maksymalna, tylko w suchym $rodowisku: 140°C/284°F.

W réznych paliwach (np. olej napedowy, benzyna): 65°C/149°F

Temperatura pracy w innych cieczach: Patrz odpowiednia lista odpornos$ci (RESISTANCE GUIDE).

Wymaga potwierdzenia.

20320 Kremowy

P&tpotysk

100

3 m?dm3 [120.3 sq.ft./US gallon] - 300 mikronéw/12 milicale
65 °C [149 °F]

1.3 kg/dm?® [11.1 funty/galon USA]

9 godzina/godzin 20°C.

5 dzier/dni 20°C.

37 g/1 [0.3 funty/galon USA]

* inne kolory zgodnie z listg asortymentowg

Podane dane fizykochemiczne sq wartosciami nominalnymi, zgodnymi z formutami zatwierdzonymi przez HEMPLA.

35760

BAZA 35769: UTWARDZACZ 98760

6.4:3.6 objetosciowo Przed dodaniem do BAZY, UTWARDZACZ wymieszac.
Natrysk bezpowietrzny / Pedzel/Watek

Nie rozcienczac.

40 minuta/minuty

0.019 - 0.025 " (Zapoznac¢ sie z oddzielnymi INSTRUKCJAMI APLIKACJI).

250 bar [3625 psi] (Dane dotyczgce natrysku bezpowietrznego podane sa orientacyjnie i mogg ulec
korekcie)

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

250 - 600 um [10 - 24 mils]

250 - 600 um [10 - 24 mils]

patrz UWAGI ponizej

patrz UWAGI ponizej

Stosowac z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegaé. Stosowac sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki oraz przestrzegac polskich przepiséw bezpieczenstwa.
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA POPRZEDNIA:
POWLOKA NASTEPNA:
Uwagi

Ekspozycja zewnetrzna/
temperatury pracy:

Aplikacja:

Grubos$¢ powlok/ rozcienczanie:

Utwardzanie przed napetnieniem

zbiornika:
Naktadanie kolejnych warstw:

Uwaga:
Wydany przez:

Data wydania: Kwiecien 2018

Nowa stal: Odttusci¢ stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmyé wodg stodkg pod wysokim
cisnieniem. Oczyszczanie strumieniowo-scierne do prawie biatego metalu Sa 272 (ISO 8501-1:2007) z
profilem rozwiniecia powierzchni zgodnym z Rugotest nr 3, BN10a, Keane-Tator Comparator 3,0 G/S
lub ISO Comparator profil posredni (G).

Naprawa i konserwacja: Odttusci¢ stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg stodka
pod wysokim cisnieniem. Usung¢ catg rdze i luzny materiat poprzez oczyszczanie strumieniowo-
Scierne lub czyszczenie narzedziem elektrycznym. Inne metody czyszczenia, wliczajac w to
czyszczenie pod ultra wysokim cisnieniem (UHPWJ) oraz czyszczenie mieszane wodno-strumieniowo-
Scierne moga by¢ istotne zgodnie ze specyfikacjg Hempla. Usung¢ wode, pozostatosci materiatow
Sciernych i innych zanieczyszczen.

Stare powierzchnie stalowe wystawione na dziatanie stonej wody, ze znacznymi ilosciami soli
zalegajgcymi we wzerach, mogg wymagacé czyszczenia strumieniowo-$ciernego, zmycia woda stodkg
pod wysokim cisnieniem, wysuszenia i ponownego czyszczenia strumieniowo $ciernego.

Beton: Usunaé substancje poslizgowsg i inne mozliwe zanieczyszczenia poprzez oczyszczenie emulsja,
a nastepnie sptukanie stodkg wodg pod wysokim cisnieniem. Usung¢ warstwe zgorzeliny i luzny
materiat az do twardej, chropowatej i jednolitej powierzchni, najlepiej poprzez oczyszczanie
strumieniowo-$cierne lub ewentualnie przy uzyciu innych metod obrébki mechanicznej albo wytrawianie
kwasowe. Uszczelni¢ powierzchnig za pomoca odpowiedniego uszczelniacza, zgodnie z wiasciwymi
specyfikacjami malowania.

Nalezy stosowac tylko na suchej i czystej powierzchni w temperaturze powyzej punktu rosy, aby
unikna¢ kondensacji. Nalezy uzywac¢ tylko w przypadku, gdy mozna wykona¢ aplikacje i suszenie w
temperaturze powyzej: 10°C. Temperatura samej farby powinna wynosi¢ 15°C lub wiecej. Temperatura
farby w puszce powinna by¢ nizsza niz 25°C/77°F Natychmiast rozpocza¢ aplikacje ze wzgledu na
krotki czas przydatnosci do uzycia. W przestrzeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednig wentylacje
podczas nakfadania i utwardzania powtok.

Nie stosuje sie, lub zgodnie ze specyfikacjg. Zalecane systemy malarskie: HEMPADUR 15590
Brak.

Podczas ekspozycji zewnetrznej wystepuje naturalna tendencja farb epoksydowych do kredowania, a
przy wyzszych temperaturach, zwiekszenie wrazliwosci na uszkodzenia mechaniczne i spadek
odpornosci na czynniki chemiczne.

W przypadku powierzchni z wzerami korozyjnymi (dna starych zbiornikéw), pierwszg warstwe natozy¢
pedzlem. Nastepne warstwy, w zaleznosci od potrzeb, mogg by¢ naktadane pedzlem lub natryskiem
bezpowietrznym, zapewniajacym catkowite pokrycie nieréwnej/ szorstkiej powierzchni.

W zalezno$ci od przeznaczenia, mozna specyfikowa¢ inne grubosci powtoki. Zmieni to zuzycie farby i
moze wplyna¢ na czas schnigcia oraz czas do natozenia nastepnej warstwy. Stosowany zakres
grubosci powtoki wynosi: 250-600 mikronéw/10-24 milicale. Przed zmieszaniem BAZE i
UTWARDZACZ nalezy dokfadnie wymiesza¢. Po potgczeniu sktadnikéw, kontynuowa¢ mieszanie az
do ujednolicenia koloru powstatej mieszaniny.

Nie eksploatowac zbiornikéw do momentu petnego utwardzenia systemu malarskiego — patrz CARGO
PROTECTION GUIDE i INSTRUKCJA APLIKACJI.

Czasy do natozenia nastepnej warstwy sg zwigzane z pdzniejszymi warunkami ekspozycji: Jezeli
przekroczony jest czas do natozenia kolejnej warstwy, konieczne jest szorstkowanie powierzchni celem
zapewnienia przyczepnosci miedzywarstwowe;.

Powierzchnie eksponowane w zanieczyszczonym $rodowisku, przed natozeniem kolejnej warstwy,
umy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem i pozostawi¢ do wyschniecia.

Specyfikacja malarska zastepuje wszystkie czasy do naktadania kolejnych warstw podane w ponizszej
tabeli.

Srodowisko Srodowisko, $rednie
Temperatura powierzchni: 10°C (50°F) 20°C (68°F) 30°C (86°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 40 h 75d 16 h 30d 8h 15d
Srodowisko Zanurzenie
HEMPADUR 40 h 75d 16 h 30d 8h 15d

NR = Nie zalecane , Ext. = Wydtuzony , m = minut(y), h = godzin(y), d = dzier/dni
HEMPADUR 35760 Jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

HEMPEL A/S 3576020320
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Niniejsza karta produktu epuj lkie Sniej wydane karty.
Objasnienia, definicje i zakres mozna lez¢ w "Objasnieniach” dostepnych na stronie www.hempel.com. Dane, specyfikacje, wskazowki i zalecenia znajdujace si¢ na tej karcie
charakterystyki produktu przedstawiajq wytacznie wyniki badan i doswiadczen uzyskane w kontrolowanych i specjalnie okreslonych warunkach. Ich doktadnosé¢, kompletnosé lub
prawidtowos¢é w warunkach rzeczywistych dowolnego zastosowania Produktéw musza zosta¢ stwierdzone przez Kupujacego i/lub Uzytkownika.

Dostawa Produktéw oraz doradztwo techniczne dokonywane s3 zgodnie z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | USLUG FIRMY HEMPEL, chyba ze wyraznie ustalono
inaczej na pismie. Producent i Sprzedajacy wytaczaja, a Kupujacy i/lub Uzytkownik zrzekaja si¢ wszelkich roszczen wiazacych sie z jakakolwiek odpowiedzialnoscia, obejmujaca,
miedzy innymi, zaniedbanie, z wyjatkiem zakresu przewidzianego w OGOLNYCH WARUNKACH, o ktérych mowa wyzej, z tytutu wszelkich skutkéw, uszkodzenia ciata badz
bezposrednich lub posrednich strat badz szkéd wynikajacych z uzycia Produktéw zgodnie z zaleceniami okreslonymi powyzej, na odwrocie lub przekazanymi w inny sposéb. Dane

dotyczace produktu moga ulec zmianie bez powi ienia i pr ja obowigzywac pie¢ lat od daty wydania.
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