Udajovy list
HEMPADUR 35760

HEMPEL

35760: BASE (Baza) 35769: CURING AGENT (Tuzidlo) 98760

Popis:

Odporucané pouzitie:

Prevadzkova teplota

Dostupnost’:
FYZIKALNE UDAJE:

Cisla odtiefiov/odtiene:
Konecny vzhlad:
Obsah susiny, %:
Teoreticka vydatnost:
Bod vzplanutia:
Specificka hmotnost:
Suchy na dotyk:

PIne vytvrdeny:

Obsah VOC:

UDAJE PRE NANASANIE:

Verzia; mieSané produkty:
Pomer miesania:

Metéda aplikacie:

Riedidlo (max. objem):

Doba spracovatelnosti:

Velkost ustia trysky:

Tlak na tryske:

Cistenie naradia:

Odporuc¢ana hrubka naterového
filmu, sucha:

Odporuc¢ana hrubka naterového
filmu, mokra:

Pretieraci interval, min:
Pretieraci interval, max:

Bezpecnost’:

Datum revizie: Jul 2018

HEMPADUR 35760 je bezrozpustadlova, dvojzlozkova, vysoko nanasava fenolicka epoxidova naterova
hmota, ktord vytvara trvalu izolaénu vrstvu nadrzi s vefmi vysokou protikoré6znou ochranou a
vynikajucou odolnostou voci chemikaliam.

Ako vnutorny nater starych aj novych nadrzi ur€enych na skladovanie olejov, paliv, biopaliv a Sirokej
Skaly chemikalii. M6ze byt pouzity v spojeni so sklolaminatovou rohoZou pre vytvorenie odolnej a
zosilnenej ochrannej vrstvy nadrze. Prestudujte si samostatné aplikacné instrukcie.

Maximum, len za sucha: 140°C/284°F

V rdéznych palivach (napriklad nafta, benzin): 65°C/149°F

Prevadzkova teplota za vihka, ostatné kvapaliny: Prestudujte si prislusny RESISTANCE GUIDE.

Sucastou ponukoveého listu. Miestna dostupnost’ proti potvrdeniu.

20320 Kremovy

Polo-leskly

100

3 m?¥liter [120.3 sq.ft./US gallon] - 300 um/12 mils
65 °C [149 °F]

1.3 kg/liter [11.1 libry/americky galon]

9 hod. 20°C

5 der / dni 20°C

37 g/1[0.3 libry/americky galén]

* Dal$ie odtiene st dostupné podfia ponukového listu.

Uvedené fyzikalne konstanty st nominalne hodnoty podla schvélenych predpisov firmy Hempel.

35760

BASE (Baza) 35769: CURING AGENT (Tuzidlo) 98760

6.4:3.6 Objemovo TUZIDLO premie$ajte pred pridanim do BAZY.

Bezvzduchové striekanie / Stetec/Val&ek

Neriedi sa.

40 min.

0.019 - 0.025 " (Prestuduijte si samostatné APLIKACNE INSTRUKCIE)

250 bar [3625 psi] (Udaje pre bezvzduchové striekanie st odpori¢ané a mozu byt prispdsobené)
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

250 - 600 um [10 - 24 mils]

250 - 600 pm [10 - 24 mils]

vid. POZNAMKY na druhej strane
vid. POZNAMKY na druhej strane

Pri manipulacii postupujte opatrne. Pred a po€as pouzitia dodrziavajte vSetky bezpecnostné instrukcie
na nalepkach baleni, zoznamte sa s pokynmi v Kartach bezpecnostnych udajov vyrobkov firmy Hempel
a dodrziavajte platné bezpe€nostné predpisy.
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Udajovy list

HEMPADUR 35760 @ HEMPEL

PRIPRAVA POVRCHU:

APLIKACNE PODMIENKY:

PREDCHADZAJUCI NATER:
NASLEDNY NATER:
Poznamky

Atmosfericka / prevadzkova teplota:

Aplikacie:

Hrubka naterového filmu / riedenie:

Vytvrdzovanie pred naplnenim

nadrze:

Poznamka:
VYDALA:

Nova ocel: Dékladne odstrante olej a mastnotu vhodnym detergentom. Soli a iné necistoty odstrante
omytim vysokotlakou €istou vodou. Abrazivne otryskanie na povrch bliZiaci sa bielemu kovu na Sa 2%
(ISO 8501-1:2007) s povrchovym profilom odpovedajucim Rugotestu €. 3, BN10a, Keane-Tator
komparator, 3,0 G/S alebo ISO komparator, Rough Medium (G).

Opravy a udrzba: Dokladne odstrarite olej a mastnotu vhodnym detergentom. Soli a iné necdistoty
odstrarfte omytim vysokotlakou Eistou vodou. Akukolvek koréziu a uvolneny material odstrarite
abrazivnym otryskanim alebo mechanickym ogistenim. DalSie stupne &istenia, vratane mokrych metdd,
ako je ultra vysokotlaké tryskanie vodou (UHPWJ) a tryskanie so zmesou $trku a vody, mbze byt
relevantné podla Specifikacie Hempel. Odstrarite vodu, akykolvek zvySkovy material po otryskani a iné
necistoty.

Staré ocelové povrchy, ktoré boli vystavené slanej vode, mdzu obsahovat nadmerné mnozstvo
zbytkovych soli v tzv. jamkach, €o mbze vyzadovat abrazivne otryskanie, omytie vysokotlakou Cistou
vodou, osuSenie a nakoniec znovu suché abrazivne otryskanie.

Beton: Odstrante odbednovacie prostriedky a iné necistoty emulznym ocistenim a nasledne oplachnite
vysokotlakou €istou vodou. Abrazivnym otryskanim, popr. mechanickym Cistenim alebo leptanim
kyselinou odstrarite vrstvu usadenin soli a uvolneny material tak, aby ste ziskali tvrdy, drsny a
rovnorody povrch. Napenetrujte povrch vhodnym penetraénym naterom, podla odpovedajlcej naterovej
Specifikacie.

Nanasajte vylu€ne na suchy a Cisty povrch s teplotou vyS$Sou, ako je hodnota rosného bodu, aby
nedochadzalo ku kondenzacii. Pouzivajte iba vtedy, ak aplikacia a suSenie mézu prebiehat pri
teplotach nad: 10°C. Teplota samotnej naterovej hmoty by mala byt 15 °C alebo vySsia. Teplota
naterovej hmoty v plechovke by mala byt nizSia ako 25°C/77°F. V désledku kratkej doby pouzitelnosti
ihned zacnite s aplikaciou. PoCas aplikacie a zasychania v uzavretych priestoroch zabezpecte
dostatocné vetranie.

Ziadny, alebo podra $pecifikacie. Doporugené naterové systémy si: HEMPADUR 15590.
Ziadny(e).

Prirodzenou vlastnostou epoxidovych naterov a teda aj tohto vyrobku je kriedovanie vo vonkajSom
prostredi. Pri zvySenych teplotach je vacsia nachylnost k mechanickému poskodeniu a citlivost k
posobeniu chemikalii.

V pripade rozsiahleho vyskytu jamkovej korézie (dna starych nadrzi), je vhodné aplikovat prvy nater
Stetcom. Nasledujuci nater méze byt nanasany Stetcom rovnako ako bezvzduchovym zariadenim (ako
je uvedené vyssie) pre zabezpecenie pokrytia celého nerovného/zdrsneného povrchu:

V zavislosti od Ucelu a oblasti pouzitia mbze byt Specifikovana ina hribka naterového filmu ako je
uvedena. Tym sa zmeni vydatnost a mdze byt ovplyvnena doba zasychania a interval medzi natermi.
BeZny rozsah hribky naterového filmu je: 250-600 pym/10-24 mils. Samostatne premiesajte BAZU i
TUZIDLO pred samostym zmie$anim a znovu po zmie$ani, pokial sa nedosiahne jednotny vzhlad
odtiefa.

Neuvadzajte nadrze do prevadzky, pokiat nie je naterovy systém pine vytvrdeny - konzultuje s
odpovedajacimi APLIKACNYMI INSTRUKCIAMI a CARGO PROTECTION GUIDE.

HEMPADUR 35760 Len pre profesionalne pouzitie.

HEMPEL A/S 3576020320

Tento udajovy list vyrobku nahradza vsetky skor vydané.

Vysvetlenia, definicie a rozsah - vid' Vysvetlujiice poznamky k udajovym listom vyrobkov, pristupné na www.hempel.sk. Udaje, $pecifikacie, nariadenia a doporuéenia uvedené v tomto
udajovom liste vychadzaju zo skusenosti ziskanych za riadenych alebo Specialne definovanych okolnosti. Ich presnost, kompletnost’ alebo vhodnost’ pre skutoéné podmienky
akéhokol'vek zamyslaného pouzitia nie je zaru¢ena a musi byt stanovena Kupujucim a/alebo Uzivatelom.

Vyrobky st dodavané a akakolvek technicka pomoc je poskytovana v stlade so VSeobecnymi podmienkami pre predaj, dodavky a sluzby firmy Hempel, ak nie je pisomne vyslovne
dohodnuté inak. Vyrobca a Predajca nie je v Ziadnom rozsahu, nad ramec tu uvedeného, zodpovedny za dosiahnuté vysledky, Skody, priame alebo nasledné poskodenia vyplyvajtice z
pouzitia vy$Sie doporuéeného, uvedeného na zadnej strane listu ¢i inde. Vyrobné tdaje podliehaji zmenam bez upozornenia a ich platnost’ bude automaticky ukonéena po piatich

rokoch od vydania.

Datum revizie: Jul 2018
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