Produktdata

HEMPADUR 35760

HEMPEL

35760: BASE (BAS) 35769: CURING AGENT (HARDARE) 98760

Beskrivning:

Rekommenderad anvandning:

Driftstemperatur:

Tillgénglighet:

FYSIKALISKA DATA:

Kulérnr./Kulérer:

Glans:

Volymtorrhalt, %:
Teoretisk strackféormaga:
Flampunkt:

Specifik vikt:
Berdringstorr:

Fullt hardad:

VOC innehall:

APPLICERINGSANVISNINGAR:

Version, blandad produkt:
Blandningsforhallande:

Appliceringsmetod:
Fortunning (max.vol.):
Brukstid:

Munstycksstorlek:
Munstyckstryck:

Rengoring av verktyg:
Indikerad filmtjocklek, torr:
Indikerad filmtjocklek, vat:
Overmélningsintervall, min:
Overmalningsintervall, max:

Sakerhet:

Utgivningsdatum: april 2018

HEMPADUR 35760 ar en tvakomponent, I6sningsmedelsfri, fenol epoxi farg av tjockfiimstyp, som
hardar till en slitstark tankbelaggning med mycket hdg
korrosionsbestandighet och utmarkt resistens mot kemikalier.

Som invandig belaggning i nya och gamla lagringstankar for olja, bensin, biobranslen och flertal olika
kemikalier.

Maximum, endast torr exponering: 140°C/284°F
| olika branslen (t.ex. diesel, bensin): 65°C/149°F
Vat driftstemperatur, 6vriga vatskor: Konsultera gallande RESISTANCE GUIDE.

Ingar i standardsortiment. Lokal tillgénglighet enligt avtal.

20320 Kramgul

Halvblank

100

3 m?1[120.3 sq.ft./US gallon] - 300 mikron/12 mils
65 °C [149 °F]

1.3 kg/liter [11.1 Ibs/US gallon]

9 timme eller timmar 20°C/68°F

5 dag eller dagar 20°C/68°F

37 g/1[0.3 Ibs/US gallon]

*évriga kulrer i enlighet med sortimentslista.

Angivna fysikaliska data &r nominella i enlighet med Hempel koncernens godkénda formuleringar.

35760

BASE (BAS) 35769: CURING AGENT (HARDARE) 98760

6.4:3.6 per volym Rér om HARDAREN fére blandning sker med BASFARG.
Hogtrycksspruta / Pensel/Rulle

Spadning skall inte ske.

40 minut eller minuter

0.019 - 0.025 " (Konsultera separata APPLICERINGSANVISNINGAR)

250 bar [3625 psi] (Data for hogtryckssprutning ar vagledande och kan kréva justering)
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

250 - 600 mikron [10 - 24 mils]

250 - 600 mikron [10 - 24 mils]

se ANMARKNINGAR pé nasta sida

se ANMARKNINGAR pa nésta sida

Hantera forsiktigt. Observera alla sakerhetsetiketter pa forpackningar och fargbehallare fére och under
anvandning. Las HEMPELs sakerhetsdatablad gallande material samt folj lokala och nationella
sakerhetsbestdammelser.
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Produktdata '
HEMPADUR 35760 @ HEMPEL

FORBEHANDLING: Nytt stal: Avlagsna olja och fett osv. grundligt med ett Iampligt rengéringsmedel. Avlagsna salt och
andra féroreningar genom hogtrycksrengoring med farskvatten. Blastring till nara vitmetall, Sa 272 (ISO
8501-1:2007), med en ytprofil som motsvarar Rugotest No. 3, BN10a, Keane-Tator Comparator 3.0 G/
S eller ISO Comparator Rough Medium (G).

Reparation och underhall: Avidgsna olja och fett osv. grundligt med ett lampligt rengéringsmedel.
Avlagsna salt och andra féroreningar genom hogtrycksrengoring med farskvatten. Avlagsna all rost och
I6st material genom blastring eller maskinslipning. Ovriga grader av rengdring inklusive vata metoder
sasom ultra-high-pressure-water-jetting (UHPWJ) och blastring med blandning av kantigt blastermedel
och vatten kan vara relevant enligt Hempel-specifikation. Avlagsna vatten, rester av blastermaterial
och annat slam.

Fratskadade gamla stalytor som exponerats for saltvatten kan innehalla stora mangder saltrester och
krava vattenblastring eller vatblastring alternativt torrblastring foljd av hdgtryckstvattning med
farskvatten, torkning och slutligen torrblastring igen.

Betong: Avlagsna slappmedel och andra eventuella féroreningar med ett emulgerande
rengdringsmedel foljt av hdgtrycksspolning med farskvatten. Avlagsna gjuthud och 16sa partiklar sa att
ytan blir hard, uppruggad och enhetlig, helst genom blastring, eventuellt med annan mekanisk
behandling eller etsning. Tata ytan med Iamplig tatningsfarg enligt relevant malningsspecifikation.

APPLICERINGSFORHALLANDEN: Applicera bara pa en torr och ren yta med en temperatur éver daggpunkten for att undvika
kondensbildning. Anvéands endast d& applicering och torkning kan ske i temperaturer éver: 10°C/50°F.
Sjalva fargens temperatur ska vara 15 °C eller hégre. Fargens temperatur i burken bor helst vara under
25°C/77°F. Borja applicera direkt till foljd av den korta brukstiden. | slutna utrymmen sorj for fullgod
ventilation under applicering och torktid.

FOREGAENDE SKIKT: Ingen, eller enligt specifikation. Rekommenderade system ar: HEMPADUR 15590.
EFTERFOLJANDE SKIKT: Inga.
Anmarkningar

Vaderexponering/driftstemperatur: Den naturliga tendensen hos epoxifarg att krita vid utomhusexponering och att bli mer kanslig for
mekaniska skador vid férhojda temperaturer reflekteras aven i denna produkt.

Applicering(ar): Vid omfattande korrosion med fratskador (gamla tankbottnar) rekommenderas att applicera forsta
fargskiktet med pensel. Efterféljande skikt kan appliceras med pensel saval som hogtrycksspruta
(enligt ovan) sa att full tackning uppnas pa den ojamna/grova ytan:

Filmtjocklek/spadning: Kan specificeras i annan filmtjocklek beroende pa syfte och anvandningsomrade. Detta paverkar
strackférmaga och kan paverka torktid och évermalningsintervaller. Normal filmtjockleksintervall ar:
250-600 mikron/10-24 mils. Rér noggrannt om BAS och HARDARE individuellt fére blandning och rér
noggrannt om igen efter blandning tills en enhetlig kulor erhalls.

Hardning fore fyllning av tankar: Tag inte tankar i drift fore det att fargsystemet ar fullstandigt hardat - konsultera gallande CARGO
PROTECTION GUIDE och APPLICERINGSINSTRUKTIONER.

Overmalning: Overmalningsintervall beror pa senare exponeringsférhallanden: Om den maximala dvermalningstiden
Overskrids kravs uppruggning av ytan for att sékerstalla vidhaftning.
Fére évermalning efter exponering i férorenad atmosfar skall ytan rengéras genom hégtryckstvattning
med farskvatten och torka.

En eventuell malningsspecifikation ersatter alla riktlinjer om évermalningsintervaller som angivits i

denna tabell.
Miljé Luftexponering, mattlig
Ytans temperatur: 10°C (50°F) 20°C (68°F) 30°C (86°F)
Min. Max. Min. Max. Min. Max.

HEMPADUR 40 h 75d 16 h 30d 8 h 15d

Milj6 Neddoppning

HEMPADUR 40 h 75d 16 h 30d 8h 15d

NR = Rekommenderas inte, Ext. = Férlangd, None = Inget, m = minut (er), h = timme (-ar), d = dag (-ar)

Anmarkning: HEMPADUR 35760 ar enbart for yrkesmassig anvandning.
UTGIVEN AV: HEMPEL A/S 3576020320
Detta Produktdatablad ersatter tidigare utgavor.
For definitioner och omfattning hénvisas till Forklaringar till Produktdatablad. Data, specifikationer, vagledningar och rek 1dationer lamnade i detta Produktdatablad
representerar endast testr Itat och erfarenheter gjorda under kontrollerade férhallanden eller speciellt definierade forhallanden. Deras korrekthet, fullstandighet och/eller

applicerbarhet i de aktuella férhallandena, och den enskilda anvandningen av produkten, maste slutligen avgoras av Képaren/Anvandaren ensam.

Produkter levereras och teknisk radgivning lamnas i enlighet med villkor angivna i HEMPEL'S GENERAL CONDITIONS OF SALE, DELIVERY AND SERVICE, om inte annat skriftligen
avtalats. Tillverkare och Siljare avsager sig, och Képare och/eller Anvindare avstar fran ratten till, alla krav pa ansvar, inkluderande men inte begrénsat till underlatenhet, utanfér vad
som anges i GENERAL CONDITIONS avseende resultat, skada, direkta eller indirekta forluster som orsakas av anvandandet av Produkter och/eller rekommendationer Iamnade i detta
Produktdatablad/Appliceringsinstruktion.

Produktdatablad uppdateras utan foregaende meddelande och upphor att galla fem ar efter utfardande datum.

Utgivningsdatum: april 2018 Sida: 2/2



