Udajovy list ,
HEMPADUR 47140 @ HEMPEL

47140: BASE (Baza) 47149: CURING AGENT (Tuzidlo) 98140

Popis: HEMPADUR 47140 je dvojzlozkova, polyamidovym aduktom vytvrdzovana, vysoko nanasava,
epoxidova naterova hmota, ktora sa vyznacuje relativne vysokym obsahom susSiny a kratkou dobou
schnutia. Ma nizky obsah prchavych organickych latok (VOC).

Odporucané pouzitie: Ako zakladny nater v mierne az stredne kor6znom prostredi.
Ako podkladovy alebo vrchny nater v epoxidovych systémoch pre stredné az tazké korézne prostredie.
Ako vrchny nater tam, kde je prijatelny obvykly vonkajsi vzhlad epoxidovych naterovych hmét.
Mb&ze byt pouzity priamo na vytvrdené zinksilikatové (vyrobky GALVOSIL) alebo Ziarovo striekané
(metalizované) povrchy, aby sa zabranilo vzniku vzduchovych bubliniek.

Prevadzkova teplota Maximum, len za sucha: 140°C/284°F

Certifikaty / Schvalenia: Vyhovuje smernici EU 2004/42/EC: podkategoria j.

Dostupnost’: Sucastou ponukoveého listu. Miestna dostupnost’ proti potvrdeniu.

FYZIKALNE UDAJE:

Cisla odtiefiov/odtiene: 20450 (RAL 9001)* / Kremovy

Koneény vzhlad: Polo-leskly

Obsah susiny, %: 70+ 1

Teoreticka vydatnost: 5.6 m¥/liter [224.6 sq.ft./US gallon] - 125 um/5 mils

Bod vzplanutia: 23 °C[73.4 °F]

Specificka hmotnost: 1.5 kg/liter [12.9 libry/americky galén]

Doba povrchového zaschnutia: 1 hod. 20°C

Doba preschnutia: 2 hod. 20°C

Plne vytvrdeny: 7 deni / dni 20°C

Obsah VOC: 299 g/l [2.5 libry/americky galdn]

Doba skladovatelnosti: 3 roky v pripade pripravku BASE a 3 roky (25°C) od datumu vyroby v pripade pripravku CURING
AGENT.

* Dal$ie odtiene sti dostupné podfa ponukového listu.
Uvedené fyzikalne konstanty st nominéalne hodnoty podla schvalenych predpisov firmy Hempel.

UDAJE PRE NANASANIE:

Verzia; mieSané produkty: 47140
Pomer miesania: BASE (Baza) 47149: CURING AGENT (Tuzidlo) 98140
4:1 Objemovo
Metéda aplikacie: Bezvzduchové striekanie / Stetec
Riedidlo (max. objem): Spravidla menej nez: 5%, v zavislosti od Géelu
vid. POZNAMKY na druhej strane
Doba spracovatelnosti: 1 hod. 20°C
Veflkost ustia trysky: 0.019-0.021 "
Tlak na tryske: 225 bar [3262.5 psi] (Udaje pre bezvzduchové striekanie st odporti¢ané a mozu byt prispdsobené)
Cistenie naradia: HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610
Odporuc¢ana hrubka naterového 125 um [5 mils] vid. POZNAMKY na druhej strane
filmu, sucha:
Odporuc¢ana hribka naterového 175 pm [7 mils]
filmu, mokra:
Pretieraci interval, min: vid. POZNAMKY na druhej strane
Pretieraci interval, max: vid. POZNAMKY na druhej strane
Bezpecnost’ Pri manipulacii postupujte opatrne. Pred a po¢as pouzitia dodrziavajte vSetky bezpeénostné instrukcie

na nalepkach baleni, zoznamte sa s pokynmi v Kartach bezpec¢nostnych udajov vyrobkov firmy Hempel
a dodrziavajte platné bezpecnostné predpisy.
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PRIPRAVA POVRCHU: Nova ocel: Dékladne odstrante olej a mastnotu vhodnym detergentom. Soli a iné necistoty odstrante
omytim vysokotlakou Cistou vodou. Abrazivne otryskanie na minimalne Sa 2% (ISO 8501-1:2007) s
povrchovym profilom odpovedajucim Rugotestu €. 3, N9a az N10, najlepSie BN9a az BN10, Keane-
Tator komparator, 2,0 G/S alebo ISO komparator, Medium (G).

Opravy a udrzba: Dokladne odstrarite olej a mastnotu vhodnym detergentom. Soli a iné necdistoty
odstrarite omytim vysokotlakou Cistou vodou. Odstrarite akikolvek koréziu a uvolneny material
mokrym alebo suchym abrazivnym otryskanim alebo mechanickym ocistenim. Okraje upravte do
stratena na zdravy a neporuseny povrch. Odstrante zvySky prachu. Opravte nater na odhalenych
miestach pomocou: $pecifikovany nater typu HEMPADUR

APLIKACNE PODMIENKY: Pouzivajte iba vtedy, ak aplikacia a vytvrdzovanie mdze prebiehat pri teplotach nad: 0°C. Teplota
samotnej naterovej hmoty by mala byt 15 °C alebo vySSia. NanaSajte len na suchy a Cisty povrch s
teplotou min. 3°C nad rosnym bodom, aby sa zabranilo kondenzacii. Po¢as aplikacie a zasychania v
uzavretych priestoroch zabezpecte dostatocné vetranie.

PREDCHADZAJUCI NATER: Podla Specifikacie. Doporu¢ené naterové systémy su: Nastrekova metalizacia, HEMPADUR ZINC
17360, HEMPEL'S GALVOSIL 15700.
NASLEDNY NATER: Ziadny, alebo podla $pecifikacie. Doporugené naterové systémy su: HEMPATHANE, .
POZNAMKY:
VOC - Nariadenie EU 2004/42/EC: Vyrobok Ako je dodany 5 obj. % riedenie Limit faza I, 2010
4714020450 299 g/I 327 g/l 500 g/l

Pre obsah organickych prchavych latok (VOC) pri inych odtiefioch vid. Karta bezpe€nostnych udajov.

Atmosfericka / prevadzkova teplota: Prirodzenou viastnostou epoxidovych naterov a teda aj tohto vyrobku je kriedovanie vo vonkajSom
prostredi. Pri zvySenych teplotach je vacsia nachylnost k mechanickému poskodeniu a citlivost k
pbsobeniu chemikalii.

Aplikacie: Nepravidelné povrchy: Podobne ako pri inych velmi rychle zasychajicich / vytvrdzujucich epoxidoch;
je tento produkt haklivy na geometriu nepravidelnych povrchov. ZvySenu pozornost je nutné venovat
nerovnostiam povrchu (zvary, zarezy, rohy a pod.), kedZze aplikacia nadmernej hribky naterového filmu
mdze byt pricinou praskania nateru.

Doporucujeme aplikovat nater pomocou "hmlového nastreku". Najprv sa aplikuje tenka vrstva
nezriedeného nateru (hmlovy nastrek) a niekolko minut potom sa aplikuje nater v pinej Specifikovanej
hrubke.
V zavislosti od aktualnych podmienok aplikacie ako teplota povrchu, poréznost’ povrchu, metéda
nanasania, méze byt aplikovany penetraény nater (nariedeny do 30%) ako alternativny spdsob
obmedzenia tvorby bublin, nasledovany kompletnou vrstvou nateru.

Hrabka naterového filmu / riedenie: Hrubka naterového filmu:
Odporac¢ana nominalna sucha hrubka naterového filmu (NDFT) je 80-150 pm/3.2-6 mils.
Je potrebné vyhnut sa nadmernej hribke na nepravidelnych povrchoch alebo ju dokladne kontrolovat.
Nadmerna hrubka prekryvajucich sa oblasti, rohov, zvarov a pod. by mala byt mensia ako 300 um DFT.

Riedenie:
Typ a mnozstvo pouzitého riedidla zavisia od aplikacnych podmienok, aplikacnej metddy, teploty,
ventilacie a podkladu. Doporucené naterové systémy si: HEMPEL'S THINNER 08450, HEMPEL'S
THINNER 08700.

Pretieranie: Pretieracie intervaly suvisiace s neskorsimi expozi¢nymi podmienkami: Pokial je maximalny pretieraci
interval medzi natermi prekroceny, je potrebné zdrsnit povrch pre zabezpecenie vzajomnej prilnavosti.
Po vystaveni vplyvom znecisteného prostredia, je nutné pred nanasanim dalSieho nateru povrch
dokonale ocistit oplachnutim vysokotlakou Cistou vodou a nechat’ uschnut.

Specifikacia nahradza akékolvek orientadné pretieracie intervaly uvedené v tabulke.

Zivotné prostredie Atmosférické, stredné
Povrchova teplota: 0°C (32°F) 10°C (50°F) 20°C (68°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 9h 90d 4h 60d 2h 30d
HEMPATHANE 9h 14 d 4h 6d 2h 3d
NR = nedoporuéuije sa, Ext. = predizeny int., m = minaty, h = hodiny, d = dni

Poznamka: HEMPADUR 47140 Len pre profesionalne pouzitie.
VYDALA: HEMPEL A/S 4714020450

Tento udajovy list vyrobku nahradza vsetky skor vydané.

Vysvetlenia, definicie a rozsah - vid' Vysvetlujiice poznamky k udajovym listom vyrobkov, pristupné na www.hempel.sk. Udaje, $pecifikacie, nariadenia a doporuéenia uvedené v tomto
udajovom liste vychadzaju zo skusenosti ziskanych za riadenych alebo Specialne definovanych okolnosti. Ich presnost, kompletnost’ alebo vhodnost’ pre skutoéné podmienky
akéhokol'vek zamyslaného pouzitia nie je zaru¢ena a musi byt stanovena Kupujucim a/alebo Uzivatelom.

Vyrobky st dodavané a akakolvek technicka pomoc je poskytovana v stlade so VSeobecnymi podmienkami pre predaj, dodavky a sluzby firmy Hempel, ak nie je pisomne vyslovne
dohodnuté inak. Vyrobca a Predajca nie je v Ziadnom rozsahu, nad ramec tu uvedeného, zodpovedny za dosiahnuté vysledky, Skody, priame alebo nasledné poskodenia vyplyvajtice z
pouzitia vy$Sie doporuéeného, uvedeného na zadnej strane listu ¢i inde. Vyrobné tdaje podliehaji zmenam bez upozornenia a ich platnost’ bude automaticky ukonéena po piatich
rokoch od vydania.
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