Karta Techniczna Produktu
HEMPADUR OBM 47150

HEMPEL

47150: BAZA 47159: UTWARDZACZ 97432

Charakterystyka:

Zalecane uzycie:

Temperatura pracy:
Certyfikaty:

Dostepnosé:
DANE FIZYKOCHEMICZNE:

Kolory/ nr koloru:

Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna wynosi:

Temperatura zaptonu:
Gestosc:

Powierzchniowe wyschniecie:
Catkowite wyschniecie:

Petne utwardzenie:
Zawartos¢ L.Z.0.:

Czas sktadowania:

SPOSOB APLIKACJI:

Nr asortymentu:
Proporcje mieszania skfadnikow:

Metoda nakfadania:
Rozcienczalnik (max. obj.):
Przydatnos¢ mieszaniny
(natrysk ):

Przydatnos¢ mieszaniny
(pedzel):

Srednica dyszy:
Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):
Czas do natozenia nastepnej
wartswy, min:

Czas do natozenia nastepnej
wartswy, max:

Warunki BiHP:

Data wydania: Maj 2019

HEMPADUR OBM 471500 jest dwusktadnikowa, grubopowtokowa, farbg epoksydowa. Tworzy twardg
powioke odporng na wode morska, oleje mineralne oraz rozbryzgi benzyny i pokrewnych produktow.

Przeznaczona do remontéw i napraw wykonywanych miedzy dokowaniami na takie rejony jak np
poktady, nadbudéwki, nadwodne czesci kadtuba, pokrywy lukéw i w tadowniach statkéw. Mozna
naktada¢ w temperaturze powyzej 0 °C.

Maksymalna, tylko w suchym $rodowisku: 140°C/284°F.

Spetnia wymagania Sekcji 175.300 Przepiséw Federalnych USA, tytut 21- ptyny, sucha zywnos¢. W
sprawie szczegotow - kontakt z biurem Hempla.

Przetestowana przez Newcastle Occupational Health, Wielka Brytania, jako powtoka
niezanieczyszczajgca tadunku zboza.

Zatwierdzona jako materiat wolno rozprzestrzeniajgcy ogien do uzycia we wczesniej definiowanym
systemie malarskim. Prosze odniesc¢ sie do "Deklaracji Zgodnosci" na www.Hempel.pl w celu
uzyskania doktadniejszych informaciji.

Wymaga potwierdzenia.

11480* / Szary.

Potmat

55+ 1

7.3 m?/dm? [292.7 sq.ft./US gallon] - 75 mikronow/3

milicale.

29 °C [84.2 °F]

1.3 kg/dm?® [10.9 funty/galon USA]

45 minuta/minuty 20°C.

3.5 godzina/godzin 20°C.

7 dzien/dni 20°C.

425 g/1 [3.5 funty/galon USA]

2 lat(a) dla BAZY i 3 lata (25°C) dla UTWARDZACZA od daty produkgiji.
* inne kolory zgodnie z listg asortymentowa

Podane dane fizykochemiczne sq wartosciami nominalnymi, zgodnymi z formutami zatwierdzonymi przez HEMPEL Group.

47150

BAZA 47159: UTWARDZACZ 97432

3 : 1 objetosciowo

Natrysk bezpowietrzny / Pedzel/Watek
08450 (6%) / 08450 (6%) / 08450 (6%)
5 godzina/godzin 20°C.

8 godzina/godzin 20°C. (analogicznie dla watka)

0.018-0.023"

250 bar [3625 psi]

(Dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogg ulec zmianie)
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

75 pum [3 mils] patrz UWAGI ponizej

140 pm [5.6 mils]

patrz UWAGI ponizej

patrz UWAGI ponizej

Stosowac z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktorych nalezy przestrzegac. Stosowac sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki oraz przestrzegac¢ polskich przepiséw bezpieczenstwa.
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Karta Techniczna Produktu
HEMPADUR OBM 47150

HEMPEL

Uwagi

VOC - Dyrektywa 2004/ 42/ WE
Parlamentu Europejskiego i Rady
Europy::

Ekspozycja zewnetrzna/
temperatury pracy:

Grubos$¢ powlok/ rozcienczanie:

Naktadanie kolejnych warstw:

Produkt

Bez rozcienczenia

5 % rozcienczenia (obj.)

Faza ll, od 01.01.2010

4715011480

425 gll

446 g/l

500 g/l

Dane dot. LZO dla innych koloréw podane w odpowiedniej Karcie Charakterystyki.

Podczas ekspozycji zewnetrznej wystepuje naturalna tendencja farb epoksydowych do kredowania, a
przy wyzszych temperaturach, zwigkszenie wrazliwosci na uszkodzenia mechaniczne i spadek

odpornosci na czynniki chemiczne.
Moze zostac okreslona inna grubos¢ warstwy niz wskazana w zaleznosci od przeznaczenia i obszaru
uzycia. Spowoduje to zmiane wydajnosci oraz moze wptynaé na czas schniecia i interwat ponownego
nakfadania powtoki. Normalny zakres to: 50-125 mikronéw/2-5 milicale
Czasy do natozenia nastepnej warstwy sg zwigzane z pézniejszymi warunkami ekspozycji: Jezeli

przekroczony jest czas do natozenia kolejnej warstwy, konieczne jest szorstkowanie powierzchni celem
zapewnienia przyczepnosci miedzywarstwowe;.
Powierzchnie eksponowane w zanieczyszczonym srodowisku, przed natozeniem kolejnej warstwy,
umy¢ wodg stodkg pod wysokim ci$nieniem i pozostawi¢ do wyschniecia.

Specyfikacja malarska zastepuje wszystkie czasy do naktadania kolejnych warstw podane w ponizszej

tabeli.
Srodowisko Srodowisko, $rednie
Temperatura powierzchni: 0°C (32°F) 10°C (50°F) 20°C (68°F)

Min Max Min Max Min Max

HEMPADUR 36 h 90d 16 h 90d 8h 90 d

HEMPATHANE 36 h 45d 16 h 20d 8h 10d

Srodowisko Zanurzenie

HEMPADUR 54 h 90d | 24 h | 60d 12 h 30d

NR = Nie zalecane , Ext. = Wydtuzony , m = minut(y), h = godzin(y), d = dzier/dni

Uwaga: HEMPADUR OBM 47150 Jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

Wydany przez: HEMPEL A/S 4715011480
Niniejsza karta produktu zastepuje wszelkle wczesnlej wydane karty

Objasnienia, definicje i zakres mozna w "0 ych na stronie www.hempel.com. Dane, specyfikacje, i i zalecenia jduj. sie na tej karcie charakterystyki produktu
przedstawiaja wytacznie wyniki badan i doswiadczen uzyskane w kontrolowanych i spec]alnle okreslonych warunkach. Ich doktadnosé, $¢ lub prawi $¢ w warunkach rzeczywistych dowolnego
zastosowania Produktéw musza zostac stwierdzone przez Kupuj; iflub Uzy

Dostawa Produktow oraz doradztwo techniczne dokonywane sg zgodnle z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY DOSTAW | USLUG FIRMY HEMPEL, chyba ze wyraznle ustalono i |nacze] na pismie. Producent i
Sprzedajacy wytaczaja, a Kupujacy illub Uzytkownik zrzekaja sie azacy 3|e zj j miedzy innymi, i lie, Z w

przewidzianego w OGOLNYCH WARUNKACH, o ktérych mowa wyzej, z tytuiu i kodzeni cnala badz bezposrednich lub pnsrednu:h strat badz szkod w h z uzycia P

zgodnie z zaleceniami okreslonymi powyzej, na odwrocie lub przekazanymi w inny sposéb. Dane dotyczqce produktu moga ulec zmianie bez p ienia i przestaja ob ',, ywac piec lat od daty wydania.

Data wydania: Maj 2019

Strona: 2/2



