Produktdata
HEMPADUR 47182

HEMPEL

47182: BASE 47188: CURING AGENT 98470

Beskrivelse: HEMPADUR 47182 er et antikorrosivt to-komponent, modificeret polyamide adduct epoxy produkt.

Anbefalet brug: For atmosfeerisk og undersaisk eksponering, der bruges som en "tiecoat" mellem epoxy og fysisk
terrende belaegninger. Til nedsaenkningsbrug (i undervands malings systemer) kan det ogsa erstatte et
anti-korrosive primer coat og pa samme tid fungere som "tiecoat" for antifouling eller det kan ogsa
anvendes som "sealer" for gamle antifoulinger.

Driftstemperaturer: Maks., kun tgr eksponering: 80°C
Tilgeengelighed: Tilgaengelighed bar bekraeftes.
PRODUKTDATA:

Kulgr-nr./farver: 25150/ Gulgra

Udseende: Mat

Praktisk volumen tarstof, %: 62+1

Teoretisk strackkeevne: 5 m?/1[200.5 sq.ft./US gallon] - 125 mym
Flammepunkt: 28 °C [82.4 °F]

Veegtfylde: 1.4 kglliter [11.7 Ibs/US gallon]
Bergringster: 6 time(r) 20°C

Fuldt haerdet: 7 dag(e) , 20°C

VOC-indhold: 365 g/l [3 Ibs/US gallon]

Holdbarhed: 3 ar for BASE og 2 ar (25°C) for CURING AGENT fra produktionstidspunktet.

Produktdata er angivet i henhold til HEMPEL's malingsrecepter og er omfattet af normale fabrikationstolerancer.

PAFQRINGSDATA:
Version, blandet produkt: 47182
Blandingsforhold: BASE 47188: CURING AGENT 98470
7 : 1 pa volumen
Pafgringsmetode: Luftlgs sprejte / Pensel (pletning)
Fortynder (maks.vol.): 08450 (5%) / 08450 (5%)
Anvendelsestid: 2 time(r) 20°C
Anbefalet dyse: 0.023"
Min. dysetryk: 230 bar [3335 psi]
(Data for luftlgs sprgjte er vejledende)
Veerktgjsrengering: HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610
Torfilmtykkelse: 125 mym [5 mils] se BEMARKNINGER pa bagsiden
Vadfilmtykkelse: 200 mym [8 mils]
Overmalingsinterval, min.: se BEMARKNINGER pa bagsiden
Overmalingsinterval, maks.: se BEMARKNINGER pa bagsiden
Sikkerhed: Emballagen er forsynet med advarselsmeaerkning, og der henvises til yderligere oplysninger, som findes

i sikkerhedsdatablad(e) for produktet(erne).
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FORBEHANDLING: Nyt stal: Sandblaesning til Sa 2%z (ISO 8501-1:2007). Om ensket kan en passende shopprimer
anvendes til midlertidig beskyttelse. Beskadigelser samt forurening af shopprimeren ved lagring eller
bearbejdning ber omhyggeligt afrenses fer overmaling.

Vedligeholdelse: Fjern olie, fedt etc. omhyggeligt med et egnet renggringsmiddel. Fjern salte og
anden forurening ved hgjtryksspuling med ferskvand.

Ved brug som "heeftelag": Al rust og lgst materiale fijernes ved sandblaesning eller mekanisk afrensning.
Overgangszoner slibes til intakt, fastsiddende maling. Fjern stgv. Opplet til fuld filmtykkelse. se
BEMARKNINGER nedenfor

Ved brug som "sealer" pa gammel bundmaling: En meget forsigtig hejtryksspuling med ferskvand -
eller water jetting om nadvendigt - til fiernelse af et eventuelt udludet lag af bundmaling; kontroller, at
gamle lag med darlig indre styrke ("sandwich"-lag) bliver fjernet.

PAFORINGSBETINGELSER: Anvendes kun, nar pafaring og haerdning kan forega ved temperaturer over: - 5°C. Temperaturen af
overfladen og af selve malingen skal ogsa veere over denne greense. Nar den omgivende temperatur
er under 15°C, skal malingen holdes pa en temperatur mellem 20°C og 25°C for at bevare
pafgringsegenskaberne. Pafgres kun pa en ter og ren overflade med en temperatur over dugpunktet
for at undga kondensation.

Searg for ventilation ved sveert tilgaengelige omrader under pafering og tarring.
Mens pafgring ned til -5°C er mulig, vil haerdning (og fuld hardhed) tage lsengere tid ved lavere

temperaturer.

FOREGAENDE MALING: | henhold til specifikation. Anbefalede systemer er: HEMPADUR Hovis der forefindes et gammelt
antifoulingsystem, skal dette vaere omhyggeligt rengjort og i god tilstand.

EFTERFOLGENDE MALING: Note that the film must be dry (not tacky) before application of subsequent coats and all minimum

overcoating intervals must be observed.
BEMARKNINGER:

Filmtykkelser/fortynding: Afhaengig af formalet og anvendelsesomrade kan der specificeres i andre lagtykkelser. Dette vil sendre
straekkeevnen og kan aendre tgrretiden og overmalingsintervallet. Normalt specifikationsomrade er: 75 -
150 mym / 5-6 mil.
Som "sealer", der typisk specificeres i: 100 mym tarfilmtykkelse. Fortynding kan veere ngdvendig for at
lette korrekt filmdannelse.
Nar den angivne filmtykkelse er under 100 mym eller ved lave temperaturer, kan det veere en fordel at
tilsaette op til 5% HEMPEL'S THINNER 08450.
EFTERFOLGENDE MALING: Produktet er fremstillet til overmaling med bundmalinger i enhver
normalt specificeret total filmtykkelse. Produktet er ikke beregnet til overmaling med robuste
epoxysystemer. Senere vedligeholdelse af malingssystemer med produktet som en del af systemet
foretages bedst ved oppletning med "mastic" type epoxy og med passende overgang til intakt system.
Overmaling: Overmalingsinterval afheengig af senere pavirkning: Overskrides det maksimale overmalingsinterval er
det ngdvendigt at ruggre overfladen for at sikre vedhzeftning.
For overmaling efter eksponering i forurenet miljg rengeres overfladen grundigt med hgjtryksspuling
med ferskvand og efterfglgende terring.

En specifikation erstatter alle vejledende overmalings intervaller, der er angivet i tabellen.

Miljg Atmosfeere, moderat
Overfladetemperatur: 0°C (32°F) 10°C (50°F) 20°C (68°F)

Min Max Min Max Min Max

HEMPATHANE* NR NR 14 h Ext. 7h Ext.

HEMPATEX 32h 31.5d 15h 14 d 7h 7d

GLOBIC 41h 22%d 9h 5d 7h 3%d

Miljo Under vandlinjen

GLOBIC a1h | 22%d | 9n 5d 7h 3%d

NR = Ikke Anbefalet, Ext. = Udvidet, m = minutter, h = time(r), d = dag(e)

Overmalingsnote: En fuldsteendig ren overflade er vigtig for at sikre vedhaeftning mellem lagene, iseer ved lange
overmalingsintervaller. Eventuelt smuds, olie, fedt og andre fremmedlegemer skal fiernes med et
passende renggringsmiddel efterfulgt af (hajtryks)spuling med ferskvand. Salte fijernes ved
nedvaskning med ferskvand. Eventuelt nedbrudte overfladelag, der er resultatet af en lang
eksponeringsperiode, skal ogsa fiernes. Water jetting kan anvendes til at fijerne eventuelt nedbrudte
overfladelag og kan ogsa erstatte de ovennaevnte rensningsmetoder, safremt man er omhyggelig. For
at kontrollere kvaliteten af overfladerengaringen kan det vaere relevant ferst at udfgre rensningen pa et
testomrade.

*Overcoating with HEMPATHANE is not recommended (NR) if the product has dried at an air
temperature below 10°C/50°F.
Bemaerk: HEMPADUR 47182 Kun til professionel brug.

UDGIVET AF: HEMPEL A/S 4718225150
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HEMPADUR 47182

Produktdata @ HEMPEL

Nzervaerende datablad erstatter alle tidligere udgaver. For forklaringer, definitioner og omfang henvises til “Forklaringer til datablade” pa www.hempel.com. Data, specifikationer og
vejledninger er baseret pa laboratorieundersegelser og praktiske erfaringer under kontrollerede forhold. Ngjagtigheden, fuldstaendigheden og relevansen i forhold til de aktuelle
forhold under brugen af produkterne ma derfor fastlaegges specifikt af kaber og/eller bruger.

Levering af produkter og teknisk assistance sker i henhold til vore almindelige salgs- og leveringsbetingelser og med mindre anden skriftlig aftale foreligger, patager salger sig ikke
andre forpligtigelser eller ansvar, end hvad der er givet heri, hvad angar savel de opnaede resultater som evt. skader og/eller direkte og indirekte tab som felge af brug af vore
produkter som anvist eller pa anden made. Ret til ndringer uden varsel forbeholdes.

Gyldighedsperiode 5 ar fra udgivelsesdato.
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