Upute za primjenu
HEII\)IIPADUR47§)00 l @HEMPEL

47300: BAZA 47309 s KONTAKTOM 97301

Za opis proizvoda pogledati Podatke o proizvodu HEMPADUR 47300

Opseg:

Priprema povrsine:

Izdano: Travanj 2016.

Ove Upute za primjenu sadrze podatke vezano za pripremu povrsine, opremu za nano$enje i podatke
relevantne za primjenu proizvoda HEMPADUR 47300.

Opcenito: Sa svrhom da se postigne najbolje moguc¢e ponasanje premaza preporu¢a se ¢iSéenje mlazom
abraziva.

Ciséenje mlazom abraziva/pranje abrazivom: Prije ¢&iéenja potrebno je s &eliéne povréine pomodu
odgovarajuceg deterdzenta odstraniti bilo koju naslagu masnoce ili ulja. Nakon toga povrsinu je potrebno isprati
slatkom vodom. Manje povrSine na kojima postoji prisustvo ulja/masnoce treba ogistiti razrjedivac¢em i suhom
krpom pri éemu treba pripaziti da ne dode do razmazivanja oneci¢enja. Moguce luznate tragove u ostacima od
zavarivanja, kemikalija koje su koriStene za ispitivanje zavara, ostatke sapunice koristene prilikom ispitivanja na
pritisak treba odstraniti ispiranjem slatkom vodom.

NOVI CELIK:

Kad se koristi kao medupremaz i/ili zavréni premaz, pripremu povrsine treba izvrSiti u skladu s tehnickim
podacima o proizvodu za prethodni temeljni premaz (temelji HEMPADUR). Kad se koristi kao samostojec¢i
premaz, kojemu nije potreban temelj, pripremu povrSine treba izvrsiti prema specifikaciji.

Nanosenje na GALVOSILE:

HEMPADUR 47300 moze se nanositi kad GALVOSIL dostigne fazu otvrdnu¢a. Pogledati UPUTE ZA
PRIMJENU za odgovaraju¢i GALVOSIL. Ulja, masnoce i ostalo odstraniti s odgovaraju¢im deterdzentom. Soli i
ostala oneci$c¢enja odstraniti mlazom slatke vode pod visokim pritiskom. Nakon izloZzenosti visokoj vlaznosti,
cinkove soli, "bijelu hrdu" treba paZljivo odstraniti mlazom slatke vode pod visokim pritiskom i, ukoliko je to
potrebno, izribati krutim najlonskim éetkama.

POPRAVCI | ODRZAVANJE:

Mjestimicni popravci:

Ostecena mjesta potrebno je temeljito odistiti strojnim alatom na minimalno St 2 (mjestimi¢ni popravci) ili
mlazom abraziva na min. Sa 2, po mogucnosti Sa 2 Y2 . Bolja priprema povrsine znacit ¢e bolje ponasanje
HEMPADUR 47300. Kao alternativa za suho ¢€iS¢enje moze se koristiti ¢i§¢enje vodenim mlazom do min. Wa 2
Y2 (ISO 8501-4:2006) (ili prema specifikaciji). Prije nano$enja moZe se tolerirati lagana povrsinska korozija do
maksimalnog stupnja M (ISO 8501-4:2006). Stanjiti rubove do zdrave i netaknute povrSine. Materijal koji se
slabo drzi podloge odstraniti ¢etkanjem. "Flekati" do pune debljine filma.

Kompatibilnost: HEMPADUR 47300 moZe se, osim epoksidnih i poliuretanskih premaza, koristiti i u
kombinaciji s drugim generi¢kim vrstama premaza.

Preporuc¢a se probno nano$enje na manjoj povrSini. U svakom slu¢aju, neophodno je da stari sistem premaza
¢vrsto prijanja za podlogu i da se pripremi na odgovarajuci nacin prije no $to se pristupi "flekanju".

Puni premaz:

Kompatibilnost sa starim sustavom premaza: Opcenito govoreci, moze se oc¢ekivati puna kompatibilnost sa
starim epoksidnim sustavima ukoliko se povrSina koju namjeravate boijiti ohrapavi do odredene mjere.

Nadalje, nuzno je izvrsiti vrlo temeljito ¢iS¢enje. OneciScenja, tragove kredenja, ulja i masnoce treba odstraniti
s odgovaraju¢im deterdzentom nakon &ega cijelu povrsSinu treba isprati mlazom slatke vode pod visokim
pritiskom.

Uklanjanje starog sustava:

Puni premaz takoder je moguce nanijeti nakon mehani¢kog uklanjanja starog sustava premaza. Pa ipak, treba
uzeti u obzir ¢injenicu da mehanicko ¢iséenje brusnim diskovima ili roto ¢etkama moze povrsinu uciniti glatkom
do mjere da ¢e to umanijiti prijanjaju¢u snagu temelja.

Napomena: Potencijalni rizik predstavljaju takoder ostaci tvrde, crne okujine koja je o¢iSéena do ociglednog
sjaja a ne pokazuje nedostatak svojstva prijanjanja. Naime, vanjska izlozenost tokom &iS¢enja mogla je inicirati
daljnju oksidaciju tvrde, crne hrde i ucinit ju mehanicki slabom te slabo prijanjajuéom za ¢&eli¢nu povrsinu.
Kasnije, u toku eksploatacije, okujina se moze poceti ljuskati zajedno sa nanesenim premazom.
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Oprema za
nanosenje:

Vrijeme indukcije:

Nanosenje
rasprsivacem:

Nanosenje kistom i
valjkom:

Izdano: Travanj 2016.

S obzirom da je HEMPADUR 47300 materijal s visokim sadrzajem suhe tvari i relativno visokim viskozitetom, u
toku njegove upotrebe moZe se ukazati potreba za primjenom posebnih mjera.

Oprema koja se preporuca za nanosenje bezracnim rasprsivacem:

Omijer pumpe: min. 45:1
Kapacitet pumpe: 12 litara/minuta (teoretski)
Ulazni pritisak: min. 6 bara

Crijeva za rasprSivanjemax. 100 metara, 2" unutarnji promjer
max. 30 metara, 3/8” unutarnji promjer
max. 6 metara, V4" unutarnji promjer

Pravilne povrsine:

Otvor sapnice: .0197-.023”
Lepeza: 60°
Komplicirane povrsine (i “flekanje”):
Otvor sapnice: .0177-.021”
Lepeza: 40°

Podaci za bezraéni rasprsiva¢ dani su okvirno i po potrebi se mogu mijenjati.

Nakon zavrSetka nano$enja opremu treba odmah odistiti razriedivatem THINNER 08450 ili proizvodom
HEMPEL’'S TOOL CLEANER 99610.

Napomena: Povecéanje promjera crijeva moze povecati protok boje i poboljSati lepezu rasprsSivanja. Ako su
nuzna dulja crijeva, moze se ukazati potreba da se povec¢a omjer pumpe na 60:1, s time da izlazni kapacitet
pumpe ostane jednako velik.

Alternativno moze se dodati do otprilike najviSe 5% razrjedivac¢a THINNER 08450, ali razrjedivanje treba vrsiti
oprezno jer se prekomjernim razrjedivanjem mogu znatno narusiti svojstva protiv curenja.

Na temperaturi ¢elika nizoj od 5°C/41°F pozeljno je da se dopusti da boja prethodno odreagira, npr. 10-20
minuta (ovisno o temperaturi boje) prije nano$enja $pricom (drzite na umu da je vrijeme potrebno za takvu
reakciju na nizim temperaturama nesto dulje).

Stvaranje filma/kontinuitet: Kod ovog premaznog materijala koji se nanosi u jednom ili viSe premaza, od velike
je vaznosti da se kod svakog premaza dobije kontinuirani film boje koji ne sadrzi kratere. Na svim povr§inama
mora se primijeniti tehnika nano$enja koja ¢e osigurati dobro formiranje filma. Od velike je vaZnosti da se koriste
sapnice odgovarajuce veli¢ine, ne prevelike, te da udaljenost izmedu pistolja i povrSine bude odgovarajuca i
jednoobrazna, po moguc¢nosti 30-50 cm. Nadalje, treba dobro voditi ra¢una da se pokriju rubovi, otvori, straznje
strane pojacivaca, itd. Stoga, na tim ¢e povrSinama biti potrebno nanijeti dopunski premaz. Kako bi se postigla
dobra i ravnomjerna atomizacija, viskozitet boje mora biti odgovaraju¢i a oprema za rasprsivanje mora imati
odgovaraju¢i kapacitet i izlazni pritisak. Na vi§im temperaturama nano$enja moze se ukazati potreba za
dodatnim razrjedivanjem kako bi se izbjeglo nastajanje suhog spreja.

Premaz se mora nanijeti homogeno i na nacin da se postuje specifikacija ¢im je viSe moguce. Treba izbjegavati
prekomjernu debljinu filma zbog opasnosti od curenja i pucanja boje te zadrzavanja otapala. Potrebno je
kontrolirati utro$ak boje.

Zavrdni premaz mora poprimiti izgled homogenog filma s glatkom povrSinom, bez prisustva prasine, suhog
spreja i abraziva.

Kod nano$enja ru¢nim alatom, kistom, a narocito valjkom, prirodenu tendenciju da se s tim metodama dobiva
neravnomijerni film boje treba osujetiti na nacin da se nanese vise premaza. Ako je ikako moguée, svaki premaz
treba nanijeti popreko prethodnoga — te, opcenito, slijediti dobru praksu bojenja.

Na slabo pripremljenim povrSinama uvijek se preporu¢a da se prvi premaz nanese kistom. Dodatno
razriedivanje olakSat ¢e prodiranje boje u materijal ali ¢e, takoder, dovesti do potrebe nanoSenja jednog
dodatnog premaza.

Zbog tiksotropne prirode premaz HEMPADUR 47300 moze poprimiti poprili€no "valovit" izgled neposredno

nakon nano$enja. Takva povrsina izgladit ¢e se prilikom susenja i moZe iziskivati da vrijednosti debljine mokrog
filma budu vece od onih koje su preporu¢ene. U mnogim slu€ajevima debljina mokrog filma mora biti 25-50

Stranica: 2/4



Upute za primjenu f
HEII\)IIPADUR47§)00 l @HEMPEL

47300: BAZA 47309 s KONTAKTOM 97301

Debljina mikrometara veéa od specificirane. S obzirom da se valovita povrSina izgladuje prilikom su$enja, ta veca o€itanja
mokrog/suhog debljine mokrog filma neée uzrokovati veci utro$ak boje od onog koji je inae ugovoren.
filma:

HEMPADUR 47300 u pravilu se specificira u debljini filma od 150-250 mikrometara. Ovisno o uvjetima okolisa,
u pravilu se maksimalno razrjeduje sa 5% razrjedivaca THINNER 08450, §to se, medutim, povec¢ava na vi§im
temperaturama kako bi se osiguralo odgovarajuce stvaranje filma i izbjegla pojava suhog spreja.

Debljina

filma/razrjedivanje:
Susivost i medupremazni interval ovisi o debljini filma, temperaturi i kasnijim uvjetima izlozenosti:

HEMPADUR 47300 u debljini suhog filma od 150 mikrometara:

Tabele s fizikalnim | Temperatura | -10°C/14°F 0°C/32°F 10°C/50°F 20°C/68°F 30°C/86°F 40°C/104° F
podacima u odnosu | povrsine
na temperaturu SUéiVOSt ) 35h 14 h 7h 3h 2% h 2h
(neobavezno): Otvrdnjavanje 56 dana 28 dana 14 dana 7 dana 3% dana 40 h
Temp.povrsine: -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
Vrsta sljedec¢eg | Okoli§ | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max
premaza:
HEMPADUR Srednji | 18 | 90 9h |90 |[4h |60 2h | 30 1,5h | 22 1h | 15
h d d d d 2d d
Strogi | 36 | 90 18 90 8h | 60 4h | 30 3h |22 2h | 15
h d h d d d 2d d
HEMPATHANE | Srednji | 27 | 90 14 90 6h | 40 3h | 20 2h 15 N/R | N/R
h d h d d d d
Strogi | 36 | 54 18 27 8h |12 4h | 6d [3h | 4% | NNR | NR
h d h d d d

d=dana; h=sati

Maksimalni medupremazni intervali:

Ukoliko se maksimalni medupremazni interval prekoraci, bez obzira o kojem se sljede¢em premazu radi,
potrebno je ohrapaviti povrSinu kako bi se osigurala optimalna adhezija izmedu premaza. Takoder, u slu€aju
kad se kao sljede¢i premaz nanose proizvodi koji ne spadaju u grupu HEMPADUR-a, potrebno je nanijeti
(tanak) dodatni premaz HEMPADUR 47300 uz sljedece upute:

¢ Dugi medupremazni intervali:
PovrSina mora biti potpuno Cista kako bi se osigurala adhezija medu premazima, narogito kod dugih
medupremaznih intervala. Bilo koje oneci§¢enje, ulje i masnocu potrebno je odstraniti s npr.
odgovaraju¢im deterdZzentom i nakon toga isprati mlazom slatke vode pod visokim pritiskom. Soli
treba odstraniti ispiranjem slatkom vodom.

¢ Bilo koji povrsinski istroSen sloj koji je nastao kao posljedica duge izlozenosti, takoder treba
biti odstranjen.
Pranje vodenim mlazom moze se ukazati potrebnim kako bi se odstranio istroSeni povrsinski sloj te
moZe nadomijestiti gore spomenute metode ¢iS¢enja ukoliko se izvodi na pravi nacin. U sluc¢aju
dvojbe molimo da se obratite HEMPEL-u za savjet. Kako biste provijerili da li je kvaliteta ¢iS¢enja
povrsine odgovaraju¢a, moze se ukazati potreba za nano$enjem na probnu povrsinu.

Mijere sigurnosti: ~ Rukovati s oprezom. Prije i u toku upotrebe potrebno je postivati sve sigurnosne upute dane na pakovanjima i
kontejnerima, prouciti Hempelove Sigurnosno-tehni¢ke podatke te slijediti sve lokalne i nacionalne propise
vezano za sigurnost. Sprijeciti udisanje, dodir s koZzom i o¢ima i ne gutati. Poduzeti odgovarajuce zastitne
protupozZarne i protueksplozivne mjere kao i mjere zastite okolia. Boju nanositi iskljucivo u prostorijama gdje
je osigurana dobra ventilacija.

Izdano: HEMPEL A/S - 47300
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Ove Upute za primjenu dokidaju ranija izdanja.

Za definiciju i opseg vidi pojasnjenja vezano za podatke o proizvodu na www.hempel.hr. Podaci, specifikacije, upute i preporuke koje su dane u
ovim tehni¢kim podacima o proizvodu predstavljaju samo rezultate ispitivanja ili iskustvo dobiveno pod strogo kontroliranim ili posebno definiranim
uvjetima. Njihovu preciznost, cjelovitost i prikladnost u stvarnim uvjetima primjene za koju je proizvod namijenjen slijedom ovih Tehnickih
podataka trebaju odrediti iskljucivo Kupac i/ili Korisnik. Proizvodi se isporucuju i sva tehni¢ka pomo¢ daje se pod Hempelovim opéim uvjetima
prodaje, isporuke i tehni¢kog servisa, osim u slu¢aju da to nije drukgije izri¢ito dogovoreno u pisanom obliku. Proizvodac i Prodavalac odbacuje a
Kupac i/ili Korisnik odri¢e bilo koju reklamaciju koja se odnosi na bilo koju odgovornost koja uklju€uje ali se ne ograni¢ava na nemar, izuzev ako
se ne radi o onome $to je izrazeno u spomenutim opéim uvjetima vezano za bilo koje rezultate, Stetu ili izravni ili posljedi¢ni gubitak ili Stetu koja
proizlazi iz upotrebe Proizvoda u skladu sa preporukama koje su navedene u gornjem tekstu, na poledini ili u nekom drugom obliku. Proizvodac
zadrzava pravo na eventualne izmjene Tehnickih podataka o proizvodu bez prethodne obavijesti. Tehni¢ki podaci o proizvodu postaju nistetni pet
godina nakon njihovog izdavanja.
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