Instrukcja Aplikacji

HEMPADUR 47300 @ HEMPEL

47300: Baza 47309 z utwardzaczem 97301

Zakres:

Przygotowanie
podtoza:

Instrukcja zawiera informacje dotyczace: przygotowania powierzchni, sprzetu do aplikacji, naktadania farby
HEMPADUR 47300.

Ogolne: Najtrwalszg powtoke uzyskuje sie czyszczac strumieniowo-s$ciernie.

Czyszczenie strumieniowo-$ciernie/ omiatanie strumieniowo-sciernie: Przed czyszczeniem strumieniowym
wszystkie pozostatosci smaréw czy olejow na powierzchni muszg zosta¢ usuniete odpowiednim detergentem oraz
myciem stodkg woda. Powierzchnie miejscowo zanieczyszczone smarem/olejem mogg by¢ wyczyszczone
rozpuszczalnikiem oraz czystymi szmatkami — unika¢ rozsmarowania zanieczyszczenia. Pozostato$ci alkaiczne,
chemiczne pozostatosci po testach spawéw, mydio uzyte do testéw szczelnosci muszg zostaé usunigte poprzez
zmycie stodkg wodg pod wysokim cisnieniem.

NOWA STAL:

Kiedy uzyta, jako warstwa posrednia i/lub warstwa nawierzchniowa, przygotowanie powierzchni zgodnie z Kartg
Techniczng dla poprzedzajgcej warstwy gruntujgcej ( grunty HEMPADUR ). Kiedy uzyta, jako warstwa
samogruntujgca, przygotowanie powierzchni zgodnie ze specyfikacjg.

Kiedy aplikowana na GALVOSILS:

HEMPADUR 47300 moze by¢ aplikowany kiedy GALVOSIL jest utwardzony. Odnies sie do Instrukcji Aplikacji dla
odpowiedniego GALVOSIL. Oleje i smary itp. usung¢ za pomocg odpowiedniego detergentu. Sole i inne
zanieczyszczenia usungC stodkg wodg pod wysokim cisnieniem. Po ekspozycji w Srodowisku o wysokiej
wilgotnoéci, sole cynku, ,biata rdza” muszg zostac ostroznie usuniete za pomoca wody pod wysokim cisnieniem,
jezeli to wymagane potaczy¢ z szorowaniem sztywnymi nylonowymi szczotkami.

NAPRAWY | RENOWACJE

Naprawy miejscowe: Zniszczone powierzchnie czysci¢ narzedziami mechanicznymi do St 2 (naprawy
miejscowe) lub strumieniowo-$ciernie do minimum Sa 2, zalecane do Sa 21/>. Lepsze przygotowanie powierzchni
zwieksza trwato$¢ powtoki HEMPADUR 47300.

Alternatywnie moze zosta¢ wykonane czyszczenie wodg pod bardzo wysokim ci$nieniem do minimum Wa 2 %2
(ISO 8501-4: 2006) ( lub zgodnie ze specyfikacjg). Przed naktadaniem farby dopuszcza sie wystepowanie rdzy
nalotowej w klasie maksimum M ( ISO 8501-4: 2006). Fazowac¢ brzegi istni8ejacej powtoki. Odpyli¢. Wykonaé
zaprawki do petnej grubosci powtoki.

Zgodnosé¢: HEMPADUR 47300 moze by¢ stosowany w potgczeniu z powtokami innych typow niz epoksydowe i
poliuretanowe.

W kazdym przypadku warunkiem do malowania jest dobra przyczepnos¢ do poprzedniej powtoki i wiasciwe
przygotowanie powierzchni przed wykonaniem zaprawek.

Zaleca sie wykonanie probnego przemalowania.

PELNE MALOWANIE

Zgodnos¢ ze starym systemem: Generalnie petna zgodno$¢ spodziewana jest ze starym systemem
epoksydowym, jezeli powierzchnia malowana przed aplikacjg zostata zszorstkowana. Ponadto, wymagane jest
doktadne czyszczenie. Jakikolwiek brud, skredowany materiat powierzchni, olej i smar powinny zostaé usuniete
za pomocg odpowiedniego detergentu a nastepnie cata powierzchnie zmy¢ wodg stodka pod wysokim cisnieniem.

Usuwanie starego systemu: Mozliwa jest takze aplikacja po mechanicznym usunieciu starej powtoki. Nalezy
jednak wzigé pod uwage, ze mechaniczne czyszczenie jak szlifowanie czy omiatanie szczotka druciang moze
wygtadzi¢ powierzchnie, co ostabia przyczepnosé.

Uwaga: Istnieje ryzyko, ze czarna rdza zostanie oczyszczona do pozornej jasnosci bez wykazywania
jakichkolwiek wad przyczepnosci. Jednak ekspozycja na otwartym powietrzu podczas czyszczenia moze
spowodowac ciggte utlenianie sie czarnej rdzy, co powoduje, ze jest ona staba mechanicznie i stabo przylega do
powierzchni. Proces korozji moze spowodowac w pdzniejszym okresie tuszczenie sie zendry wraz z powtokg
malarska.
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Sprzet do HEMPADUR 47300 jest wyrobem o duzej zawartosci czesci statych i stosunkowo duzej lepkosci, moze
aplikacji: wymagaé specjalnych warunkéw naktadania.

Zalecany sprzet do natrysku bezpowietrznego:

Przetozenie pompy: Min45:1

Wydajnos$¢ pompy: 12 dm3/min

Cisnienie zasilajgce: Min 0,6 MPa

Weze materiatowe: Max 100 metréw, Srednica wewnetrzna 1/2”

Max 30 metréw, $rednica wewnetrzna 3/8”
Max 6 metréw, $rednica wewnetrzna 1/4”

Powierzchnie regularne:

Srednica dyszy: 0,0197-0,023”
Kat natrysku: 60°C
Powierzchnie skomplikowane (oraz zaprawk)i:
Srednica dyszy: 0,0177-0,021”
Kat natrysku: 40°C

(Dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i moga ulec korekcie)

Po zakonczeniu naktadania, natychmiast umy¢ sprzet w HEMPEL’S TOOL CLEANER 99610

Uwaga: Zwiekszenie srednicy wewnetrznej wezy zwieksza szybko$¢ przeptywu farby i polepsza aplikacje.
Zastosowanie dtuzszych wezy w celu zapewnienia odpowiedniej wydajnosci stwarza koniecznos¢ uzycia pompy
o wiekszym przetozeniu 60:1.

Alternatywnie mozna doda¢ 5% rozcienczalnika THINNER 08450, ale nalezy to zrobi¢ bardzo ostroznie, gdyz
rozcienczenie powoduje zmniejszenie grubosci powtoki.

Czas indukcji:  Przy temperaturach stali ponizej 5°C dobrg praktyka moze by¢ przereagowanie farby przez ok. 10-20 min (w
zaleznosci od temperatury farby ) przed jej aplikacjg (dtuzszy czas przereagowania w nizszych temperaturach)

Aplikacja: Formowanie / ciagtos¢ powloki: przy aplikacji w jednej lub kilku warstwach zwréci¢ szczegolng uwage na
zapewnienie ciggtosci i szczelnosci kazdej warstwy. Stosowac technike naktadania zapewniajgcg witasciwe
formowanie sie powtoki na wszystkich powierzchniach. Istotne jest stosowanie dysz o odpowiednich rozmiarach,
nie za duzych oraz utrzymanie wtasciwej, jednakowej odlegtosci 30-50 cm pistoletu natryskowego od malowanej
powierzchni. Szczegodlnie starannie pokrywac krawedzie, otwory, tylne $ciany wzmocnien itp. Na tych
powierzchniach zwykle konieczne jest wykonanie wyrdobek. W celu uzyskania dobrego i statego w czasie
rozpylenia farby utrzymywac¢ odpowiednig lepkos¢ farby i parametry natrysku. W wyzszej temperaturze konieczne
moze okazac¢ sie dodanie rozcienczalnika w celu unikniecia suchego natrysku.

Naktadanie farby musi by¢ réwnomierne i zgodne ze specyfikacjg na tyle na ile to mozliwe. Unika¢ nadmiernej
grubosci powtok stwarzajgcych ryzyko zaciekdéw, peknie¢ oraz retencji rozpuszczalnika w powtoce. Nalezy
kontrolowaé zuzycie farby.

Po natozeniu powtoka musi by¢ jednorodna, o gtadkiej powierzchni. nieregularnosci takie jak: pyt, Scierniwo, suchy
natrysk muszg zosta¢ usuniete.

Aplikacja Przy aplikacji narzedziami recznymi, pedzlami, jednak szczegélnie watkiem, pojawia sie naturalna tendencja do

pedzlem i nieréwnomiernej aplikacji powtoki tymi metodami, nalezy wiec rozwazy¢ naktadanie wiekszej ilosci warstw. Jezeli

watkiem: jest to mozliwe — kazda powtoka musi by¢ aplikowana poprzecznie do poprzedniej — zgodnie z dobrg praktykg
malarska.

Na powierzchniach o niskim stopniu oczyszczenia zawsze zalecane jest natozenie pierwszej warstwy
pedzlem. Dodatkowe rozciehczenie umozliwia penetracje farby, ale jednoczes$nie moze powodowaé koniecznos¢
nakfadania kolejnej warstwy.
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Grubos¢
warstwy/
powtoki:

Grubos¢
powtoki /
rozcienczenie:

Dane fizyczne
w zaleznosci

od temperatury:

Tiksotropowe wiasciwosci farby HEMPADUR 45141/45143 mogg powodowaé bezposrednio po natozeniu
powstanie nieco ,pofatdowanej” powierzchni. Nierownosci wyréwnujg sie w miare schnigcia, ale moze okazac sie,
ze odczytane wartosci grubosci warstwy sg wieksze niz wskazane. W wielu przypadkach odczyt grubosci powinien
by¢ o 25-50um wyzszy niz grubo$¢ wynikajgca z obliczen. Powierzchnia ,pofalowana” wygtadza sie w miare
schniecia i dlatego odczyty zawyzonej grubosci warstwy nie powodujg wyzszego zuzycia farby, niz zatozono
wczesniej.

HEMPADUR 43700 normalnie specyfikowany jest w grubosci 150-250 mikronéw. W zaleznosci od warunkéw
otoczenia, zazwyczaj stosowane jest 5% rozciefnczalnika THINNER 08450, jednak dla wysokich temperatur nalezy
zwiekszy¢ ilosci dodanego rozcienczalnika w celu prawidtowego formowania sie powtoki oraz unikniecia suchego
natrysku.

Czasy schniecia i przemalowania odnosnie do grubosci powtok, temperatury i warunkéw pozniejszej ekspozyciji:

HEMPADUR 47300 grubos¢ powtoki 150 micron/ 6 mils:

Temperatura -10°C/14°F | 0°C/32°F | 10°C/50°F | 20°C/68°F | 30°C/86°F | 40°C/104°f
powierzchni
Czas schniecia 35 godz. 14 godz. 7 godz. 3 godz. 2,5 godz. 2 godz.
Czas utwardzania 56 dni 28 dni 14 dni 7 dni 3,5 dni 40 godz.
Temperatura -10°C/14°F 0°C/32°F 10°C/50°F 20°C/68°F 30°C/86°F 40°C/104°f
powierzchni
Czas do L
przemalowania | KOromYInOse | e o | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max
w zaleznosci atmosfery
od warunkéw:
$rednia 18 90 9 90dni | 4 90 2 30 15 225 |1 15
HEMPADUR godz. | dni godz. godz. | dni godz. | dni godz. | dni godz. | dni
silna 36 90 18 90 8 60 4 30 3 22,5 2 15
godz. | dni godz. | dni godz. | dni godz. | dni godz. | dni godz. | dni
Srednia 27 90 14 90 6 40 3 20 2 15 N/D N/D
HEMPATHANE godz. | dni godz. | dni godz. | dni godz. | dni godz. | dni
silna 36 54 18 27 8 12 4 6dni | 3 45 N/D | NID
godz. | dni godz. | dni godz. | dni godz. godz. | dni

Maksymalny czas do nakfadanie kolejnych warstw:

Jezeli maksymalne czasy do przemalowania zostang przekroczone, niezaleznie od kolejnej warstwy wymagane
jest zszorstkowanie powierzchni w celu zapewnienie optymalnej przyczepnosci do miedzywarstwy lub w
przypadku przemalowania innym produktem niz HEMPADUR, zaaplikuj (cienkg) dodatkowg warstwe HEMPADUR
47300 z nastepujgcymi uwagami odnosnie przemalowania:

o Dlugie czasy do przemalowania:
Catkowicie czysta powierzchnia jest zalecana w celu zapewnienia przyczepnosci miedzywarstwy, w
szczegolnosci w przypadku diugiego czasu do przemalowania. Jakikolwiek brud, oleje i smary muszag
zosta¢ usuniete odpowiednim detergentem oraz czyszczeniem stodkg wodg pod bardzo wysokim
cisnieniem. Sole muszg zosta¢ usuniete natryskiem stodkiej wody.

e Kazda uszkodzona warstwa nawierzchniowa, w wyniku dtugotrwatej ekspozycji, musi zosta¢ usunieta.
Czyszczenie pod bardzo wysokim cisnieniem moze by¢ odpowiednie do usuniecia uszkodzonych warstw,
a przy odpowiednim przeprowadzeniu moze zastgpi¢ wyzej wymienione metody czyszczenia. W razie
jakichkolwiek watpliwosci skontaktuj sie z HEMPEL. W celu sprawdzenia jakosci przygotowanej
powierzchni, odpowiednia moze by¢ testowa aplikacja na wyznaczonym obszarze.
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Warunki BiHP: Stosowa¢ z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi oznaczeniami
bezpieczenstwa godzin ktérych nalezy przestrzegaé. Stosowac sie do zalecen zawartych w Kartach
Charakterystyki oraz przestrzega¢ polskich przepisow bezpieczenstwa. Unika¢ kontaktu ze skoérg godzin oczami
i nie potyka¢. Przedsiewzig¢ $rodki ostroznosci godzin aby nie dopusci¢ do ryzyka pozaru godzin wybuchu lub
zagrozenia dla Srodowiska naturalnego. Naktadac¢ tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Wydano przez: HEMPEL A/S — 47300

Niniejsza karta produktu zastepuje wszelkie wczesniej wydane karty.

Objasnienia godzin definicje i zakres mozna znalez¢ w "Objasnieniach” dostepnych na stronie www.hempel.com. Dane godzin specyfikacje godzin wskazoéwki i zalecenia znajdujace si¢ na tej karcie
technicznej produktu przedstawiajg wytacznie wyniki badan i doswiadczen uzyskane w kontrolowanych i specjalnie okreslonych warunkach. Ich doktadno$¢ godzin kompletnos¢ lub prawidtowos$¢
w warunkach rzeczywistych dowolnego zastosowania Produktéw muszg zosta¢ stwierdzone przez Kupujgcego i/lub Uzytkownika. Dostawa Produktéw oraz doradztwo techniczne dokonywane sg
zgodnie z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY godzin DOSTAW | USLUGI DLA FARB FIRMY HEMPEL godzin chyba ze wyraznie ustalono inaczej na piémie. Producent i Sprzedajgcy
wylaczajg godzin a Kupujacy i/lub Uzytkownik zrzekaja sie wszelkich roszczen wigzacych sig z jakgkolwiek odpowiedzialnoscig godzin obejmujgca godzin migdzy innymi godzin zaniedbanie godzin
z wyjatkiem zakresu przewidzianego w OGOLNYCH WARUNKACH godzin o ktérych mowa wyzej godzin z tytutu wszelkich skutkéw godzin uszkodzenia ciata badz bezposrednich lub posrednich
strat badz szkéd wynikajgcych z uzycia Produktéw zgodnie z zaleceniami okreslonymi powyzej godzin na odwrocie lub przekazanymi w inny sposéb. Dane dotyczgce produktu moga ulec zmianie
bez powiadomienia i przestajg obowigzywac¢ pig¢ lat od daty wydania.
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