Udajovy list

HEMPADUR ULTRA-STRENGTH FIBRE 47510

HEMPEL

47510: BASE (BAZE) 47519: CURING AGENT (TUZIDLO) 98510

Popis:

Doporucené pouziti:

Provozni teplota
Certifikaty / Schvaleni:

Dostupnost:
FYZIKALNi UDAJE:

Cisla odstind/odstiny:
Konecny vzhled:
Objem susiny, %:
Teoreticka vydatnost:
Bod vzplanuti:
Specificka hmotnost:
Doba povrchového zaschnuti:
Doba proschnuti:

PIné vytvrzen:

Obsah VOC:

Doba skladovatelnosti:

APLIKACNI DETAILY:

Verze, michané produkty:
Pomér michani:

Metoda aplikace:

Redidlo (max. objem):

Doba zpracovatelnosti:

Velikost Usti trysky:

Tlak na trysce

Cisténi naradi:

Doporucena tloustka natérového
filmu, sucha:

Doporucena tloustka natérového
filmu, mokra:

Pretiraci interval, min:

Pretiraci interval, max:

Bezpecénost:

Datum revize: Leden 2019

HEMPADUR ULTRA-STRENGTH FIBRE 47510 is a self-priming, two-component, high build, pure
epoxy paint reinforced with patented FIBRE technology.

It is engineered to withstand the harsh conditions of cargo holds, thanks to its superior resistance to
abrasion, impact, cracking and chemical attack.

It can be applied at surface temperature as low as -5°C/22°(F) and its fast curing allows a very fast
return to service after application.

As a heavy duty coating for areas exposed to abrasion and aggresive corrosive climate such as hatch
coamings and cargo holds of bulk carriers.

Maximalné, pouze za sucha: 140°C/284°F

Vyhovuije €asti 175.300 podle Code of Federal Regulations Title 21 — suché potraviny. Pro vice
informaci kontaktujte spoleénost Hempel.

Testovano na nepfitomnost znecistujicich latek pro naklady obili u Newcastle Occupational Health &
Hygiene, Velka Britanie.

Soucasti nabidkového listu. Mistni dostupnost proti potvrzeni.

59630* / Cerveny

Polo-leskly

76 + 1

6.1 m?/1 [244.6 sq.ft./US gallon] - 125 ym/5 mils

25°C [77 °F]

1.5 kg/litr [12.9 Ibs/US gallon]

2.5 hod. 20°C

6.5 hod. 20°C

3 den/dny 20°C

233 g/l [1.9 Ibs/US gallon]

1 rok pro produkt BASE (BAZE) a 2 rok (25 °C) pro CURING AGENT od data vyroby.
* Dalsi odstiny jsou dostupné dle nabidkového listu.

Uvedené fyzikalni konstanty jsou nominéalni hodnoty podle schvalenych predpist firmy HEMPEL.

47510

BASE (BAZE) 47519: CURING AGENT (TUZIDLO) 98510
3:1 objemoveé

Bezvzduchové stfikani

08450 (5%)

1 hod. 20°C

0.023-0.027 "

250 bar [3625 psi]

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

125 pym [5 mils]

175 pm [7 mils]

viz. POZNAMKY na druhé strané
viz. POZNAMKY na druhé strané

Pfi manipulaci postupujte opatrné. Pfed a béhem pouziti dodrzujte vSechny bezpecénostni instrukce na
nalepkach baleni, seznamte se s pokyny v bezpecnostnich listech vyrobku firmy HEMPEL a dodrzujte
platné bezpecnostni predpisy.
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Udajovy list

HEMPADUR ULTRA-STRENGTH FIBRE 47510 @ HEMPEL

PRIPRAVA POVRCHU:

APLIKACNI PODMINKY:

PREDCHOZi NATER:

NASLEDNY NATER:
Poznamky

Stabilita odstinG/odstinu:
Atmosféricka / provozni teplota:
Aplikacni zafizeni:

Tloustka natérového filmu / fedéni:

Curing agent (Tuzidlo):

Pretirani:

Poznamka k pfetirani:

Poznamka:
VYDAL:

Nova ocel: Peclivé odstrarite olej a mastnotu vhodnym detergentem. Soli a jiné necistoty odstrarite
ocisténim vysokotlakou Cistou vodou. Abrazivni otryskani na Sa 2 (ISO 8501-1:2007), s profilem
povrchu odpovidajicim Rugotestu €. 3 BN 10, Keane-Tator komparator, 3,0 G/S nebo ISO komparator,
Rough MEDIUM (G). Po otryskani povrch peclivé o€istéte od zbytkd abraziva a prachu.

Opravy a udrzba: Peclivé odstrarite olej a mastnotu vhodnym detergentem. Soli a jiné necistoty
odstrarite oCisténim vysokotlakou €istou vodou. Poskozené plochy peclivé oCistéte mechanickymi
nastroji na St 3 (ISO 8501-1:2007) (malé plochy) nebo abrazivnim otryskani na min. Sa 2, pfednostné
na Sa 2% (ISO 8501-1:2007). Jako alternativa k suchému ¢isténi muze byt pouzito také mokré
abrazivni tryskani nebo tryskani vodnim paprskem. Min Wa 2% (ISO 8501-4:2006). Pfipustny stuper
okamzité koroze pred aplikaci: L (ISO 8501-4:2006).Okraje upravte do ztracena na zdravy a netknuty
povrch. Na povrsich s dulkovou korozi se miize vyskytovat nadmérné mnozstvi zbytk( soli, jejichz
odstranéni mlze vyzadovat otryskani vysokotlakou vodou, mokré abrazivni otryskani, alternativné
suché abrazivni otryskani, oplachnuti vysokotlakou sladkou vodou, oschnuti a nakonec znovu suché
abrazivni otryskani.

Pouzijte pouze tehdy, kdy aplikace a vytvrzovani mlze probihat pfi teplotach nad: - 5°/23°F. Optimalni
teplota natérové hmoty pro michani a stfikani je 20°C. Aplikujte pouze na Cisty a suchy povrch pfi
teploté nad rosnym bodem, aby nedochazelo ke kondenzaci. V uzavienych prostorech zajistéte
dostatecné vétrani béhem aplikace a schnuti. Ziskani plnych mechanickych vlastnosti natéru vyzaduje
dobu vytvrzovani uvedenou v Aplikacnich instrukcich, odstavec “Doba do prvniho nalozeni”. V pfipadé
pochybnosti se obratte na spole¢nost HEMPEL.

Zadny nebo dle specifikace. Pfi nafedéni produktu na 25-30 % jej Ize pouzit jako mezioperaéni
zakladni natér nasledovany aplikaci produktu v plné tloustce.

Zadny.

Po aplikaci ma tendenci ke Zloutnuti. Toto nebude mit Zadny vliv na technické parametry.

Pfirozenou vlastnosti epoxidovych natérovych hmot je kiidovani pfi vystaveni povétrnosti.
Doporucujeme pouzit vysoce vykonné bezvzduchové stfikaci zafizeni s pfevodovym pomérem
Cerpadla 60:1 (priblizné) a teoretickym vykonem min. 12 litrd za minutu.

V zavislosti na Ucelu a oblasti pouziti mize byt specifikovana jina tloustka natérového filmu nez je
uvedena. Tim se zméni vydatnost a mlze byt ovlivnéna doba zasychani a interval mezi natéry. Bézny
rozsah tlousték suchého natérového filmu je: 125-150 um/5-6 mils.

Produkt CURING AGENT béhem skladovani ztmavne. Toto nebude mit zadny vliv na technické
parametry.

Pretiraci intervaly pro naposledy uvedené podminky: Pokud je maximalni pfetiraci interval pfekrocen,
je nezbytné povrch zdrsnit pro zajisténi pfilnavosti mezi natéry.

Po vystaveni vliviim znec¢is$téného prostiedi, je nutné pfed nanasenim dalSiho natéru odistit dokonale
povrch, oplachnutim vysokotlakou Cistou vodou a nechat uschnout.

Natérova specifikace nahrazuje pretiraci intervaly uvedené v tabulce.

Prostredi Atmosférické, mirné tatizeni
Teplota povrchu: 0°C (32°F) 10°C (50°F) 20°C (68°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 18 h 30d 8h 30d 4h 14 d

NR = nedoporucuje se, Ext. = prodlouzeny int., None = Zadny, m = minuty, h = hodiny, d = dny

Pretiraci intervaly pro naposledy uvedené podminky: Pokud je maximalni pfetiraci interval pro vrchni
natér prekrocen, je nezbytné zdrsnit povrch pro zajisténi vzajemné pfilnavosti.

Po vystaveni vlivim znecisténého prostredi, je nutné pfed nanasenim dal$iho natéru odistit dokonale
povrch, oplachnutim vysokotlakou Cistou vodou a nechat uschnout.

HEMPADUR ULTRA-STRENGTH FIBRE 47510 Pouze pro profesionalni pouziti.

HEMPEL A/S 4751059630

Tento Udajovy list vyrobku nahrazuje ty vydané dfrive.

Vysvétleni, definice a rozsah - viz. dokument "Vysvétlujici poznamky k tidajovym listim vyrobka®, ktery je dostupny na www.hempel.cz. Udaje, specifikace, nafizeni a doporuéeni
uvedena v tomto tudajovém listu vychazeji ze zkusenosti ziskanych za fizenych nebo specialné definovanych okolnosti. Jejich pfesnost, kompletnost nebo vhodnost pro skutecné
podminky jakéhokoliv zamysleného pouziti neni zaru¢ena a musi byt stanovena uzivatelem.

Vyrobky jsou dodavany a jakakoliv technicka pomoc je poskytovana v souladu se VSEHOBECNYMI PODMINKAMI PRO PRODEJ, DODAVKY A SLUZBY firmy Hempel, neni-li pisemné
vyslovné dohodnuto jinak. Vyrobce a prodejce neni v zadném rozsahu, nad ramec zde uvedeného, odpovédny za dosazené vysledky, Skody, pfima ¢i nasledna poskozeni vyplyvajici z
pouziti vySe doporuéeného, uvedeného na zadni strané listu ¢i jinde. Vyrobni Gidaje podléhaji zménam bez upozornéni a jejich platnost bude automaticky ukonéena po péti letech od

vydani.

Datum revize: Leden 2019
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