Karta Techniczna Produktu
HEMPADUR ULTRA-STRENGTH FIBRE 47510

HEMPEL

47510: BAZA 47519: UTWARDZACZ 98510

Charakterystyka:

Zalecane uzycie:

Temperatura pracy:
Certyfikaty:

Dostepnoscé:
DANE FIZYKOCHEMICZNE:

Kolory/ nr koloru:

Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnosc¢ teoretyczna wynosi:

Temperatura zaptonu:
Gestosc¢:

Powierzchniowe wyschniecie:
Catkowite wyschniecie:

Petne utwardzenie:
Zawartos¢ L.Z.0.:

Czas sktadowania:

SPOSOB APLIKACJI:

Nr asortymentu:
Proporcje mieszania skfadnikow:

Metoda nakfadania:
Rozcienczalnik (max. obj.):
Przydatnos$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:
Czyszczenie narzedzi:
Grubos$¢ powtoki (DFT):
Grubo$¢ warstwy (WFT):
Czas do natozenia nastepnej
wartswy, min:

Czas do natozenia nastepnej
wartswy, max:

Warunki BiHP:

Data wydania: Styczen 2019

HEMPADUR ULTRA-STRENGTH FIBRE 47510 jest samogruntujgca, dwuskfadnikows,
grubopowtokows farbg czysto epoksydowg, wzmocniong opatentowang technologig FIBRE.
Zaprojektowana zostata tak, aby dzieki doskonatej odpornosci na Scieranie, uderzenia, pekniecia i ataki
chemiczne, wytrzymac ciezkie warunki pracy w tadowniach. Moze by¢ stosowana w temperaturze do
-5 °C. Ponadto charakteryzuje sie szybkim procesem utwardzania, co pozwala na bardzo szybki powr6t
do pracy malowanych powierzchni .

Bardzo wytrzymata powtoka przeznaczona na powierzchnie narazone na scieranie oraz agresywne
Srodowisko korozyjne, takie jak pokrywy lukowe i tadownie masowcow.

Maksymalna, tylko w suchym srodowisku: 140°C/284°F.

Spetnia wymagania Sekcji 175.300 Przepiséw Federalnych USA, tytut 21- ptyny, sucha zywnos$¢. W
sprawie szczegotow - kontakt z biurem Hempla.

Przetestowana przez Newcastle Occupational Health, Wielka Brytania, jako powtoka
niezanieczyszczajgca tadunku zboza.

Wymaga potwierdzenia.

59630* / Czerwony

Potpotysk

76 + 1

6.1 m?/dm? [244.6 sq.ft./US gallon] - 125

mikronow/5 milicale.

25 °C [77 °F]

1.5 kg/dm?® [12.9 funty/galon USA]

2.5 godzina/godzin 20°C.

6.5 godzina/godzin 20°C.

3 dzien/dni 20°C.

233 g/I [1.9 funty/galon USA]

1 rok dla BAZY i 2 lata (25°C) dla UTWARDZACZA od daty produkcji.
* inne kolory zgodnie z listg asortymentowg

Podane dane fizykochemiczne sg warto$ciami nominalnymi, zgodnymi z formutami zatwierdzonymi przez HEMPEL Group.

47510

BAZA 47519: UTWARDZACZ 98510
3:1 objetosciowo

Natrysk bezpowietrzny

08450 (5%)

1 godzina/godzin 20°C.

0.023 - 0.027 "

250 bar [3625 psi]

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610
125 pm [5 mils]

175 pm [7 mils]

patrz UWAGI ponizej

patrz UWAGI ponizej

Stosowac z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktdrych nalezy przestrzegaé. Stosowac sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki oraz przestrzegac polskich przepiséow bezpieczenstwa.
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(© HEMPEL

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA POPRZEDNIA:

POWLOKA NASTEPNA:
Uwagi

Kolory/ Trwato$¢ kolorow:
Ekspozycja zewnetrzna/
temperatury pracy:
Sprzet do naktadania:

Grubos$¢ powltok/ rozcienczanie:

Utwardzacz:

Naktadanie kolejnych warstw:

Naktadanie kolejnych warstw:

Uwaga:

Wydany przez:

Nowa stal: Odttusci¢ stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg wodociggowg pod
wysokim ci$nieniem. Oczyszczanie strumieniowo-$cierne do minimum Sa 2 (ISO 8501-1:2007) z
profilem powierzchni odpowiadajgcym Rugotest nr 3, BN 10, Keane-Tator Comparator 3,0 G/S lub ISO
Comparator Rough MEDIUM (G). Po zakonczeniu czyszczania strumieniowo-$ciernego doktadnie
oczysci¢ powierzchnie z materiatu Sciernego i kurzu.

Naprawa i konserwacja: Odttusci¢ stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg
wodociggowg pod wysokim cisnieniem. Wyczysci¢ doktadnie uszkodzone obszary za pomocg
narzedzia elektrycznego do St 3 (ISO 8501-1:2007) (niewielkie obszary) lub metodg strumieniowo-
Scierng do min. Sa 2, a najlepiej Sa 2% (ISO 8501-1:2007). Jako alternatywe czyszczenia
strumieniowo-$ciernego mozna zastosowac czyszczenie strumieniowo-$cierne w ostonie wodnej lub
czyszczenie wodg pod bardzo wysokim cisnieniem (water jetting) Min Wa 2% (ISO 8501-4:2006).
Dozwolony poziom rdzy nalotowej: L (ISO 8501-4:2006).Sfazowac brzegi powtoki. W przypadku
powierzchni skorodowanych wzerowo duza ilo$¢ soli moze wymagac czyszczenia strumieniem wody
lub mokrego czyszczenia strumieniowo-$ciernego bgdz suchego czyszczenia strumieniowo-$ciernego,
a nastepnie sptukania strumieniem stodkiej wody pod wysokim ci$nieniem, wysuszenia, a na koniec
ponownego suchego czyszczenia strumieniowo-$ciernego.

Stosowac tylko, gdy naktadanie i utwardzanie przebiegajg w temperaturach powyzej: - 5°/23°F.
Optymlane warunki dla mieszania, natrysku i aplikacji zapewnia farba o temperaturze 20°C.. Nalezy
stosowac tylko na suchej i czystej powierzchni w temperaturze powyzej punktu rosy, aby unikng¢
kondensacji. W przestrzeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas naktadania i
wysychania powlok. Aby osiggnac¢ petne wiasciwosci mechaniczne powtoka wymaga utwardzania
zgodnie z Instrukcjg Aplikacji, sekcja "Czas do pierwszego zatadunku". W razie watpliwosci nalezy
skontaktowac sie z firmg HEMPEL w celu uzyskania porady.

Nie stosuje sig, lub zgodnie ze specyfikacja. Po rozcienczeniu produktu do 25-30% mozna go uzy¢
jako "blast primer" przed natozeniem petnej powtoki produktu.

Brak.

Farba ma tendencje do zétkniecia po aplikacji. Nie bedzie to miato wptywu na wydajnosc.
Naturalna tendencja produktéw epoksydowych do kredowania dotyczy rowniez tego produktu.

Zaleca sie uzycie ciezkiego urzadzenia do natrysku bezpowietrznego o szybkosci pompy 60:1 (w
przyblizeniu) i teoretycznej wydajnosci min. 12 I/min.

W zaleznosci od przeznaczenia, mozna specyfikowac¢ inne grubosci powtoki. Zmieni to zuzycie farby i
moze wptyng¢ na czas schniecia oraz czas do natozenia nastepnej warstwy. Stosowany zakres
grubosci powtoki wynosi: 125-150 mikronéw/5-6 milicale.

Produkt CURING AGENT stanie sie ciemniejszy podczas przechowywania. Nie bedzie to miato wptywu
na wydajnosc.

Czasy do natozenia nastepnej warstwy sg zwigzane z pdzniejszymi warunkami ekspozycji: Jezeli
przekroczony jest czas do natozenia kolejnej warstwy, konieczne jest szorstkowanie powierzchni celem
zapewnienia przyczepnosci miedzywarstwowe;j.

Powierzchnie eksponowane w zanieczyszczonym $rodowisku, przed natozeniem kolejnej warstwy,
umy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem i pozostawi¢ do wyschniecia.

Specyfikacja malarska zastepuje wszystkie czasy do naktadania kolejnych warstw podane w ponizszej
tabeli.

Srodowisko Srodowisko, $rednie
Temperatura powierzchni: 0°C (32°F) 10°C (50°F) 20°C (68°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 18 h 30d 8 h 30d 4h 14 d

NR = Nie zalecane , Ext. = Wydtuzony , m = minut(y), h = godzin(y), d = dzier/dni

Czasy do natozenia nastepnej warstwy sg zwigzane z pézniejszymi warunkami ekspozycji: W
przypadku przekroczenia maksymalnego czasu do naktadania nastepnej powtoki wymagane jest
szorstkowanie powierzchni w celu zapewnienia odpowiedniej przyczepnosci.

Powierzchnie eksponowane w zanieczyszczonym srodowisku, przed natozeniem kolejnej warstwy,
umy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem i pozostawi¢ do wyschniecia.

HEMPADUR ULTRA-STRENGTH FIBRE 47510 Jest przeznaczony tylko do uzytku
profesjonalnego.

HEMPEL A/S 4751059630

Niniejsza karta produktu zastepuje wszelkle wczesnlej wydane karty

i i zalecenia

Objasnienia, definicje i zakres mozna w "0
przedstawiaja wytacznie wyniki badan i doswiadczen uzyskane w kontrolowanych i speclalnle okreslonych warunkach. Ich doktadnosé, $€ lub pr
zastosowania Produktéw musza zostac stwierdzone przez Kupuj;

riach’ ych na stronie www.hempel.com. Dane, specyfikacje,

j sie na tej karcie charakterystyki produktu
i $¢ w warunkach rzeczywistych dowolnego

iflub Uzy

Dostawa Produktow oraz doradztwo techniczne dokonywane sg zgodnle z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY DOSTAW | USLUG FIRMY HEMPEL, chyba ze wyraznle ustalono i |nacze] na pismie. Producent i

Sprzedajacy wytaczaja, a Kupujacy illub Uzytkownik zrzekaja sie azacy S|e zj iek odpowi
przewidzianego w OGOLNYCH WARUNKACH, o ktérych mowa wyzej, z tytuiu i kod:
zgodnie z zaleceniami okreslonymi powyzej, na odwrocie lub przekazanymi w inny sposéb. Dane dotyczqce produktu moga ulec zmianie bez p

Data wydania: Styczen 2019

miedzy innymi, i lie, Z w
ia ciata badz bezposrednich lub pnsrednu:h strat badz szkod w
ienia i przestaja ob ',,

h z uzycia Pr
ywac piec lat od daty wydania.
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