Udajovy list
HEMPADUR ULTRA-STRENGTH FIBRE 47510

(© HEMPEL

47510: BASE (Baza) 47519: CURING AGENT (Tuzidlo) 98510

Popis:

Odporucané pouzitie:

Prevadzkova teplota
Certifikaty / Schvalenia:

Dostupnost’
FYZIKALNE UDAJE:

Cisla odtiefiov/odtiene:
Konecny vzhlad:
Obsah susiny, %:
Teoreticka vydatnost:
Bod vzplanutia:
Specificka hmotnost:
Doba povrchového zaschnutia:
Doba preschnutia:
Pine vytvrdeny:

Obsah VOC:

Doba skladovatelnosti:

UDAJE PRE NANASANIE:

Verzia; mieSané produkty:
Pomer mieSania:

Metdda aplikacie:

Riedidlo (max. objem):

Doba spracovatelnosti:

Velkost' ustia trysky:

Tlak na tryske:

Cistenie naradia:

Odporac¢ana hribka naterového
filmu, sucha:

Odporuc¢ana hrubka naterového
filmu, mokra:

Pretieraci interval, min:
Pretieraci interval, max:

Bezpecnost'’

Datum revizie: Januar 2019

HEMPADUR ULTRA-STRENGTH FIBER 47510 je samozakladujuci, dvojzloZkovy, vysoko nanasavy,
Cisty epoxidovy nater vystuzeny patentovanou technolégiou FIBER.

Je navrhnuty tak, aby vydrzal drsné podmienky nakladnych priestorov, a to vd'aka svojej vynikajucej
odolnosti vo¢i oderu, narazom, praskaniu a chemickym vplyvom.

Moze sa aplikovat pri teplote povrchu uz od -5°C a jeho rychle vytvrdenie umoznuje velmi rychly navrat
do prevadzky po aplikacii.

Ako nater pre tazké prevadzkové podmienky pre oblasti vystavené oderu a agresivnemu koréznemu
prostrediu, ako su poklopy a nakladné priestory lodi na hromadny naklad.

Maximum, len za sucha: 140°C/284°F

Vyhovuje €asti 175.300 podla Code of Federal Regulations Title 21 — suché potraviny. Pre viac
informacii kontaktujte spolo¢nost Hempel.

Testované na nepritomnost znedistujucich latok pre naklady obilia v Newcastle Occupational Health,
Velka Britania.

Sucastou ponukového listu. Miestna dostupnost’ proti potvrdeniu.

59630* / Cerveny.

Polo-leskly

76+ 1

6.1 m?/liter [244.6 sq.ft./US gallon] - 125 pm/5 mils
25 °C [77 °F]

1.5 kg/liter [12.9 libry/americky galon]

2.5 hod. 20°C

6.5 hod. 20°C

3 den /dni 20°C

233 g/l [1.9 libry/americky galén]

1 rok v pripade pripravku BASE a 2 roky (25°C) od datumu vyroby v pripade pripravku CURING
AGENT.

* Dalsie odltiene st dostupné podfa ponukového listu.

Uvedené fyzikalne konstanty st nominéalne hodnoty podla schvélenych predpisov firmy Hempel.

47510

BASE (Baza) 47519: CURING AGENT (Tuzidlo) 98510
3:1 Objemovo

Bezvzduchové striekanie

08450 (5%)

1 hod. 20°C

0.023 - 0.027 "

250 bar [3625 psi]

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

125 pm [5 mils]

175 pm [7 mils]

vid. POZN/E\MKY na druhej strane
vid. POZNAMKY na druhej strane

Pri manipulacii postupujte opatrne. Pred a po¢as pouzitia dodrziavajte vSetky bezpecnostné instrukcie
na nalepkach baleni, zoznamte sa s pokynmi v Kartach bezpe&nostnych udajov vyrobkov firmy Hempel
a dodrziavajte platné bezpecnostné predpisy.
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PRIPRAVA POVRCHU:

APLIKACNE PODMIENKY:

PREDCHADZAJUCI NATER:

NASLEDNY NATER:
POZNAMKY:

Stabilita odtiefiov/odtiena:
Atmosfericka / prevadzkova teplota:

Aplikacné zariadenie:

Hrubka naterového filmu / riedenie:

Tuzidlo:
Pretieranie:

Poznamka k pretieraniu:

Poznamka:
VYDALA:

Nova ocel: Dékladne odstrante olej a mastnotu vhodnym detergentom. Soli a iné necistoty odstrante
omytim vysokotlakou €istou vodou. Abrazivne otryskanie na Sa 2 (ISO 8501-1:2007) s povrchovym
profilom ekvivalentnym Rugotestu ¢. 3, BN 10, Keane-Tator komparator 3,0 G/S alebo ISO komparator,
drsnost MEDIUM (G). Po otryskani starostlivo odstrarite z povrchu akékolvek abrazivum a prach.
Opravy a udrzba: Dokladne odstrarite olej a mastnotu vhodnym detergentom. Soli a iné necdistoty
odstrarite omytim vysokotlakou Cistou vodou. PoSkodené plochy dokladne ocistite mechanickymi
nastrojmi na St 3 (ISO 8501-1:2007) (malé plochy) alebo pomocou abrazivneho otryskania na min.
hodnotu Sa 2, lepSie vSak na Sa 274 (ISO 8501-1:2007). Ako alternativa k suchému cisteniu méze byt
pouzité mokré abrazivne otryskanie, alebo tryskanie vodou. Min Wa 2% (ISO 8501-4:2006). Pred
aplikaciou je pripustny stuper okamzitej korézie: L (ISO 8501-4:2006).Okraje upravte do stratena na
zdravy a neporuseny povrch. Na povrchoch s jamkovou koréziou sa méze vyskytovat nadmerné
mnozstvo zvySkov soli, ktorych odstranenie moéze vyzadovat otryskanie vodou, mokré abrazivne
otryskanie, alternativne suché abrazivne otryskanie, oplachnutie vysokotlakou vodou, oschnutie a
nakoniec znovu suché abrazivne otryskanie.

Pouzivajte iba vtedy, ak aplikacia a vytvrdzovanie mdze prebiehat pri teplotach nad: - 5°/23°F.
Optimalna teplota naterovej hmoty pre spravne zmieSavanie, Cerpanie a striekanie je 20°C. NanasSajte
vylu€ne na suchy a Cisty povrch s teplotou vy$Sou, ako je hodnota rosného bodu, aby nedochadzalo ku
kondenzacii. Po€as aplikacie a zasychania v uzavretych priestoroch zabezpecte dostatocné vetranie.
Pre dosiahnutie vSetkych mechanickych vlastnosti si nater vyzaduje dobu vytvrdzovania podla
Aplikacnych instrukcii, Cast “Doba do prvého nalozenia”. V pripade pochybnosti kontaktujte spolo¢nost’
HEMPEL.

Ziadny, alebo podra $pecifikacie. pri nariedeni produktu na 25 — 30 %, je mozné ho pouzit ako
medzioperacny zakladny nater nasledovany aplikaciou nateru v pinej hriubke.

Ziadny(e).

Po aplikacii ma tendenciu zltnat. Nebude to mat Ziadny vplyv na pouzitelnost produktu.

Prirodzenou vlastnostou epoxidovych naterov a teda aj tohoto vyrobku je kriedovanie vo vonkajSom
prostredi.

Odporu¢ame pouzit vykonné bezvzduchové striekacie zariadenie s prenosovou rychlostou ¢erpadla
60 : 1 (priblizna hodnota) a teoretickym vytlakom min. 12 litrov za minutu.

V zavislosti od Ucelu a oblasti pouzitia mbze byt Specifikovana ina hrubka naterového filmu ako je
uvedena. Tym sa zmeni vydatnost a mdze byt ovplyvnena doba zasychania a interval medzi natermi.
BeZny rozsah hrubky naterového filmu je: 125-150 pm/5-6 mils.

Tuzidlo poCas skladovania stmavne. Nebude to mat Ziadny vplyv na pouzitelnost produktu.
Pretieracie intervaly suvisiace s neskorsimi expozi¢nymi podmienkami: Pokial je maximalny pretieraci
interval medzi natermi prekroCeny, je potrebné zdrsnit’ povrch pre zabezpecenie vzajomnej prifnavosti.
Po vystaveni vplyvom znecisteného prostredia, je nutné pred nanaSanim dalSieho nateru povrch
dokonale ocistit oplachnutim vysokotlakou Cistou vodou a nechat’ uschnut.

Specifikacia nahradza akékolvek orientadné pretieracie intervaly uvedené v tabulke.

Prostredie Atmosférické, stredné
Povrchova teplota: 0°C (32°F) 10°C (50°F) 20°C (68°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 18 h 30d 8h 30d 4h 14 d

NR = nedoporuéuje sa, Ext. = predizeny int., m = minuty, h = hodiny, d = dni

Pretieracie intervaly suvisiace s neskor§imi expozi¢nymi podmienkami: Ak sa prekro¢i maximalny
pretieraci interval, je potrebné zdrsnit’ povrch pre zabezpecenie vzajomnej prilnavosti.

Po vystaveni vplyvom znecisteného prostredia, je nutné pred nanasanim dalSieho nateru povrch
dokonale ocistit oplachnutim vysokotlakou Cistou vodou a nechat’ uschnut.

HEMPADUR ULTRA-STRENGTH FIBRE 47510 Len pre profesionalne pouzitie.

HEMPEL A/S 4751059630

Tento udajovy list vyrobku nahradza vsetky skor vydané.

Vysvetlenia, definicie a rozsah - vid' Vysvetlujiice poznamky k udajovym listom vyrobkov, pristupné na www.hempel.sk. Udaje, $pecifikacie, nariadenia a doporuéenia uvedené v tomto
udajovom liste vychadzaju zo skusenosti ziskanych za riadenych alebo Specialne definovanych okolnosti. Ich presnost, kompletnost’ alebo vhodnost’ pre skutoéné podmienky
akéhokol'vek zamyslaného pouzitia nie je zaru¢ena a musi byt stanovena Kupujucim a/alebo Uzivatelom.

Vyrobky st dodavané a akakolvek technicka pomoc je poskytovana v stlade so VSeobecnymi podmienkami pre predaj, dodavky a sluzby firmy Hempel, ak nie je pisomne vyslovne
dohodnuté inak. Vyrobca a Predajca nie je v Ziadnom rozsahu, nad ramec tu uvedeného, zodpovedny za dosiahnuté vysledky, Skody, priame alebo nasledné poskodenia vyplyvajtice z
pouzitia vy$Sie doporuéeného, uvedeného na zadnej strane listu ¢i inde. Vyrobné tdaje podliehaji zmenam bez upozornenia a ich platnost’ bude automaticky ukonéena po piatich

rokoch od vydania.

Datum revizie: Januar 2019
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