Produktdata
HEMPADUR QUATTRO FIBRE 47604

(© HEMPEL

47604: BASE (BAS) 47606: CURING AGENT (HARDARE) 97334

HEMPADUR QUATTRO FIBRE 47604 ar en tvakomponent universell epoxifarg med syntetiska
mineralfibrer. Hardar till en hard slitageresistent belaggning med mycket goda korrosionsskyddande
egenskaper och resistens mot havsvatten och ett flertal oljor. Erbjuder signifikant forbattrad flexibilitet
och resistens mot sprickbildning.

Rekommenderad anvidndning:  Som generell grundférg i hogkvalitativa malningssystem for exponering ovan eller i havsvatten.
HEMPADUR QUATTRO FIBRE 47604 ar avsedd for paforing aret runt i temperaturer ner till -10°C/
15°F och for verkstadspaféring da korta dvermalningstider 6nskas. Kan reducera sprickbildning och

Beskrivning:

Egenskaper:

Driftstemperatur:

Certifikat/Godkannanden:
Tillganglighet:
FYSIKALISKA DATA:

Kulérnr./Kulérer:

Glans:

Volymtorrhalt, %:
Teoretisk strackformaga:
Flampunkt:

Specifik vikt:

Yttorr:

Genomtorr:

Fullt hardad:

VOC innehall:
Lagringstid:

APPLICERINGSANVISNINGAR:

Version, blandad produkt:
Blandningsforhallande:

Appliceringsmetod:
Fortunning (max.vol.):
Brukstid (Hogtrycksspruta):
Brukstid (Pensel):
Induktions tid:
Munstycksstorlek:
Munstyckstryck:

Rengoring av verktyg:
Indikerad filmtjocklek, torr:
Indikerad filmtjocklek, vat:
Overmélningsintervall, min:
Overmélningsintervall, max:

Sakerhet:

Utgivningsdatum: maj 2019

korrosion i omraden med hdg stress sdsom omraden med mekanisk rorelse/slag och cyklisk
exponering i vat/torr miljo eller hég/lag temperatur.

Vid exponering i havsvatten kan aluminiumkuléren 19530 med férdel utnyttjas som forsta skikt.

Forbattrad resistens mot sprickbildning.

Mycket goda korrosionsskyddande egenskaper och slitageresistens.Kort torktid. Hardar ner till
-10°C/14°F.

Maximum, endast torr exponering: 120°C/248°F Ballasttankbelédggning. Resistent mot normala
temperaturer till sjoss (undvik langre tids exponering for negativ temperaturgradient). Annan
vattenexponering: 40°C/104°F (ingen temperaturgradient) Ovriga vétskor: Kontakta HEMPEL

Overensstammer med EU Directive 2004/42/EC: underkategori j.
Ingar i standardsortiment. Lokal tillganglighet enligt avtal.

11480* / Gra. (se ANMARKNINGAR pé nésta sida)

Halvmatt

72 + 2 (se ANMARKNINGAR pé nésta sida)

6 m?/I [240.6 sq.ft./US gallon] - 125 mikron/5 mils

27 °C [80.6 °F]

1.4 kg/liter [11.5 Ibs/US gallon]

2 timme eller timmar 20°C/68°F

4.5 timme eller timmar 20°C/68°F

7 dag eller dagar 20°C/68°F

dagar , 5°C/41°F.

272 g/1[2.3 Ibs/US gallon]

3 ar for BASE och 1 ar (25 °C) for CURING AGENT fran produktionstiden.
*6vriga kulérer i enlighet med sortimentslista. se ANMARKNINGAR pé nésta sida

Angivna fysikaliska data & nominella i enlighet med Hempel koncernens godkénda formuleringar.

47604
BASE (BAS) 47606: CURING AGENT (HARDARE) 97334
4:1 per volym
Hoégtrycksspruta / Pensel
08450 (5%) / 08450 (5%)
2 timme eller timmar 20°C/68°F
2 timme eller timmar 20°C/68°F
- se ANMARKNINGAR pé nésta sida
0.021-0.025"
250 bar [3625 psi] (Data for hdgtryckssprutning ar vagledande och kan krava justering)
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610
125 mikron [5 mils] se ANMARKNINGAR péa nésta sida
175 mikron [7 mils] (cirka)
| enlighet med separat APPLICERINGSINSTRUKTION
| enlighet med separat APPLICERINGSINSTRUKTION

Hantera forsiktigt. Observera alla sakerhetsetiketter pa forpackningar och fargbehallare fére och under

anvandning. Las HEMPELs sakerhetsdatablad gallande material samt f6lj lokala och nationella
sakerhetsbestdmmelser.
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HEMPADUR QUATTRO FIBRE 47604 @ HEMPEL

FORBEHANDLING: Nytt stal: Avlagsna olja och fett osv. grundligt med ett Iampligt rengéringsmedel. Avlagsna salt och
andra féroreningar genom hogtrycksrengoring med farskvatten. Blastring till minst Sa 2% (ISO 8501-1:
2007) med en ytprofil som motsvarar Rugotest No. 3, N9a till N10, helst BN9a till BN10, Keane-Tator
Comparator, 2.0 G/S eller ISO Comparator, Medium (G). Appliceras omedelbart efter rengéring. Alla
verkstadsgrundféargsskador och féroreningar till foljd av lagring och bearbetning ska avlagsnas
noggrant fore évermalning. Anvand en lIamplig verkstadsgrundfarg for temporart skydd vid behov. For
reparation och flackmalning: HEMPADUR QUATTRO FIBRE 47604.

Reparation och underhalll: Avlagsna olja och fett, osv. med ett lampligt rengéringsmedel. Avlagsna
salt och andra féroreningar genom rengéring med farskvatten (hogt tryck). Rengér skadade omraden
noggrant med maskinslipning till minst St 2 (ISO 8501-1:2007) (punktreparation) eller med blastring till
minst Sa 2, helst till Sa 274 (ISO 8501-1:2007). Férbattrad férbehandling av ytan forbattrar prestandan.
Ett alternativ till torr rengdring ar vattenblastring till minst Wa 2% (ISO 8501-4:2006) (eller enligt
specifikationen). En flamrostgrad pa hogst M (ISO 8501-4:2006) ar godtagbar fére applicering. Jamna
av kanter mot intakt farg i gott skick. Torka bort rester.

Pa ytor med fratskador kan stora mangder saltrester kréva vattenblastring, vatblastring, alternativt
torrblastring, hogtrycksspolning med farskvatten, torkning och slutligen torrblastring igen.

APPLICERINGSFORHALLANDEN: Anvands endast da applicering och hérdning kan ske i temperaturer dver: -10°C/14°F. Applicera bara
pa en torr och ren yta med en temperatur min. 3°C/5°F dver daggpunkten for att undvika
kondensbildning. | slutna utrymmen sérj for fullgod ventilation under applicering och torktid.

EFTERFOLJANDE SKIKT: | enlighet med specifikation.
Anmarkningar

Kulérer/Kuldrstabilitet: Har en tendens att gulna efter applicering. Detta paverkar inte prestandan.

Vaderexponering/driftstemperatur: Den naturliga tendensen hos epoxifarg att krita vid utomhusexponering och att bli mer kanslig for
mekaniska skador vid férhojda temperaturer reflekteras aven i denna produkt.

Induktions tid: For att uppna korrekta appliceringsegenskaper rekommenderas att lata den noggrannt blandade fargen
(bas och hardare) férreagera innan applicering. | det fall tvdkomponent sprututrustning utnyttjas
konsultera APPLICERINGSINSTRUKTIONEN.

Applicering(ar): Filter i fargbehallare och sprutpistol skall avidgsnas, utnyttjia vandbart munstycke

Filmtjocklek/spadning: Kan specificeras i annan filmtjocklek beroende pa syfte och anvandningsomrade. Detta paverkar
strackformaga och kan paverka torktid och évermalningsintervaller. Normal filmtjockleksintervall ar:
100-200 mikron/4-8 mils

Kulorer: Denna produkt ar tillganglig i manga olika aluminiumpigmenterade kulérer med olika volymtorrhalt.
Anmarkning: HEMPADUR QUATTRO FIBRE 47604 Enbart for yrkesmassig anvandning.
UTGIVEN AV: HEMPEL A/S 4760411480

Detta Produktdatablad ersatter tidigare utgavor.

For definitioner och omfattning hanvisas till Férklaringar till Produktdatablad. Data, specifikationer, vagl
testresultat och erfarenheter gjorda under kontrollerade férhallanden eller speciellt definierade férhallanden. Deras korrekthet, fi
den enskilda anvéndningen av produkten, maste slutligen avgéras av Képaren/Anvandaren ensam.

Produkter levereras och teknisk radgivning lamnas i enlighet med villkor angivna i HEMPEL'S GENERAL CONDITIONS OF SALE, DELIVERY AND SERVICE, om inte annat skriftligen avtalats. Tillverkare
och Siljare avsager sig, och Kopare och/eller Anvandare avstar fran rétten till, alla krav pa ansvar, mkluderande men inte begransat till underlatenhet, utanfor vad som anges i GENERAL CONDITIONS
avseende resultat, skada, direkta eller indirekta forluster som orsakas av anvandandet av Produk hlell dationer | de i detta Pr d/Appliceringsinstruktion.
Produktdatablad uppdateras utan foregaende meddelande och upphér att gilla fem ar efter utfardande datum

ingar och rek lationer la de i detta Pr i representerar endast
andiglt hiell icerbarhet i de aktuella férhallandena, och
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