Karta Techniczna Produktu
Hempel’s Antifouling Oceanic+ 73952

HEMPEL

Charakterystyka:

Zalecane uzycie:

Dostepnoscé:
DANE FIZYKOCHEMICZNE:
Kolory/ nr koloru:

Potysk powtoki:
Czesci state, % obj.:

Wydajnosc¢ teoretyczna wynosi:

Temperatura zaptonu:
Gestosc:

Sucha na dotyk:
Zawartos¢ L.Z.0.:
Czas sktadowania:

SPOSOB APLIKACJI:

Metoda nakfadania:
Rozcienczalnik (max. obj.):
Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos$c¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):
Czas do natozenia nastepnej
wartswy, min:

Czas do natozenia nastepnej
wartswy, max:

Warunki BiHP:

Data wydania: Listopad 2018

Hempel's Antifouling Oceanic + jest samowygtadzajgcg i samopolerujgcg, grubopowtokowa farbg
przeciwporostowg nie zawierajgcg cyny. Powloka ulega hydrolizie i uwalnia substancje aktywne.
Potgczenie nieorganicznej struktury z zywica z rozpuszczalnymi matrycami, zapewnia efekt
kontrolowanego spolerowania powtoki i jej odporno$¢ mechaniczng. Wysoka bioaktywnos$¢ oraz
samoodnawianie powierzchni powodujg, ze powtoka jest odpowiednia dla statkéw petnomorskich.
System zapewnia wiasciwg kontrole chropowatos$ci powierzchni.

Produkt nie zawiera zwigzkéw cynoorganicznych i spetnia wymagania Miedzynarodowej Konwenciji
dotyczgcej Kontroli Szkodliwosci Powtok Przeciwporostowych na Statkach przyjetej przez IMO
Pazdziernik 2001 (dokument IMO AFS/CONF/26).

As a selfpolishing antifouling for newbuildings and maintenance of bottom and boottop on deep-sea
going vessels operating at medium to high speed and high activity with short idle periods. For dry-
docking intervals of up to 60 months.

This product does not contain organotin compounds acting as biocides and complies with the
International Convention on the Control of Harmful Antifouling Systems on Ships as adopted by IMO
October 2001 (IMO document AFS/CONF/26). Aluminium hulls: see REMARKS overleaf.

Wymaga potwierdzenia.

51110* / Czerwony:, patrz UWAGI ponizej
Matowa

64 + 1

6.4 m?/dm? [256.6 sq.ft./US gallon] - 100
mikrometrow

24 °C [75.2 °F]

1.8 kg/dm?® [15 funty/galon USA]

4 - 5 godzina/godzin 20°C.

347 g/ [2.9 funty/galon USA]

3 lat(a) (25°C/77°F) od daty produkcji

* inne kolory zgodnie z listg asortymentowa
Podane dane fizykochemiczne sg wartosciami nominalnymi, zgodnymi z formutami zatwierdzonymi przez HEMPLA.

Natrysk bezpowietrzny patrz UWAGI ponizej

08080 (5%) Uzywac tylko w wyjgtkowych sytuacjach

0.027 - 0.031"

270 bar [3915 psi] (Dane dotyczgce natrysku bezpowietrznego podane sa orientacyjnie i mogg ulec
korekcie)

HEMPEL'S THINNER 08080

100 pm [4 mils] patrz UWAGI ponizej

175 ym [7 mils]

Zgodnie ze specyfikacjg.

Zgodnie ze specyfikacjg.

Stosowac z zachowaniem srodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczehstwa, ktdrych nalezy przestrzegaé. Stosowac sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki oraz przestrzegac polskich przepisow bezpieczenstwa.
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA POPRZEDNIA:
POWLOKA NASTEPNA:
Uwagi

Kolory/ Trwato$¢ koloréw:

Dokowanie:

Kadtuby aluminiowe:

Sprzet do naktadania:

Grubos$¢ powltok/ rozcienczanie:

Wydokowanie:

Naktadanie kolejnych warstw:

Uwaga:
Wydany przez:

Zgodnie ze specyfikacja.

Istniejaca stara emulsja samopotyskowa lub ablacyjna farba antyporostowa: usunaé obecny olej,
smar itp. przy uzyciu odpowiedniego detergentu, a nastepnie poprzez czyszczenie strumieniem stodkiej
wody pod wysokim ci$nieniem w celu doktadnego usuniecia potencjalnie wrazliwej struktury
wyptukanego zabezpieczenia przeciwporostowego.

Uszczelniacz: decyzja o uzyciu powtoki uszczelniajgcej/powtoki wigzacej jest zalezna od typu i stanu
istniejgcego rozwigzania antyporostowego.

Naktadac tylko na suchg i czystg powierzchnie o temperaturze wyzszej od temperatury punktu rosy,
aby unikng¢ kondensacji. W przestrzeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas
naktadania i wysychania powtok.

Zgodnie ze specyfikacjg. Zalecane systemy malarskie: HEMPADUR 45182, HEMPADUR TIE 47182.

Nie stosuje sie, lub zgodnie ze specyfikacja.

Produkt zawiera ciezkie sktadniki. Dobrze wymiesza¢ przed uzyciem. Zapewnienie ciggle aktywne;j
powierzchi w trakcie eksploatacji zachodzi dzieki stopniowemu rozpuszczniu warstwy
przeciwporostowe;.

The initial colour of the paint may vary within the same shade from batch to batch.

After exposure to seawater, the initial colour may vary within the same shade. This has no influence on
the performance of the antifouling.

Przy kolejnym dokowaniu, HEMPEL'S ANTIFOULING moze by¢ przemalowany farbg
przeciwporostowg po doktadnym umyciu oraz usunieciu luznej warstwy starej powtoki i warstwy
"wytugowanej". Patrz PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI powyzej. Jezeli bedzie stosowany inny typ
antyfoulingu, inne metody przygotowania powierzchni moga by¢ wymagane - skontaktuj sie z HEMPEL.
Mozna specyfikowaé¢ na kadtuby aluminiowe zabezpieczone dwuwarstwowym systemem
antykorozyjnym o grubosci kazdej powtoki minimum 150pum. Podczas eksploatacji system
antykorozyjny musi pozosta¢ nienaruszony, aby uniknaé korozji aluminium spowodowanej
zawartoscia tlenku miedzi w farbie.

Standardowe urzgdzenie do natrysku bezpowietrznego o wysokiej wydajnosci:

Wspotczynnik pompy: min. 45:1 (patrz Uwaga ponizej)

Wydajno$¢ pompy: min. 12 I/min (teoretyczna)

Weze natryskowe: maks. 15 m, $rednica wewnetrzna 0,95 cm, maks. 3 m, $rednica wewnetrzna 0,64
cm

Uwaga: jesli wymagane sg dtuzsze weze natryskowe, mozna doda¢ weze o dtugosci do 50 m
($rednica wewnetrzna 1,27 cm). Wspotczynnik pompy nalezy zwiekszy¢ do co najmniej 60:1, ale
konieczne jest zachowanie wysokiej wydajnosci pompy.

Zalecane jest zastosowanie dyszy odwracalnej.

Filtr: nalezy usungc filtr zbiornika wyréwnawczego i filtr koncowki.

W zalezno$ci od przeznaczenia, mozna specyfikowa¢ inne grubosci powtoki. Zmieni to zuzycie farby i
moze wpltyng¢ na czas schnigcia oraz czas do natozenia nastepnej warstwy. Stosowany zakres
grubosci powtoki wynosi: 80-150 mikronéw/3.2-6 milicale

Minimalny czas do wydokowania statku zalezy od ilosci natozonych warstw, grubosci powtoki,
temperatury oraz p6zniejszej ekspozycji/warunkéw eksploatacji. Dalsze informacje zawarte sg w
specyfikacji malarskiej. Maksymalny czas do wydokowania statku zalezy

Zgodnie ze specyfikacjg, w zaleznosci od istniejgcego stanu kadtuba statku, rodzaju i przewidywanego
czasu eksploatacji. Czas do natozenia nastepnej warstwy jest nieograniczony, jednakze po dtuzszej
ekspozycji w zanieczyszczonej atmosferze, przed natozeniem nastepnej warstwy wszystkie
zanieczyszczenia muszg byc usuniete poprzez czyszczenie wodg wodociggowg pod wysokim
cisnieniem.

Hempel’s Antifouling Oceanic+ 73952 Jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.
HEMPEL A/S 7395251110

Niniejsza karta produktu zastepuje wszelkle wczesnlej wydane karty

i i zalecenia

Objasnienia, definicje i zakres mozna w "0
przedstawiaja wytacznie wyniki badan i doswiadczen uzyskane w knntrnlowanych i speclalnle okreslonych warunkach. Ich doktadnosé, $€ lub pr
zastosowania Produktéw musza zostac stwierdzone przez Kupuj;

sie na tej karcie charakterystyki produktu
$¢ w warunkach rzeczywistych dowolnego

riach’ epnych na stronie www.hempel.com. Dane, specyfikacje,

iflub Uzy

Dostawa Produktow oraz doradztwo techniczne dokonywane sg zgodnle z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY DOSTAW | USLUG FIRMY HEMPEL, chyba ze wyraznle ustalono i |nacze] na pismie. Producent i

Sprzedajacy wytaczaja, a Kupujacy illub Uzytkownik zrzekaja sie azacy S|e zj iek odpowi
przewidzianego w OGOLNYCH WARUNKACH, o ktérych mowa wyzej, z tytuiu i kod:
zgodnie z zaleceniami okreslonymi powyzej, na odwrocie lub przekazanymi w inny sposéb. Dane dotyczqce produktu moga ulec zmianie bez p

Data wydania: Listopad 2018

miedzy innymi, i lie, Z w
ia ciata badz bezposrednich lub pnsrednu:h strat badz szkod w
ienia i przestaja ob ',, y
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wac pie¢ lat od daty wydania.
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