Uriin tanitimi igin @rin bilgi formlarina basvurun.

HEMPADUR 87540

ANA KOMPONENT 87549 ile SERTLESTIRICI 97740

Kapsam: Bu uygulama talimatlarr HEMPADUR 87540 Uzerine ylzey hazirh@i, uygulama
ekipmani ve uygulama detaylarini kapsamaktadir.

Yiizey hazirhgi: Eski boru devrelerinin eski haline getirilmesi icin dayanikli boya olarak
kullanildiginda:

En az Sa 2'2 raspa. Tavsiye edilen profil Rugotest No: 3, BN10, Keane-Tator
Comparator, en az 3.0 G/S, ya da ISO Comparator Medium (G)’ye karsilik gelen
Rz 75 - 100 mikron. Raspadan énce, yagd ve gres uygun deterjan ile temizlenmeli,
tuz ve diger kirler (ylksek basingh) tatll su ile yikanmalidir. Raspa sonrasinda
ylzeydeki raspa tozlari dikkatlice temizlenmelidir.

Asir gukurlu alanlar en az 300 bar / 4350 psi ile ilave yikama ve raspa tekrari
gerektirebilir.

Boru donanimlarinin ve boru egimlerinin fabrika uygulamalarinda dayanikli
boya olarak kullanildiginda:

Yag ve gres uygun deterjan ile temizlenmeli, tuz ve diger kirler yiksek basingl tatl
su ile raspadan &nce yikanmalidir. Sa 22 raspa. Tavsiye edilen profil Rugotest No:
3, BN10, ya da ISO Comparator Medium (G)’ye karsilik gelen Rz 75 - 100 mikron.

Uygulama Ekipmani: HEMPADUR 87540, solventsiz, ylUksek viskoziteli bir madde oldugundan,
uygulamada 6zel énlemlerin alinmasi gereklidir. Sprey uygulamasi sadece 2:1
karisim oranina ayarlanmis oranlama pompasiyla ¢ift beslemeli sicak havasiz
ekipman ile yapilabilir. Karistirici, malzeme besleme pompasi, akiskan isiticisi,
solvent yikama pompasi, bir karistirma manifold grubu ve bir karistirma borusu ile
Isitmal depo tanklari gereklidir. Diger sprey sistemleri de kullanilabilir. Daha fazla
detay icin HEMPEL’e basvurun.

Besleme hortumu: en az 3/8” tercihen yalitimli ve 1sitmali
En fazla 25 metre

Sprey hortumu:  1/4”
En fazla uzunluk 3 metre

Nozul boyutu: ,024” - ,031”, déndirulebilir

Prosediir: Depolama: Kullanimdan &nceki son 1-2 giin, boyanin isitmali sartlar altinda
depolanmasi tavsiye edilir, tercihen 40°C/104°F'de, bu uygulama tenekelerin
karistirma tanklarina bosaltiimasini kolaylastiracaktir.

Hem ana komponent 87549 icin hem de kirleyici 97740 igin en ylksek depolama
sicakhigi 40°C/104°F dir.

Baslama: ki bileseni, ana komponent 87549 ve kiirleyici 97740'i iki depolama
tankina bosaltin.

Viskoziteyi dugtrmek icin ana komponent 87549 ve kirleyici 97740'1n isitiimasi
gerekir. Optimum sprey sicakligi (nozulda) 55-60°C/131-140°F arasindadir.

Uc ana pompa silindirinin ¢ikis basinci da esitienene kadar — 160-200 bar / 2175-
2900 psi arasinda ve sicaklik 55-60°C/131-140°F arasinda, en fazla 80°C/176°F
olana kadar — sirkiile edin. Bu hem ana komponent hem de kurleyici icin gegerlidir.
Belirtilen durum saglandiginda, malzeme sprey edimek igin hazirdrr.
Resirkllasyon durdurulmaldir.

Ana komponenti ya da tim silindirler gok diislk basing gdsteriyor ve her hangi bir
kacak gobrilemiyorsa, malzemenin viskozitesinin ¢ok yuksek oldugunun bir
gobstergesi olabilir. Bu durumda, ana komponent maddenin daha fazla isitiimasi
gereklidir.
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HEMPADUR 87540

Litfen, iki besleme pompasinin c¢ikis basincinin daima oranlama pompasi
silindirininkinden daha disik olmasi gerektigine dikkat edin. Besleme
pompalarinin tavsiye edilen en yiksek ¢ikis basinci 10 bar / 140 psi'dir.

Uygulamadan o6nce, karisim orani kontrol edilmelidir (isitilmig GrGn (zerinde).
Resirkililasyon hortumuna giden valfi kapatin. Dozaj silindirlerinden hemen sonraki
¢ikiglarda, bilesenlerin hacimsel akisini ayr ayri él¢in.

Ana komponent: kiirleyici 2 : 1 hacmen

Lutfen ayrica sprey ekipmaninin kullanici el kitabina basvurun.

Sprey: Spreyin ilk birkag saniyesinde, sprey fani siklikla hortumlarda ve tabancada
karigan malzemenin reaksiyonu nedeniyle “aralikli olarak agilacaktir”.

Sprey sirasinda eger ara meydana gelirse, sprey tabancasini, hortumu ve statik
karistiricy1 bos bir varile bosaltarak tekrar baslayin.

Not: Bu boyanin ¢ok kisa karigsim émrii nedeniyle asagidakilere dikkat edilmelidir.

a) Nozulun tikanmasi halinde hizli temizlenebilmesi i¢in déndurdlebilir nozul
kullanin.

b) Prensipte, mimkiin olabildigince az duraklama ile sprey yapin.

¢) Yikama pompas! sisteminin her zaman tam basingta ve calismaya hazir
durumda oldugundan emin olun.

d) Spreyin bir dakikadan daha uzun bir slire durmasi halinde sprey hortumunu
statik karistiricidan hemen sékebilmek igin gerekli aletler hazir bulundurun.

Sprey tabancasi ve boyanacak ylizey arasindaki en iyi mesafe yaklagik 30 cm
olmalidir.

Belirtilen film kalinliginda, igne deliksiz boya filmi meydana getirmek igin yas
Uzerine yas (nozulun boyutuna bagh olarak) en az U¢ gegis yapiimasi tavsiye
edilir.

Uygulanan yas film kalinhgi, bir yas film gbstergesi (tarak) kullanilarak kontrol
edilmelidir. Nesnenin kendisini boyamamdan 6nce diz ¢elik panellerin boyanmasi
ve yas film kalinh@inin onlar tGizerinde kontrol edilmesi tavsiye edilir.

Uzun boru devresi bélimleri boyarken, boyanmasi planlanan tiim bélim, gerekirse
ekip degistirilerek, ara verilmeden boyanmalidir.

Kontrol: a) Dogru karisim oranlarinin ilave kontroll olarak, “dokunma kurumasi” siresini
degerlendirin. Eger belirtilenden uzunsa, bu yetersiz ya da hatali karigimin bir
gbstergesidir.

b) Her (¢ ana pompa silindiri ayni ya da yaklagik ayni c¢ikis basincini
gostermelidir. Ozellikle pistonlarin doldurma ve bosaltma hareketleri senkronize bir
sekilde ve ayni buyklik sirasinda olmalidir.

Kuruma / kiirlenme:

Gelik sicakligi 25°C/77°F | 50°C/122°F
Dokunma kurumasi 45 dakika 15 dakika
Gozenek testi siiresi 3 saat 30 dakika
Karistirimis boyanin sicaklig 60°C/140°F
Karigim émri 3 dakika
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Ekipmanin temizlenmesi: Bagarili operasyon i¢in uygun ekipman temizligi temel gerekliliktir.

Karigtinimig drinin ¢ok kisa karigim émrl nedeniyle, uygulama bittikten hemen
sonra, pompa, hortum ve tabanca bol miktarda HEMPEL’S TOOL CLEANER
99610 ya da HEMPEL’S THINNER 08450 ile yikanmalidir. Temizleyici temiz ve
seffaf gériinene kadar yikamaya devam edin.

Tim malzeme pompa ve hortumlardan temizlendikten sonra, tasirma valfi
yikanmali ve emme borulari temizlenmelidir.

Son kat boya: HEMPADUR 87450 tek operasyonda belirtilen kalinlikta uygulanmalidir.

Hasarli boélgeler: Boya filminin devamliiginin kontroll sirasinda hasar géren ya da tasima dirasinda
hasar gbren boyalar, ciplak c¢elie kadar indiriimeli ve HEMPADUR 87540 ya da
HEMPEL'S MULTI-MIL 35430 ile tamir edilmelidir.

Emniyet: Dikkatli tasiyin. Kullanim oncesinde ve sirasinda, ambalaj ve boya tenekeleri
Uzerindeki emniyet etiketlerine dikkat edin, HEMPEL Malzeme Givenlik Bilgi
Formlarina bagvurun ve tiim yerel ve ulusal diizenlemeleri takip edin. Solunmasini
engelleyin, deri ve gbzler ile temasini engelleyin ve yutmayin. Muhtemel yangin ve
patlama riskleri ile gevre korumasina ydnelik gerekli 6nlemleri alin. Sadece iyi
havalandiriimig alanlarda uygulayin.

YAYINLAYAN: HEMPEL A/S — 87540

Bu Uriin Bilgi Formu kendisinden 6nce yayinlananlari gegersiz kilar. Agiklamalar, tanimlar ve kapsam igin, HEMPEL
Kitabi “Aciklayici Notlar’a bakin. Bu Urdn Bilgi Formunda verilen bilgi, spesifikasyon, talimat ve éneriler sadece kontrollii
ya da ézel taniml sartlar altinda elde edilen test sonuglari ya da tecriibeleri yansitmaktadir. Mevcut sartlar altindaki
gavenilirlikleri, eksiksizlikleri, ya da uygunluklar Alici ve/veya Kullanici tarafindan minhasiran belirlenmelidir. Aksi yazili
olarak belirtiimedikge, Uriinlerin temini ve teknik yardim, HEMPEL SATIS, TESLIMAT VE SERVIS GENEL SARTLARI
‘na gore gergeklestirilir. GENEL SARTLAR'da belirtilenler haricinde, her tirli sonug, yaralanma ya da dogrudan veya
dolayli kayiplardan ya da Uriinlerin yukarida, arka sayfalarda veya baska yollarla tavsiye edildikleri sekilde kullanimlari
sonucunda meydana gelebilecek zararlardan dogabilecek ihmal dahil ama sinir olmamakla beraber her tirli
sorumlulukla ilgili tim taleplerden, Uretici ve Satici vazgecer, Alici ve/veya Kullanici feragat eder. Urin bilgileri haber
verilmeksizin degisebilir ve yayinlandiktan bes sene sonra gegersiz hale gelir.
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