INSTRUKCJA APLIKACJI

Produktu opisanego w karcie katalogowej.

Zakres:

Przygotowanie powierzchni:

Sprzet do aplikacji:

Procedura:

Grudzien 2007/ 87540 1A

HEMPADUR 87540

BAZA 87549 Z UTWARDZACZEM 97740

Instrukcja zawiera informacje dotyczace: przygotowania powierzchni, sprzetu do
malowania, naktadania farby HEMPADUR 87540.

Jako powtoka pracujaca w ciezkich warunkach, do napraw starych zakopanych
rurociaggow:

Obroébka strumieniowo-$cierna do minimum Sa 2,5, zalecany profil powierzchni Rz=75-
100um, zgodny z Rugotestem No.3, BN 10, Keane-Tator Comparator minimum 3.0
G/S lub ISO Comparator, MEDIUM (G). Przed czyszczeniem strumieniowo-$ciernym
powierzchnie odttusci¢ stosujac detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg
stodkg pod wysokim ci$nieniem. Po zakonczeniu czyszczenia powierzchnie dokfadnie
oczysci¢ ze Scierniwa i pytu.

Powierzchnie z wzerami mogg wymagac dalszego mycia wodg pod ci$nieniem min.
300 bar i ponownego czyszczenia strumieniowo-$ciernego.

Jako powtoka pracujaca w ciezkich warunkach, do fabrycznej aplikacji na
armature rurociagow i zagiecia rurowe:

Przed czyszczeniem strumieniowo-$ciernym powierzchnie odttusci¢ stosujac
detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ woda stodkg pod wysokim cisnieniem.
Obrobka strumieniowo-$cierna do Sa 2,5, zalecany profil powierzchni Rz=75-100um,
zgodny z Rugotestem No.3, BN 10 lub ISO Comparator, MEDIUM (G).

HEMPADUR 87540 jako produkt bezrozpuszczalnikowy o duzej lepkosci, wymaga
specjalnego postepowania podczas nakfadania. Aplikacje wykonywac¢ uzywajac
sprzetu do natrysku bezpowietrznego na goraco z dwiema pompami (2K) z
ustawieniem pomp dozujacych w proporcji mieszania 2:1. Wymagane sa;:
podgrzewane zbiorniki z mieszadtami, pompy zasilajgce, podgrzewacze ptynow,
rozcienczalnik do przeptukiwania pompy, jeden mieszalnik centralny, jeden mieszalnik
rurowy. Mozna uzy¢ innego sprzetu do natrysku, dalszych informacji udzieli firma
HEMPEL.

Waz zasilajacy: min 3/8”, lepiej izolowany i podgrzewany o maksymalnej dtugosci 25m
Waz natryskowy: 1/4” o0 maksymalnej dtugosci 3m
Srednica dyszy: 0,024” - 0,031”, dysza z rewersem

Przechowywanie: Zaleca sie przechowywac farbe w ogrzewanych pomieszczeniach,
przynajmniej przez 1-2 dni przed jej uzyciem, lepiej w 40°C, co utatwi podawanie
sktadnikéw farby do zbiornikéw mieszajacych.

Maksymalna temperatura przechowywania dla bazy 87549 i utwardzacza 97740
wynosi 40°C.

Przed aplikacjg przela¢ dwa sktadniki farby: baze 87549 i utwardzacz 97740 do dwoch
zbiornikbw magazynowych.

Aby obnizy¢ lepkos¢, wymagane jest podgrzewanie bazy i utwardzacza. Optymalna
temperatura aplikacji wynosi ok. 55-60°C (w dyszy).

Utrzymywac obieg bazy i utwardzacza dopdki cisnienie wyjsciowe trzech gtéwnych pomp
nie osiggnie wartosci 16-20Mpa, a baza i utwardzacz temperatury 55-60°C, maksimum
80°C. Po uzyskaniu w/ w parametrow recyrkulacje zakonczy¢, baza i utwardzacz jest
gotowa do aplikaciji.

Jezeli ci$nienie na ktérymkolwiek lub wszystkich cylindrach jest zbyt niskie i dostrzega sie

zadnych nieszczelnosci, oznacza to zbyt duzg lepko$é materiatu. W tym przypadku
konieczne jest dalsze podgrzewanie bazy.
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Kontrola malowania:

Schniecie/ utwardzanie:

Grudzien 2007/ 87540 IA

Cisnienie wyjsciowe dwdch pomp zasilajacych powinno byé zawsze nizsze niz na
cylindrach pompy proporcjonujacej. Maksymalne zalecane ci$nienie wyjsciowe pomp
wynosi 1MPa.

Przed aplikacjg sprawdzi¢ proporcje mieszania (na podgrzanym produkcie). Zamkna¢
zawor do wezy recyrkulacyjnych. Mierzy¢ objeto$ciowe natezenie przeptywu dwdéch
skfadnikéw oddzielnie na wyjsciach, zaraz za cylindrami dozujgcymi.

Baza : Utwardzacz 2 : 1 objetosciowo
Sprawdzi¢ instrukcje obstugi sprzetu do natrysku.

Naktadanie: W czasie pierwszych kilku sekund aplikacji moze pojawic sie
nieréwnomierny strumien rozpylanej farby, z powodu reakcji bazy i utwardzacza w
wezach i pistolecie natryskowym.

W przypadku jakichkolwiek przerw podczas aplikacji, ponowna aplikacja moze odby¢
sie po wczesniejszym usunieciu farby z pistoletu, wezy i mieszalnika do pustego
pojemnika.

Uwaga: Z powodu bardzo kroétkiego czasu przydatnosci mieszaniny do stosowania
zaleca sie:

a) Uzywac¢ dysz z rewersem w celu szybkiego ich oczyszczenia, w przypadku
powstania zatoru w dyszy.

b) Zasada jest prowadzi¢ ciagtg aplikacje, stosujac jak najkrotsze przerwy.
c) Upewnic sie, czy pompa przeptukujaca jest caty czas gotowa do pracy.

d) Posiadanie niezbednych narzedzi gotowych do natychmiastowego odtgczenia
weza natryskowego od mieszalnika, w przypadku przerwy w aplikacji trwajacej
diuzej niz 1 minute.

Najlepsza odlegto$¢ pomiedzy pistoletem natryskowym a malowang powierzchnig
wynosi ok. 30cm.

Zaleca sie wykonywac przynajmniej trzy przejscia pistoletu (w zaleznosci od $rednicy
dyszy) stosujac metode ,mokre na mokre”, aby uzyskaé powtoke o grubosci
specyfikowane;.

Grubos$¢ warstwy zmierzy¢ przyrzadem do pomiaru grubosci powtok na mokro
(grzebieniem). Przed malowaniem konstrukcji zaleca sie wykonaé malowanie na
gtadkiej ptytce testowej i zmierzyé grubos$¢ warstwy mokre;j.

W przypadku malowania dtugich odcinkéw rurociggéw, zaleca sie aby cate sekcje
malowane byly bez przerwy, jesli to konieczne w czasie kilku zmian roboczych.

a) Witasciwe proporcje mieszania wyznaczajg prawidtowy czas, po ktérym powitoka
jest ,sucha na dotyk”. Jezeli jest on dtuzszy niz podano, moze to oznaczac¢
niewystarczajgce lub nieprawidtowe wymieszanie sktadnikow farby.

b) Wszystkie trzy gtbwne pompy muszg pokazywac to samo, lub prawie to samo
ci$nienie na wyjsciu. Prace ttokdw muszg by¢ zsynchronizowane.

Temperatura podioza: 25°C 50°C
Sucha na dotyk: 45min 15min
Czas do badania ciggtosci powtok i do zakopania: 3h 30min
Temperatura farby: 60°C
Przydatno$¢ mieszaniny do stosowania: 3min
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Czyszczenie sprzetu:

Naktadanie jako warstwa
nawierzchniowa:

Powierzchnie uszkodzone:

Warunki BHP:

Grudzien 2007/ 87540 1A

Po kazdym uzycie sprzet do natrysku powinien by¢ doktadnie umyty.

Z uwagi na bardzo krétki czas przydatnosci mieszaniny do stosowania, natychmiast po
zakonczeniu aplikacji, pompe, waz i pistolet natryskowy przeptuka¢: HEMPEL’S TOOL
CLEANER 99610 lub HEMPEL’S THINNER 08450 do catkowitego wyptukania
pozostatosci farby.

Po usunigciu catg farbe z pompy i wezy, przeptuka¢ zawor spustowy a rure ssaca
oczyscic.

HEMPADUR 87540 nalezy naktada¢ w jednej warstwie w specyfikowanej grubosci.

Powierzchnie uszkodzone podczas badania ciagtosci powtok lub podczas transportu,
usungc do stali i naprawi¢ naktadajac HEMPADUR 87540 lub HEMPEL’S MULTI-MIL
35430.

Stosowac z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z
odpowiednimi oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegaé. Stosowaé
sie do zalecen zawartych w Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substanc;ji
Chemicznej oraz przestrzegac polskich przepiséw bezpieczenstwa. Nie wdychac,
unika¢ kontaktu ze skdrg i oczami, nie potyka¢. Zachowa¢ srodki ostroznosci z uwagi
na mozliwos¢ wystapienia ryzyka zaprészenia ognia lub wybuchu, oraz chroni¢
Srodowisko. Naktadac¢ tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastgpuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu.
Dane, specyfikacje oraz zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sa wynikiem testoéw i doswiadczen prowadzonych w
Scisle okreslonych warunkach. Ich aktualnos¢, kompletno$é i dopuszczalno$¢ w warunkach rzeczywistych nie jest
gwarantowana i zgodnos¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika. Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg
zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba ze ustalono inaczej na pismie.
Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialno$ci, poza ujeta w Ogolnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez
powiadomienia, a po pigciu latach od daty wydania automatycznie traci wazno$é.

Wydana przez HEMPEL A/S
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