Alkalmazasi utasitas

HEMPADUR 87540

Bazis: 87549, térhalositd: 97740

Alabbi dokumentum a vonatkoz6 87540-es termék adatlappal egyiitt érvényes

Ervényességi teriilet:

Feliilet el6készités

Alkalmazasi
berendezések:

Folyamat:

Kibocsatva: 2016. aprilis

Ezek az Alkalmazasi Utasitasok tartalmazzak a HEMPADUR 87540 felllet el6készitését, alkalmazasi
berendezéseit és feltételeit

Amikor nagy-ellenallé képességii bevonatként hasznaljak régi fold alatti cs6vezetékek
felGjitasahoz:

Szemcseszoéras éles pereml szemcsével (grit), minimum Sa 2% értékre. A javasolt fellleti profil Rz 75-
100 mikron / 3-4 mil, amely megfelel a Rugotest No. 3, BN10, Keane-Tator Osszehasonlitd késziilék,
minimum 3.0 G/S, vagy 1SO Osszehasonlitd késziilék, Kozepes (G) fokozatanak. Az olajat és zsirt el kell
tavolitani megfelel oldoszerekkel, a sékat és egyéb szennyezéseket (magasnyomasu) friss vizes
tisztitassal a szemcseszéras el6tt. Szemcseszoérds utan tisztiisa meg a feliiletet gondosan a
szoréanyagoktoél és portdl.

Erésen lyukacsos terliletek tovabbi vizes mosast igényelnek min. 300 bar / 4350 psi nyomas mellett, majd
ismételt szemcseszoras kovetkezzen

Amikor nagy-ellenallé képességii bevonatot hasznaljak csészerelvények és csdkanyarulatok gyari
alkalmazéasaihoz:

Az olajat és zsirt a megfelel oldészerrel el kell tavolitani, a sokat és egyéb szennyezéseket nagy
nyomasu friss vizes tomlézéssel szemcseszoras el6étt. Szemcseszoéras éles peremi szemcsével (grit) Sa
2% értékre.

A javasolt fellilet profil Rz 75-100 mikron / 3-4 mil, amely megfelel a Rugotest No. 3, BN 10 vagy ISO
Osszehasonlité készillék, Kozepes (G) fokozatanak.

A HEMPADUR 87540, lévén egy oldbszer-mentes, nagy viszkozitasl anyag, kilonleges intézkedések
megtételét igényli az alkalmazas soran. Szérasos alkalmazast csak kettés taplalasu meleg levegémentes
berendezéssel lehet végezni, adagolo szivattylval, melynek keverési aranyat 2:1-re allitjak.

F(tott taroldtartalyokat igényelnek keverdkkel, anyagszallitd szivattyukkal, folyadékhevitékkel, oldoszeres
Oblité szivattyukkal, egy sokoldalu kever&szerelvénnyel és egy keverécsével. Egyéb szdrasos rendszerek
is hasznalhatok. Kérjik, tanacskozzak meg a HEMPEL munkatarsaival a részleteket.

Téaplald téomld: min. 3/8”, lehetbleg szigetelt és fitott
max. hosszlsaga 25 méter

Spray tomld: 1/4”
max. hosszlUsaga 3 méter

Flvoka méret: .024" - .031", megfordithato

Tarolas: Ajanlott a festék tarolasa fitott feltételek mellett az utolsé 1-2 nap soran, mielétt hasznalatba
veszi, lehetdleg 40 °C / 104 °F, ami konnyiti a dobozok Uritését a keverétartalyokba.

Maximalis tarolasi hémérséklet mind a Bazis 87549, mind a térhaldsité 97740 esetében 40 °C / 104 °F.
Beinditas: Tovabbitsa a ket 6sszetevét, a 87549 Bazist, és a 97740 térhalositot két taroldtartalyba.

Mind a 87549 Bazis, mind a 97740 térhaldsito fiitése sziikséges a viszkozitas csOkkentéséhez. Az
optimalis szérasi hémérséklet mintegy 55-60 °C / 131-140 °F (a fuvokanal).

Keringesse az anyagot, amig a harom f6 szivattyihenger kimeneti nyomasa azonos — 160+200 bar /
2175+2900 psi, és az anyag hémérséklete jellemzéen 55-60 °C / 131-140 °F, maximum 80 °C / 176 °F.
Ez érvényes mind a bazisra, mind a térhaldsitora. Amikor ezt elérték, az anyag készen all a
permetszoérashoz.

A keringetést meg kell allitani.

Amennyiben néhany, vagy valamennyi henger til alacsony nyomast mutat, és szivargas nem lathato, az
azt jelezheti, hogy az anyag viszkozitasa tul magas. Ebben az esetben, a bazis tovabbi hevitése
sziikséges.

Kérjik, vegye figyelembe, hogy a két tapszivattyl kimeneti nyomasanak mindig alacsonyabbnak kell
lennie, mint az adagol6 szivatty( hengeré. A tadpszivattyl javasolt maximalis kimeneti nyomasa 10 bar /
140 psi legyen.

Az alkalmazas el6tt a keverési aranyt ellendrizni kell (fitott terméken). Zarja el a keringet6 tomlékhoz
vezetd szelepet. Mérje az anyagaramlas térfogatat kiilon-kilon a két komponensre a kimenetnél,
kézvetlenil az adagoldhenger utan.
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Bazis : Térhalosito: 2 : 1 térfogat-arany
Kérjik, olvassa el a széroberendezés hasznalati utasitasat is.

Permetszoréas: A permetszoras elsé néhany masodpercében, a fivoka gyakran “folyik” a bekevert anyag
tomlbbeli és szoropisztolyon bellli reakcidja kbvetkeztében.

Ha barmilyen térés kdvetkezik be a permetszéras kozben, kezdje el ismét a szérdpisztoly, a tomlé és a
statikus keveré egy Ures hordéba torténé lelritésével.

Megjegyzés: E bevonat nagyon révid fazékideje kdvetkeztében, a kdvetkezdket kell megfigyelni:

a. Hasznaljon megfordithato fuvokat a gyors tisztitas érdekében fuvoka eltdomédés esetében.

b. Elvben, szérjon folyamatosan a lehet6 legkevesebb megallassal.

c. Bizonyosodjon meg arrdl, hogy az 6blité-szivattyd rendszer készenléti allapotban van, allandé teljes
nyomas alatt

d. Legyenek kéznél a megfelel6 eszk6zOk készenlétben a szoré-tomlé azonnali levalasztasahoz a
statikus keverérél, ha a permetszoérast nem folytatjak tébb, mint egy perc idétartamig.

A legjobb tavolsag a szordpisztoly és a festendé fellilet kozétt mintegy 30 cm / 1 1ab.

Ajanlott legalabb harom atfedést tenni (a fuvéka méretétdl fliggéen) nedves-a-nedvesen, annak
érdekében, hogy egy lyukacsossag-mentes festékréteget épitsenek fel az el6irt rétegvastagsagban

Az alkalmazott nedves rétegvastagsagot ellendrizni kell, egy nedves rétegvastagsag méré eszkoz (fési)
hasznalataval. Ajanlott bevonni sima acél feliileteket és ellendrizni a nedves rétegvastagsagot ezeken,
miel6tt elkezdik maga a targy atvonasat

Amikor csévezetékek hosszu szakaszara kell réteget felvinni, a teljes tervezett csészakaszt sziinetek
alkalmazéasa nélkiil kell kezelni, és ha sziikséges, valtomunkacsoport alkalmazasaval.

a. A helyes keverési aranyok extra ellenérzése megoldhaté az “érintés szaraz’idétartam
értékelésével. Amennyiben az hosszabb, mint a jelzett, az elégtelen vagy helytelen keverést
jelenthet.

b. Mindharom f6 szivattyahengernek azonos, vagy kdzel azonos kimeneti nyomast kell mutatnia.

Klléndsen a dugattyuk toltését és Uritését kdvetd mozgasuknak kell szinkronban lenni, és
azonos nagysagrenden belil.

Acél hdmérséklet 25°C /77 °F 50°C /122 °F
Erintés szaraz allapot 45 perc 15 perc

A porus-teszt és visszatoltés 3 6ra 30 perc

ideje

A berendezés megfeleld tisztitasa |ényegbe vago a sikeres miikddéshez.

A bekevert termék nagyon révid fazékideje miatt, rogton az alkalmazas befejezése utan, a szivattyut, a
tomlét és a széro-pisztolyt at kell obliteni nagyon sok HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610
szerszamtisztitoval, vagy HEMPEL'S THINNER 08450 higitéval. Addig 6blitsen, amig a tisztitofolyadék
atlatszo és tiszta lesz.

Miutdn minden anyagot eltavolitottak a szivattyabdl és a tdomlékbdl, a kiegyenlitd szelepet at kell ébliteni
és a szivocsoveket megtisztitani.

A festékréteg folyamatossagat ellen6rzd vizsgalat soran, vagy a kezelés soran megsérilt bevonatot le kell
csiszolni a csupasz acélig, és javitani kell HEMPADUR 87540 vagy HEMPEL'S MULTI-MIL 35430
festékkel.

Az eljaras soran koriltekintének kell lenni. Hasznalat elétt és utan, tartson be minden, a csomagoldéanyagon és a
festékes kannakon talalhat6 biztonsagi intézkedést, tanulmanyozza a HEMPEL Anyagbiztonsagi Adatlapokat, és
kovesse a helyi vagy nemzeti biztonsagi el6irasokat. Kertlje a belégzését, kerllje a bérrel és szemmel valé
érintkezését, valamint ne nyelje le. Tegyen megel6z6 intézkedéseket a tliz vagy robbanas lehetséges kockazata ellen,
valamint a kérnyezetvédelem érdekében. Csak jol szell6ztetett terlileteken alkalmazza

HEMPEL A/S - 87540
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