Instrukcja Aplikacii
Versiline CUI 56990 : @ HEMPEL

Dla produktu opisanego w Karcie Technicznej 56990

Zakres:

Przygotowanie podtoza:

Wydano: Czerwiec 2016

Instrukcja aplikacji zawiera informacje dotyczgce przygotowania podtoza, sprzetu do malowania oraz
malowania powierzchni w roznych warunkach farbg VERSILINE CUI 56990.

Ponizej przedstawiono ogolne zasady, ktére w razie potrzeby mozna uzupetni¢ o bardziej szczegétowe
opisy, na przyktad w przypadku wiekszych nowych budéw/ konstrukcji lub wiekszych prac naprawczych.

Nowa Stal:

Czyszczenie strumieniowo-$cierne

Przed czyszczeniem strumieniowo-$ciernym nalezy usung¢ odpowiednim detergentem olej, ttuszcz, sole
i inne zanieczyszczenia, a nastepnie sptuka¢ strumieniem wody wodociggowej pod wysokim cisnieniem.
Jesli stezenie soli rozpuszczalnych w wodzie przekracza 50 mg/m?2, usungé sole poprzez mycie wodg
wodociggowg pod wysokim cisnieniem.

W przypadku aplikacji na gorgce powierzchnie, nie mozna sprawdzi¢ poziomu soli rozpuszczalnych. W
takich przypadkach konieczne jest bardzo doktadne czyszczenie wodg pod wysokim cisnieniem.

Aby uzyska¢ optymalne rezultaty, czysci¢ srutem stalowym do uzyskania stopnia Sa 2%, ISO 8501-1:
2007 z profilem powierzchni odpowiadajgcym Rugotest No. 3, min. BN 10 lub ISO 8503-1, POSREDNI

(G).

Nalezy uzywac srutu stalowego, krzemianu glinu lub podobnych ostrych materiatéw $ciernych o dobrej
jakosci, wolnych od obcych substancji, miekkich czastek i tym podobnych. Kontrola pod katem
zanieczyszczenia zgodnie z oddzielnymi wytycznymi.

W przypadku uzycia $rutu stalowego nalezy go dodatkowo kontrolowac¢, aby zachowac¢ wtasciwy rozktad
wielkosci ziarna. Srut o wielkosci czastek 0,2-1,2 mm lub krzemian glinu 0,4-1,8 mm zwykle tworzy
pozadany profil powierzchni, gdy cisnienie powietrza mierzone przy dyszy wynosi 6-7 bar / 85-100 psi.

Sprezone powietrze musi by¢ suche i czyste. Sprezarka musi by¢ wyposazona w odpowiednie
separatory oleju i wody.

Po zakonczeniu czyszczenia strumieniowo-s$ciernego usungc¢ pozostatosci piasku i kurzu przez
odkurzanie. Pozostatosci, ktore nie zostaty usuniete przez odkurzanie, nalezy usung¢ przy pomoca
czystych szczotek, a nastepnie ponownie odkurzyc.

Nalezy podkresli¢ znaczenie systematycznej pracy podczas czyszczenia strumieniowo-sciernego. Stabo
oczyszczone obszary pokryte pytem sg bardzo trudne do zlokalizowania podczas inspekcji po
czyszczeniu.

Stara stal:

Grunt czasowej ochrony lub istniejgce powtoki nalezy catkowicie usunggé.

Powierzchnie pokryte nieorganicznymi powtokami zawierajgcymi cynk, takie jak krzemiany cynku, nalezy
dokfadnie umy¢ w celu usuniecia wszelkich pozostatosci soli cynku.

Powtoki organiczne, takie jak powtoki epoksydowe, nalezy catkowicie usung¢ przed zastosowaniem
VERSILINE CUI 56990.

Czyszczenie strumieniowo-$cierne

Czyszczenie i obrobke strumieniowo-$cierng starych powierzchni stalowych nalezy przeprowadzac w taki
sam sposob jak dla nowej stali.

Nawet po bardzo doktadnym oczyszczeniu wzery korozyjne zazwyczaj zawierajg zanieczyszczenia w
postaci pozostatosci chemikaliow / soli rozpuszczalnych w wodzie. Z tego powodu konieczne moze byc¢
kilkakrotne mycie przy pomocy detergentu i obrébka strumieniowo-$cierna. W przypadku remontéw
przed odttuszczaniem / myciem moze by¢ konieczne wstepne czyszczenie strumieniowo-$cierne w celu
usuniecia luzno przylegajgcych materiatow.
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Czyszczenie reczne i przy pomocy elektronarzedzi

Do czyszczenia powierzchni stalowych zaleca sie takie metody, jak szlifowanie mechaniczne, szlifowanie
reczne i szczotkowanie reczne. Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona do stopnia minimum St 2, ISO
8501-1: 2007.

W celu osiggniecia optymalnych rezultatéw nalezy oczysci¢ powierzchnie do stopnia St3, ISO 8501-1:
2007.

Niezwykle wazne jest, aby powierzchnia byta wolna od zendry, luzno przylegajacej korozji i / lub
istniejgcych, uszkodzonych powtok.

Ponadto nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage czy powierzchnia nie jest "wypolerowana". Powierzchnia
powinna by¢ szorstka 0 matowym potysku.

Czyszczenie wodg pod ultra wysokim cisnieniem (Water jetting)

W niektérych przypadkach moze by¢ korzystne, jako przygotowanie podtoza, czyszczenia wodg pod ultra
wysokim ci$nieniem powierzchni wczesniej malowanych peinym systemem malarskim (DC A, DC B, DC
C, ISO 8501-4) lub gruntem czasowej ochrony (DP |, DP Z, ISO 8501 -4). Przed przystgpieniem do
czyszczenia wodg nalezy sprawdzi¢, czy VERSILINE CUI 56990 jest kompatybilny z istniejgcym
systemem malarskim.

Czyszczenie wodg pod ultra wysokim cisnieniem do stopnia Wa2'2 zgodnie z ISO 8501-4: 2006,
dopuszczalny stopien korozji nalotowej M zgodnie z ISO 8501-4: 2006.

Uwaga: Powierzchnie muszg byc catkowicie suche podczas aplikacji.

Stal nierdzewna:

W przypadku wszystkich metod przygotowania powierzchni stali nierdzewnej wazne jest, aby NIE uzywac
chlorowanych lub zawierajgcych chlor rozpuszczalnikéw lub detergentow.

Czyszczenie strumieniowo-$cierne

Przed obrébkg strumieniowo-scierng stali nierdzewnej nalezy usung¢ olej, ttuszcz, sole i inne
zanieczyszczenia alkalicznym detergentem, a nastepnie sptukaé powierzchnie wodg wodociggows.

Czyszczenie strumieniowo-$cierne do stopnia Sa 2%, ISO 8501-1: 2007. Do czyszczenia uzywacé
niemetalicznych materiatéw $ciernych, aby uzyskac jednolicie chropowatg powierzchnie.

Do aplikacji VERSILINE CUI 56990 rekomendowany jest natrysk bezpowietrzny. Wyprawki i niewielkie
naprawy mogg by¢ wykonywane pedzlem.

Natrysk bezpowietrzny: Rekomendowana jest mocna pompa o wydajnosci 8-12 litréw na minute.

PrzetoZzenie pompy: Minimum 45:1

\Wielkos¢ dyszy: 0.017 -0.021”

Czyszczenie w dyszy: [125 — 200 bar

Weze: Uzywac wezy o srednicy wewnetrznej 0.5” aby unikngé
nadmiernej utraty cisnienia w dtugich wezach.

( Dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i zosta¢ skorygowane).
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VERSILINE CUI 56990 to produkt jednosktadnikowy, czyli ma nieograniczony czas przydatnosci do
uzycia. Produkt jest mocno pigmentowany dlatego ma tendencje do osadzania sie frakcji pigmentow
podczas przechowywania.

W takim przypadku, aby uzyskac¢ jednolitg konsystencje, farba musi by¢ odpowiednio wymieszana przed
uzyciem. Najlepszym sposobem na uzyskanie jednolitej konsystencji jest mieszanie przy pomocy
mechanicznego miksera.

Jesli nie jest to mozliwe, innym sposobem mieszania produktu jest wlanie farby do wiekszego
wiadra/pojemnika do mieszania. Nalezy upewni¢ sig, ze cafa farba, zaréwno ptynna, jak i osad, jest
wylana / zeskrobana z puszek VERSILINE CUI 56990 do wiadra do mieszania. Nastepnie, aby
wymieszac farbe, nalezy uzy¢ mieszadta mechanicznego.

Unikac zbyt szybkiego/energicznego mieszania, aby nie wprowadzi¢ powietrza do farby.
Podczas aplikacji, aby uzyskac jednolitg konsystencje farby, nalezy od czasu do czasu miesza¢ farbe.

Pozostawienie otwartej puszki nie wptywa na wtasciwosci utwardzania VERSILINE CUI 56990, jednak w
celu unikniecia parowania rozpuszczalnika zaleca sie przykry¢ puszke/wiadro.

Bardzo wazne jest stosowanie dysz o odpowiedniej wielkosci, tzn. niezbyt duzych. Mate dysze sg
odpowiednie do malowania niewielkich i/lub skomplikowanych konstrukcji, do malowania regularnych
powierzchni nalezy uzywaé¢ wiekszych dyszy.

Prawidtowa odlegto$¢ pistoletu natryskowego od malowanej powierzchni powinna wynosi¢ 30-50 cm.
Nalezy nanosic farbe w mozliwie rowniej grubosci, jak najblizszej grubosci specyfikowanej. Nalezy
kontrolowa¢ zuzycie farby, unika¢ zbyt duzych grubosci ze wzgledu na ryzyko wystgpienia zaciekow,
pekania i zatrzymania rozpuszczalnika w powtoce.

Ponadto nalezy zachowac¢ szczegdlng starannos$¢ przy malowaniu krawedzi, otworéw na sruby,
wspornikow, wieszakow na rury, elementow wyposazenia itd. Na tych powierzchniach zwykle konieczne
jest wykonanie wyprawek.

Powtoka musi by¢ jednorodna i gtadka, zanieczyszczenia takie jak kurz, suchy natrysk i inne nalezy
usungc.

Uwaga: W przypadku stali skorodowanej, z wzerami; jako pierwszg, dodatkowg warstwe nalezy natozy¢
rozcienczong farba, aby lepiej "spenetrowata" nawet niewielkie wzery korozyjne. W tym celu istotne jest
rozcienczenie 5-10%. Zalecana jest aplikacja pedzlem w grubosci tak niskiej jak to mozliwe,
powierzchnia ma by¢ tylko zwilzona farba.

VERSILINE CUI 56990 jest farbg rozpuszczalnikowg i nalezy zachowac¢ szczegodlng ostroznos¢ podczas
malowania gorgcych powierzchni. VERSILINE CUI 56990 moze by¢ aplikowana na gorace powierzchnie
o temperaturze do 200°C. Aplikacja tylko natryskiem bezpowietrznym.

Do malowania gorgcych powierzchni nie jest konieczne rozcienczanie farby VERSILINE CUI 56990.

Nalezy upewnic sie, ze nie ma zadnych zrédet zaptonu oraz uzytkowe urzadzenia sg chronione przed
tadunkami elektrostatycznymi.

Aby unikng¢ uwiezienia rozpuszczalnika w powtoce, nalezy malowac szybkimi ruchami, w celu uzyskania
wiasciwej grubosci. Kazdg powtoke zbudowac z 3-4 lub wiecej cienkich warstw. Zastosowac czas do
przemalowania 15-20 minut.

Poniewaz czas schniecia w wysokiej temperaturze bedzie krotszy, pomiar grubosci warstwy moze byé
trudny. W takich przypadkach moze by¢ konieczne probne malowanie, na podtozu stalowym o
temperaturze otoczenia, w celu sprawdzenie predkosci malowania, odlegtosci i liczby przejs¢
koniecznych do uzyskania prawidtowej grubosci.

VERSILINE CUI 56990 moze by¢ miekka po natozeniu na gorgce podtoza oraz podatna na uszkodzenia
mechaniczne. W krotkim czasie powtoka bedzie twardniec.
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Wyprawki:

Grubos¢ powtoki:

Czas do przemalowania:

Warunki BiHP:

Wydano przez:

We wszystkich trudnodostepnych miejscach nalezy dwukrotnie wykona¢ wyprawki (przy pomocy pedzla).
Pierwsze wyprawki wykona¢ bezposrednio przed aplikacjg natryskiem pierwszej petnej warstwy, drugie
wykonac¢ bezposrednio przed aplikacjg natryskiem drugiej petnej warstwy.

Drugie wyprawki mogg zostaé zastgpione przez aplikacje natryskiem z uzyciem matej dyszy, ale
wszystkie wady stali wymagajg wyprawienia pgdzlem.

Nalezy unika¢ wyprawek przy pomocy pedzla na bardzo gorgcych powierzchniach.

Powierzchnie pod izolacje — powinny by¢ natozone 2 powtoki o grubosci minimalnej/ nominalnej
150 um na powiloke.

Powierzchnie nieizolowane - powinny by¢ natozone 2 powloki o grubosci minimalnej/ nominalnej
225 ym na powtoke.

Dla grubosci powtoki 150 um grubos$¢ warstwy wynosi 200 ym.
Dla grubosci powtoki 225 pm grubos¢ warstwy wynosi 300 ym.

Grubos$¢ powtoki nalezy kontrolowac¢ tak szybko jak tylko powierzchnia bedzie wystarczajaco sucha
(zalezy to od warunkoéw klimatycznych). Pomiary muszg by¢ wykonywane przy pomocy
elektromagnetycznego, skalibrowanego miernika.

Temp. podtoza: 20°C 200°C
Minimum 6 godzin 15 minut
Maximum Wydluzony* Nie dotyczy

*Dotyczy powtok niewystawionych na dziatanie wysokich temperatur.

Stosowac¢ z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi oznaczeniami
bezpieczenstwa godzin ktérych nalezy przestrzega¢. Stosowac sie do zalecen zawartych w Kartach Charakterystyki
oraz przestrzegac polskich przepiséw bezpieczenstwa. Unikaé kontaktu ze skérg godzin oczami i nie potykac.
Przedsiewzig¢ srodki ostroznosci godzin aby nie dopusci¢ do ryzyka pozaru godzin wybuchu lub zagrozenia dla
Srodowiska naturalnego. Naktada¢ tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

HEMPEL A/S - 56990

Ta Instrukcja Aplikacji zastepuje wszystkie wydane poprzednio.

Objasnienia godzin definicje i zakres mozna znalez¢ w "Objasnieniach” dostepnych na stronie www.hempel.com. Dane godzin specyfikacje godzin wskazéwki i zalecenia znajdujgce sie na tej karcie
technicznej produktu przedstawiajg wytgcznie wyniki badan i doswiadczen uzyskane w kontrolowanych i specjalnie okreslonych warunkach. Ich doktadno$é godzin kompletno$¢ lub prawidtowo$é w
warunkach rzeczywistych dowolnego zastosowania Produktéw muszg zostaé stwierdzone przez Kupujgcego i/lub Uzytkownika. Dostawa Produktéw oraz doradztwo techniczne dokonywane sg
zgodnie z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY godzin DOSTAW | USLUGI DLA FARB FIRMY HEMPEL godzin chyba ze wyraznie ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedajacy
wytgczajg godzin a Kupujacy ilub Uzytkownik zrzekajg sig wszelkich roszczen wigzacych sie z jakgkolwiek odpowiedzialnoscig godzin obejmujaca godzin migdzy innymi godzin zaniedbanie godzin z
wyjatkiem zakresu przewidzianego w OGOLNYCH WARUNKACH godzin o ktérych mowa wyzej godzin z tytutu wszelkich skutkéw godzin uszkodzenia ciata bgdz bezposrednich lub posrednich strat
badz szkéd wynikajgcych z uzycia Produktéw zgodnie z zaleceniami okreslonymi powyzej godzin na odwrocie lub przekazanymi w inny sposéb. Dane dotyczgce produktu moga ulec zmianie bez
powiadomienia i przestajg obowigzywa¢ pig¢ lat od daty wydania.

Wydano: Czerwiec 2016
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